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Hinweis

Diese Betriebsanleitung vor dem Auspa-
cken und vor der Inbetriebnahme der Ma-
schine lesen und genau beachten. Bewah-
ren Sie die Betriebsanleitung gut und
immer griffbereit bei der Maschine auf. Um
Transportschdden zu vermeiden, be-
wahren Sie bitte die Verpackung auf und
benutzen Sie diese flir eventuelle Riicksen-
dungen der KL-205 an den Hersteller bzw.
Lieferant fur Service- und Reparaturar-
beiten. Bei Ricksendungen fir Reparatur-
arbeiten bitte genaue Details Uber die
Mangel angeben.

ACHTUNG! Benutzen Sie zum Anheben
(Transport) der Maschine nur fir das Ma-
schinengewicht (85 kg) geeignete Trans-
portprofle (z. B. Vierkant-Hartholz 60x60mm
oder Metall-Hebegabeln). Plazieren Sie die
Transportprofle verrutschsicher nur inner-
halb der Flache der vier MaschinenfuBe,
quer zu den beiden Winkel-Proflen auf der
Maschinenunterseite. Maschine niemals an
anderen Maschinenteilen anheben. Dies kann
zu Beschéadigungen fihren.

Diese Betriebsanleitung gehodrt zu der
Schleifmaschine flir Kreuzmesser und Loch-
scheiben KL-205 mit der auf dem Typen-
schild angegebenen Seriennummer. (Das
Typenschild befindet sich bei der KL-205
auf der Geh&use-Ruckseite).

Die Angaben in dieser Betriebsanleitung
kénnen ohne vorherige Ankindigung
gedndert werden. Ohne die vorherige
schriftliche Zustimmung der Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG ist die vollstandige
oder teilweise Vervielfaltigung dieser
Betriebsanleitung sowie die Ubersetzung in
eine andere Sprache nicht zuléssig.
HINWEIS: Wird in der Betriebsanleitung auf
ein bestimmtes Einzelteil verwiesen, so ist
die dazugehoérende Teilenummer in
Klammern angegeben. Diese Teilenum-
mern finden Sie in den Darstellungen,
zwischen dem laufenden Text bzw. in der
Ersatzteilzeichnung und  Ersatzteilliste
(Kapitel 14). Das Urheberrecht an dieser
Betriebsanleitung verbleibt bei der Firma
Friedr. Dick GmbH & Co. KG. Sie ist
ausschlieBlich dem Besitzer der KL-205
zum personlichen Gebrauch Uberlassen.

Die KL-205 hat das GS-Zeichen fir ge-
prifte Sicherheit. An der Maschine wurde
eine Baumusterpriifung durchgefiihrt. Die
GS-Priifbescheinigungsnummer lautet MO
053112.

Konstruktive Anderungen vorbehalten.

Hersteller- und Kundendienstadresse:
Firma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG

Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANY

Tel.: (+49) (0)7153 817-0

Fax: (+49) (0)7153 817-218 oder -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Important note

Read these instructions carefully before
unpacking and using the machine. Always
keep the operating instructions handy at
place of use. To prevent transport dama-
ges, please keep the packaging material
for eventual return of the KL-205 to the
manufacturer or supplier for service or
repair work. When sending the machine for
repair, please enclose accurate details
describing the defect.

ATTENTION! To lift the machine for trans-
port use suitable means according to
weight (85 kilos). For example with square
hardwood profles 60x60mm, or metal
lifting forks. Place these, slip-proof, under
the machine within the surface between
the four machine buffers across both angle
sections.

These operating instructions belong to the
grinding machine for mincer knives and
plates KL-205 with the serial number
indicated on the type plate. (The type plate
will be found on the chassis).

Details given in these operating instruc-
tions can be changed without prior notice.
These operating instructions may not be
copied, as a whole or in parts, or translated
into any other language, without the prior
written approval of Friedr. Dick GmbH &
Co. KG.

NOTE: The numbers in brackets menti-
oned in these operating instructions
indicate the item numbers of the referred
components. These item numbers are to
be found in illustrations, text, the spare
parts drawing and spare parts list (chapter
14). The copyright for these operating
instructions remains with the company
Friedr. Dick GmbH & Co. KG. They are
intended exclusively for personal use by
the owner of the machine.

The KL-205 has the GS-sign of approval of
the German Professional Association for
Inspected Safety. The machine type of
construction has been tested. The number
of the GS test certificate is MO 053112.

Technical changes reserved.

Address of manufacturer and customer
service:

Friedr. Dick GmbH & Co. KG

Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANY

Tel.: 449 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 or -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Remarques

Veuillez lire attentivement et tenir compte
de ce mode d’emploi avant de déballer et
de mettre la machine en marche. Conser-
vez systématiquement les instructions
dans un endroit slr a proximité de la
machine, afin de pouvoir les consulter a
tout moment. Pour éviter tout dommage
pendant le transport, veuillez conserver
I’emballage et l'utiliser pour d’éventuels
renvois de la KL-205 au fabricant ou au
fournisseur pour tous les travaux de
maintenance ou une éventuelle réparation.
Si la machine ne fonctionne pas correcte-
ment et si vous la renvoyée pour la faire
réparer, veuillez toujours indiquer avec
précision les défauts constatés.

ATTENTION! Pour transporter la machine,
utiliser moyens appropriés selon le poid (85
kilo). Par exemple avec profls carrés en
bois dur, 60x60mm, ou fourches en métal.
Placer-les, sans risque de glisser, exclusi-
vement entre la surface des quatre pieds
de réglage en biais avec les deux profls en
dessous de la machine.

Ce mode d’emploi appartient a I'affiteuse
pour couteaux-hachoir et plaques perforées
KL-205 ayant le numéro de série indiqué
sur la plaque signalétique de I'appareil. (la
plaque indicatrice se trouve derriere la
machine).

Les indications dans ce mode d’emploi
peuvent étre changées sans notifcation
précédente. Il est interdit de reproduire ce
mode d’emploi, intégralement ou partielle-
ment, ou traduire dans une autre langue
sans consentement par écrit de la part de
Friedr. Dick GmbH & Co. KG.

REMARQUE: Lorsqu’il est question d’une
piece détachée particuliere dans ce mode
d’empiloi, la référence correspondante est
indiquée entre parenthéses. Vous trouverez
les références dans les illustrations, dans le
texte, dans le dessin des piéces de rechan-
ge et dans la nomenclature des pieces de
rechange (chapitre 14). Les droits d’auteur
pour ce mode d’emploi appartiennent a la
société Friedr. Dick GmbH & Co. KG. Elles
ne sont confiées au propriétaire de la
KL-205 pour une utilisation privée.

La KL-205 possede le label GS de sécurité
vérifiée. Un examen de type a été effectué
pour cette machine. Le numéro de certifica-
tion du contréle GS est MO 053112.

Sous réserve de modifications constructives.

Adresse du fabricant et du service
aprésvente:

Société

Friedr. Dick GmbH & Co. KG

Postfach 1173

73777 Deizisau

ALLEMAGNE

Tél.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 ou -219
E-mail: mail@dick.de

Site Internet: www.dick.de
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Indicazioni importanti

Prima di aprire I'imballo e di utilizzare la
macchina, leggere attentamente questo
manuale d’istruzioni. Tenere il manuale
d’istruzioni sempre in ordine ed a portata
di mano.

ATTENZIONE! Per sollevare (trasporto) la
macchina, usare soltanto sistemi di
trasporto (per es. legno duro quadrato
60x60mm o forcelle di sollevamento di
metallo) adatti al peso della macchina (85
Kg). Collocare i sistemi di trasporto in
modo che non possano scivolare, soltanto
nello spazio tra i quattro piedi della
macchina, trasversalmente ai due profili ad
angolo posti sotto la macchina.

Per prevenire danni durante il trasporto, si
prega di conservare I'imballo originale e di
utilizzarlo per la spedizione della KL-205 al
produttore o al fornitore per eventuali lavori
di manutenzione/riparazione. In caso
d’invio per lavori di riparazione, si prega di
esporre in modo dettagliato i difetti riscon-
trati. Questo manuale d’istruzioni & parte
integrante dell’affilatrice per coltelli croce e
piastre tritacarne KL-205 con il numero
di matricola riportato sulla targhetta
d’identificazione. (La targhetta d’iden-
tificazione della KL-205, si trova sulla
parte  posteriore  della  copertura).
Le indicazioni contenute in questo manuale
d’istruzioni possono essere modificate
senza preavviso. Senza la preventiva
autorizzazione scritta della Friedr. Dick
GmbH & Co. KG, la riproduzione completa
o parziale, nonché la traduzione in altre
lingue del presente manuale d’istruzioni,
non & autorizzata.

NOTA: se nel presente manuale si fa
riferimento ad un particolare pezzo, il
numero corrispondente € menzionato tra
parentesi. Lo stesso numero si trova nelle
illustrazioni, testi, esploso dei pezzi di
ricambio e listato dei pezzi di ricambio.
(Capitolo 14)

| diritti di questo manuale d’istruzioni sono
in possesso della Friedr. Dick GmbH & Co.
KG. Solo il proprietario della KL-205 &
autorizzato a farne un uso personale.

La macchina KL-205 & dotata del marchio
GS per la sicurezza verificata. La macchina
€ stata sottoposta a una prova di esame
del tipo. Il numero del certificato di prova
GS e MO 053112.

Con riserva di modifiche alla struttura.

Indirizzo del produttore e del servizio
d’assistenza clienti:

Ditta

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

GERMANIA

Tel.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 0 -219
Mail: mail@dick.de

Web: www.dick.de

Indicacion

Leer atentamente estas instrucciones de
uso antes de desempaquetar y puesta en
servicio de la maquina. Siempre tener las
instrucciones de uso a mano en el lugar de
trabajo.

iATENCION! Para el transporte de la
maquina, usar medios apropiados segun
su peso (85 kilos). Por ejemplo con varas
de madera dura, perfil 60x60mm, o horco-
nes metdlicos. Colocarlos, sin peligro de
resbalar, exclusivamente debajo de la
maquina entre las cuatro patas y en forma
transversal a los dos perfiles.

Para evitar dafios durante el transporte,
conservar el embalaje para un eventual
reenvio al fabricante o distribuidor para
trabajos de mantenimiento o reparacion.
En caso de reenvio para reparacion
rogamos incluir detalles exactos por
escrito referentes al defecto.

Estas instrucciones de uso pertenecen a la
afiladora para cuchillas cruciformes y
discos perforados KL-205 con el numero
de serie indicado en la placa de identifica-
cién detras de la maquina.

Detalles en estas instrucciones de uso
pueden ser cambiados sin previo aviso.
Esta prohibido copiar estas instrucciones
de uso, integramente o parcialmente, o
traducidas a otro idioma sin la aprobacion

por escrito de Friedr. Dick GmbH & Co.KG.

INDICACION: Los nimeros entre parénte-
sis en estas instrucciones de uso indican el
numero de cada pieza. Estos nimeros se
encuentran en ilustraciones, texto, ilustra-
cion de repuestos y lista de repuestos
(capitulo 14).

El derecho de autor de estas instrucciones
de uso pertenece a la empresa Friedr. Dick
GmbH & Co. KG. Se ceden exclusivamente
al propietario de la maquina para uso
personal.

La maquina KL-205 lleva el simbolo GS
seflalando que su seguridad ha sido
debidamente comprobada. Ademas, la
maquina ha sido sometida a un estricto
examen de tipo. El nimero GS del certifica-
do de ensayo es: MO 053112.

Cambios técnicos reservados.
Direccion del fabricante y de servicio:

Friedr. Dick GmbH & Co. KG
Postfach 1173

73777 Deizisau

ALEMANIA

Tél.: +49 7153 817-0

Fax: +49 7153 817-218 0 -219
Mail: mail@dick.de

Internet: www.dick.de

Yka3aHue

Mepen pacnakoBkol M BBOAOM MalUWHbI B
aKcnnyaraumio HY>XHO BHUMATeNbHO
npo4nTaTh PYKOBOACTBO MO 3Kcnyatauum n
TOYHO BBINOMHATL €e ykasaHusi B paborte.
XpaHuTe HacTosiiee pyKOBOACTBO B Hapex-
HOM ¥ JOCTYNHOM MecCTe, fae pacrnonoxeHa
MaLumHa.

BHUMAHWE! [1nsi nooHsATUSA (TPaHCNIOPTUPOBKY)
MaLLUHbI HY>HO UCMOMb30BaThb Noaxoasiume no
rPy30nogbEMHOCTU  (85Kr)  TPaHCMOPTUPOBOY-
Hble npodunu (Hanp. YeTblpexrpaHHbie
O6pycbs U3 TBepAoro [AepeBa pasmMepoMm
60x60MM  unu  cTanbHble BUNbYaTblie
noAbEMHUKKN). TpaHCNOPTUPOBOYHLIE
npounn HyXHO pacnonaratb Tak, 4YTOObI
OHW He cOBUranuchb U Haxoaunuch B Npege-
nax nnowagyM pacnorioXeHuss YeTbipex
OMOPHbIX HOXEK MallMHbl B NOMNepe4yHOM
HanpaBfneHnM No OTHOLEHUK K ABYM
yrnoBbIM NPOUIISIM OCHOBHbIX onop. Ans
TOro, 4toObl MNPEfOTBPaTUTbL BO3MOXHbIE
NOBpEXOEHUss  MpuU  TPaAHCMNOPTUPOBKE,
COXpaHWTe 3aBOACKYH YNaKOBKY MaLLUUHbI U
MCNONb3ynTe ee CHOBa B Cryyae OTnpaBku
MawuHbl KL-205 Ha3ag M3roToBUTEN UNn
NOCTaBLUMKY ANA BbINOMHEHNA UMK paboT
no peMoHTy u Texyxody. lpw oTtnpaske
MaLUWHbl Ha3ag Ans BbINOMHEHUA PEMOHT-
HblX paboT npocum ykasaTb NOAPOGHO
NpUYKHBI peknamauun Hawero obopynosa-
HusA. HacTosiee pykoBOACTBO MO 3Kcniya-
Tauuy npegHasHadeHo Ans WnudoBanbHom
MaLUUHbl OIS 3aTOYKU KPECTOBbIX HOXEN 1
pewetok KL-205 ¢ cepuiHbIM HOMEPOM,
yKa3aHHbIM Kak Ha 0bnoxke [aHHOro
PYKOBOZACTBA, Tak U Ha (pUpMEHHON Tabnuy-
ke  MawwuHbl (PupmeHHass Tabnuuka c
TUNOBbIMX  AaHHbIMKM  MawuHbl  KL-205
HaxoaMTCs Ha 3aHEeN CTOpoHe kopnyca).
Bce paHHble, npuBedeHHble B HacTosLLEM
PYKOBOACTBE, MOryT OblTb  W3MEHEHbI
nsrotoButenem 6e3 npeaBapuTENbHOTO Ha
To onoBeleHus. be3 npegBaputensHoro
nucbMeHHoro cornacus vpmsbl Friedr. Dick
GmbH & Co. KG 3anpetiaetcs Tupaxupo-
BaTb [aAHHbIA TEKCT YaCTUYHO UMK MOSHO-
CTblO, 3anpelleH Tawkke MepeBod Ha
nHoctpaHHble s3blkn. YKA3AHUE: Kaxpas
oTaenbHasi aeTanb, ykasaHHas B [JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMIIya Tauum, ConpoBOXaa-
eTca apTUKYNbHbIM HOMEPOM B CKODKax.
371 HoMepa NpoCTaBneHbl Takke Ha PUCYH-
Kax 1 cxemax B CaMmOM TEeKCTe PyKOBOACTBA,
a TaKKe Ha Cxeme 3anacHbiX YacTew u B
cneundmka umm (Pasg. 14). Astopckue
npaBa Ha TEeKCT AAHHOrO pPyKOBOACTBA MO
aKcnnyataumun npuHagnexar dpvpme Friedr.
Dick GmbH & Co. KG. OHu nepepatotcs
Bnagenbuy MawuHbl KL-205 nckniountens-
HO AJ151 ero NIMYHOTO MOMb30BaHMS.

Mawwuna KL-205 nmeet 3Hak GS npoBepeH-
Hou 6e3onacHocTn B pabote. bbino npose-
OEHO  uchnblTaHwe  TumoBoro  obpasua
MaLUWHbl. Homep NnpoBepoYHOro cBMaeTENb-
ctBa GS MO 053112.

Mbl ocTaBnsiem 3a coboit npaBo BHOCUTL B
KOHCTPYKUMIO  MallMHbl  Heobxogumble
N3MEHEHWS.

Appec usrotoBUTENsi U otaerna TexHu4e-
CKoro cepBuca:

dupma

Friedr. Dick GmbH & Co. KG

Postfach 1173

73777 Deizisau

lepmann / GERMANY

Ten.: +49 7153 817-0

Pakc: +49 7153 817-218 unm -219

Aapec anekTpoHHoM noyThl: mail@dick.de
Cawit B MHTEpHETe: www.dick.de

Affilatrice per coltelli a croce e
piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205
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©)
EG-Konformitatserkla-
rung

Wir, die Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GER-
MANY, erkléaren in alleiniger Verantwortung,
dass das Produkt Schleifmaschine fir Kreuz-
messer und Lochscheiben - Typ KL-205, mit
der auf dem Typenschild der Maschine ange-
gebenen  Seriennummer, den aufge-
fihrten EG-Richtlinien entspricht:

EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG),
EU-EMV-Richtlinie (2014/30/EV),
ROHS-Richtlinie (2011/65/EU).
Angewendete europdische Normen:
EN1SO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017,

EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018.

Die bevollméchtigte Person zum
Zusammenstellen der technischen
Unterlagen bei der Firma Friedr. Dick GmbH &
Co. KG ist Herr Steffen Uebele,
Geschéftsfihrer.

©)
Umweltschutz

Altmaschinen sowie Austauschteile und
Verpackungen bestehen aus wertvollen,
recyclingfahigen Materialien. Der Eigentimer
ist verpflichtet, diese gemaB den gesetzlichen
Vorschriften auf eigene Kosten ordnungsge-
maB und umweltgerecht zu entsorgen.
Séamtliche Kunststoff-Spritzgussteile sind
mit einem Recycling-Zeichen versehen.

EC Declaration of
conformity

We, company Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GERMA-
NY, hereby declare in sole responsibility that
the product grinding machine for mincer
knives and plates Model KL-205, with the
serial number indicated on the model identi-
fication plate on the machine, corresponds
to the following EU directives:

EC Machine Directive (2006/42/EC),
EU EMC Directive (2014/30/EU),

EU ROHS Dirkective (2011/65/EU).
Applied European standards:
ENISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018.

The authorised representative responsible for
compiling the technical

documentation at Friedr. Dick GmbH & Co. KG
is Mr Steffen Uebele, Managing Director.

Déclaration de
conformité CE

Nous, la société Friedr. Dick GmbH & Co.
KG, Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau,
ALLEMAGNE, déclarons sous notre unique
responsabilité que le produit AffGteuse pour
couteaux-hachoirs et plaques perforées -
Modeéle KL-205, avec le numéro de série
indiqué sur la plaque signalétique de la
machine est conforme aux directives CE
indiquées:

Directive CE Machines (2006/42/CE),
Directive CEM (2014/30/CE),
Directive ROHS (2011/65/EU).
Normes européennes appliquées:
EN ISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018.

La personne chargée par la société Friedr.
Dick GmbH & Co. KG

d’établir le dossier technique est Monsieur
Steffen Uebele, directeur.

Environmental

protection

®
Protection de

I’environnement

Old machines and appliances as well as replaced
parts and packaging consist of valuable, recycla-
ble material. The owner is obliged to dispose of
them correspondingly and environmentally
acceptable in accordance with the legal regulati-
ons at his expense.

All injection moulded plastic parts are
marked with a recycling symbol.

Les machines usées, les pieces de rechange et
les emballages sont composés de matériaux
recyclables de qualité. Le propriétaire est tenu de
les éliminer correctement a ses propres frais dans
le respect de I'environnement et des dispositions
légales.

Toutes les pieces en plastique injecté sont
pourvues du label de recyclage.

Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
und Lochscheiben KL-205

Grinding machine for mincer
knives and plates KL-205

Affateuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205
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Dichiarazione di
conformita CE

La ditta Friedr. Dick GmbH & Co. KG, Esslin-
ger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GERMANIA,
dichiara sotto la propria responsabilita che il
prodotto Afflatrice per coltelli a croce e
piastre tritacarne - Tipo KL-205, con il
numero di serie riportato sulla targhetta della
macchina, soddisfa le seguenti direttive CE:

Direttiva CE Macchine (2006/42CE),
Direttiva CEM (2014/30/CE),
Diretiva ROHS (2011/65/EU).
Norme europee applicate:

EN 1SO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
EN IEC 63000:2018.

La persona incaricata per la raccolta della
documentazione tecnica presso la ditta Friedr.
Dick GmbH & Co. KG ¢ il signor Steffen Uebele,
amministratore delegato.

)

Declaracion de
conformidad CE

Nosotros, la empresa Friedr. Dick GmbH &
Co. KG, Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau,
ALEMANIA, declaramos en Unica responsa-
bilidad que el producto Afiladora para
cuchillas cruciformes y discos perforados —
modelo KL-205, con el nimero de serie que
se encuentra grabado en la placa de
caracteristicas de la maquina, satisface las
exigencias de las directivas CE:

Directive CE Maquinas (2006/42/CE),

Directive CEM (2014/30/CE),

Directive ROHS (2011/65/EV).

Normas europeas aplicadas:

ENISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018.

La persona facultada para elaborar la
documentacion técnica por la empresa
Friedr. Dick GmbH & Co. KG es el Sr. Steffen
Uebele,

gerente.

®
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CepTtudumkar
cootBeTcTBUA CE

MpownssoguTens Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
Esslinger Str. 4-10, 73779 Deizisau, GERMANY.
Mop cobcTBEHHYO OTBETCTBEHHOCTb 3aABAEM,
yTo nsgenve CtaHOK AN1A 3aTOUKN 1 JOBOAKM -
Tmn KL-205 ¢ yKka3aHHbIM Ha 3aBOACKON
TabnnuKe cTaHKa CepuiHbIM HOMEPOM
COOTBETCTBYeT cieayoLmm gupekTusam EC:

[Lupektusa EC no mawmHocTpoeHuio (2006/42/
EG), AnpeKTrBa No 3n1eKTpoOMarH1THON
coBmecTumocTn (2014/30/EU), OnpekTuBa,
orpaHVuMBaloLLas cogepkaHne BpeHbIxX
BewecTs (2011/65/EU).MprmeHAemble
eBponencKkme CTaHaapTbI:

EN ISO 12100:2010,

EN 60204-1:2018,

EN IEC 61000-3-2:2019,

EN 61000-3-3:2013 + A1: 2019,

EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018.

YNOMHOMOYEHHBIM SINLOM MO COCTABNEHWNIO
TEXHNYECKOW JOKY- MEeHTaLmn KomnaHum Friedr.
Dick GmbH & Co. KG anaetcs r-H WreddeH
I06ene, pykoBoanTenb NPeanpuATUA.

Protezione dell'ambiente

Le macchine usurate, i pezzi sostituiti e gli
imballaggi sono costituiti da materiali di
qualita, riciclabili. Il proprietario & tenuto a
smaltirli correttamente in conformita con le
disposizioni di legge, a proprie spese e nel
rispetto dell'ambiente.

Tutti i pezzi stampati ad iniezione in plastica
sono contrassegnati con un simbolo di
riciclaggio.

Proteccion del medio
ambiente

Al final de su vida util, las maquinas aun
consisten de preciosos materiales recicla-
bles. Vale lo mismo para las piezas reempla-
zadas y el embalaje. En todo caso, el propie-
tario tendra la obligacion, de acuerdo con la
legislacion vigente, de asegurar su elimina-
cion respetuosa con el medio ambiente.

Todas las piezas de plastico moldeadas por
inyeccion poséen la marca de reciclaje.

3awmTa oKkpyxarowien E
cpeabl

OTCnyXuBLUME CBOW BEK MALLUMHbI, UX YacTu U
ynakoBka cofepXkaT LeHHble MaTtepuansl,
KOTOPbIE HY)XHO MPaBUIIbHO YTUIU3UPOBATb.
OkcnnyaTaumoHHUK 06si3aH caaBaTb B OTX0AbI
BblLLIEyKa3aHHble MaTepuaribl B COOTBETCTBUM C
[ENCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENBCTBOM U 33 CBOM
cyet. Bce nnactmaccoBble 4acTu, U3rOTOBNEH-
Hble METOAOM NMUTLSA NoA AaBMNeHneM, cHabxe-
Hbl 3HAKOM MPUIOAHOCTY K yTUNM3aLMK.

Affilatrice per coltelli a croce e
piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnucoBanbHan mawmnHa ana
3aTO4YKU HOXeW u peweTtok KL-205
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Sicherheitshinweise

ACHTUNG! Beim Gebrauch von Elektroma-
schinen sind zum Schutz gegen elektrischen
Schlag, Verletzungs- und Brandgefahr sowie
Beeintrachtigungen von Sachwertenfolgende,
grundsétzliche SicherheitsmaBnahmen zu
beachten. Lesen und beachten Sie diese Hin-
weise, bevor Sie die Maschine benutzen. Be-
wahren Sie die Betriebsanleitung stindig am
Einsatzort der Schleifmaschine KL-205 griff-
bereit auf. Ergédnzend zu der Betriebsanlei-
tung allgemeingiiltige, gesetzliche und sons-
tige Regelungen zur Unfallverhiitung und zum
Umweltschutz beachten und anweisen!

1. In dieser Betriebsanleitung bzw. auf der
Maschine werden folgende Zeichen fiir
besonders wichtige Angaben benutzt:

ACHTUNG!: Angaben bzw. Ge- und
Verbote zur Verhiitung von Personen-
und Sachschéaden.

HINWEIS: Besondere Angaben hin-
sichtlich der wirtschaftlichen Verwen-
dung und Handhabung der Maschine.
HINWEIS: Pfeile auf Maschinengehau-

se (Schutzringe) fiir richtige Drehrich-
tung der Schleifmittel.

Gebotsschild: Schutzbrille benutzen.
Gebotsschild: Vor dem Offnen Netz-

stecker ziehen.

Warnschild: Achtung Hochspannung.

PO® =V B
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Die Maschine darf nur von Personen be-
nutzt werden, die mit der Handhabung,
dem Einsatz und den Unfallverhiitungs-
vorschriften vertraut sind, sowie beim
Arbeiten auftretende Gefahren erkennen
konnen und zuverlassig arbeiten.

®@

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ord-
nung. Unordnung im Arbeitsbereich flihrt zu
Unfallgefahr.

>

Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliis-
se. Setzen Sie die Maschine nicht dem Re-
gen aus. Benutzen Sie die Maschine nicht in
feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie
fur gute Beleuchtung. Benutzen Sie die Ma-
schine nicht in der Néhe von brennbaren Flis-
sigkeiten oder Gasen.

5. Halten Sie Unbefugte fern. Lassen Sie an-
dere Personen nicht die Maschine oder das
Kabel beriihren. Halten Sie sie von Ihrem Ar-
beitsbereich fern.

6. Bewahren Sie lhre Maschine sicher auf.
Achten Sie darauf, dass die Maschine fiir Kin-
der und unbefugte Personen nicht erreichbar
ist.

Safety instructions

ATTENTION! When using electric machines,
basic safety precautions should always be fol-
lowed to reduce risk of fire, electric shock and
personal injury. Read the following instruc-
tions before using the machine. Always keep
the operating instructions handy at place of
use of the grinding machine KL-205. Follow
and instruct as complementary to the operat-
ing instructions, general legal and other regu-
lations for the prevention of accidents and
environmental protection.

1. Following symbols are used in the operat-
ing instructions and on machine for par-
ticularly important information:

ATTENTION! Information, rules and
prohibitions for the prevention of
damages to persons or property.

NOTE: Special information concerning
economical use of machine.

NOTE: Arrows on housing (protection
ring and housing) indicate correct di-
rection of rotation of grinding wheel
and cup.

Commandement Sign: Use safety gog-
gles.

x4 COMMANDMENT SIGN: Unplug before
opening machine.

Danger sign: Attention, high voltage.

PO® =« VD
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. The machine may only be used by persons
familiar with its handling, use, as well as
rules for accident prevention and who are
able to recognize possible dangers and
work reliably.

«@

Keep working area in order. Disorder in-
creases risk of accident.

»

. Take environmentalinfluence into account.
Do not expose machine to rain, damp or wet
environment. Keep working area well lit. Do
not use near inflammable liquids or gases.

5. Keep unauthorized persons away. Do not
let other persons touch either machine or
cable and keep them away from the working
area.

6. Store machine in a safe place. Make sure
the machine is out of reach for children and
unauthorized persons.

Indications de
sécurité

ATTENTION! Pendant I’emploi des machines
électiques et pour éviter décharge électrique,
blessure ou incendie, observer les suivantes
mesures fondamentales de sécurité. Lire et
observer ces indications avant d’utiliser la
machine. Garder le mode d’emploi toujours
bien a main au lieu de travail de l’affateuse KL-
205. Suivre et instruire comme supplément au
mode d’emploi les régles lIégales générales et
autres réglements obligatoires concernant la
prévention d’accidents et protection de I'en-
vironement.

1. Suivants symboles se trouvent dans le
mode d’emploi et sur la machine pour in-
formations particulierement importantes:

ATTENTION! Informations, régles et
prohibitions pour la prévention de
dommages a personnes ou matériels.

NOTICE: Informations  spéciales
concernant ’emploi économique de la
machine.

NOTICE: Fléches sur boitier (anneaux
de protection) indicant le sens de rota-
tion des meules.

Signe de commandement: Utiliser lu-
nettes protectrices.

<A Signe de commandement: Débrancher
avant d’ouvrir la machine.
Panneau avertisseur: Attention haute
tension.

La machine ne peut étre utilisée que par
personnes familiéres avec le maniement,
I’emploi et les réglements pour la préven-
tion d’accidents. Aussi capables d’identi-
fier possibles dangers pendant le travail et
accomplir un travail fiable.

y
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Maintenir de 'ordre dans le domaine de
travail. Le désordre augmente le risque d’ac-
cident.

»

Prendre en considération les influences
des alentours. Ne placer pas la machine
dans la pluie. N'utiliser pas la machine dans
des environements humides ou mouillés. Ga-
rantir un bon éclairage. Ne pas utiliser pres de
gaz ou liquides inflammables.

5. Tenir personnes non autorisées éloignées.
Ne pas permettre qu’autres personnes tou-
chent la machine ou le cable et tenir les éloi-
gnés du domaine de travail.

6. Garder la machine dans un endroit sar. As-
surer-vous que la machine n’est pas accessi-
ble aux enfants et personnes non autorisées.

Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
und Lochscheiben KL-205

Grinding machine for mincer
knives and plates KL-205

Affateuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205

= DICK



DICK

£\
-

Indicazioni per
la sicurezza

ATTENZIONE! Nel caso di uso di macchine
elettriche, per la protezione dalle scosse elet-
triche, dal pericolo di ferite e d‘incendio non-
ché dai danni materiali bisogna osservare i
seguenti provvedimenti basilari per la sicurez-
za. Prima di usare la macchina, leggere e os-
servare queste indicazioni importanti. Tenere
costantemente a portata di mano il manuale
di servizio nel luogo d‘impiego della Affilatrice
KL-205. Oltre a rispettare il manuale di servi-
zio, osservare e far rispettare i regolamenti le-
gali di validita generale, nonché i regolamenti
sulla prevenzione degli infortuni e sulla prote-
zione dell‘ambiente!

1. Nel presente manuale d’istruzioni e sulla
macchina vengono usati i seguenti simboli
per compiti particolarmente importanti:

ATTENZIONE!: Indicazioni e divieti
nonché precetti per la prevenzione di
danni alle persone e alle cose.

NOTA: Indicazioni particolari concer-
nenti 'uso economico ed il maneggio
della macchina

NOTA: Frecce sulla copertura della
macchina (anello di protezione + co-
pertura di protezione) per il giusto
senso di rotazione delle mole.

Segnale d’obbligo: portare occhiali di
protezione.

x4 Segnale d’obbligo: Prima di aprire
estrarre la spina dalla rete.
Segnale d’avviso: Attenzione alta ten-
sione.
La macchina puo essere usata soltanto
da persone che sono familiarizzate con il
maneggio, con l'uso e con le norme sulla
prevenzione degli infortuni e che possono
riconoscere i pericoli che si presentano
durante il lavoro e svolgono un lavoro in
modo fidato.

e

3. Tenere in ordine la propria zona di lavoro.
Il disordine nella zona di lavoro crea pericolo
d’incidenti.

4. Prendere in considerazione le influenze
dell’lambiente. Non esporre la macchina
alla pioggia. Non usare la macchina in luogo
umido o bagnato. Provvedere ad una buona
illuminazione. Non usare la macchina nelle vi-
cinanze di liquidi o gas infiammabili.

5. Tenere lontano i non addetti ai lavori. Non
permettere che altre persone tocchino la mac-
china o il cavo. Tenetele lontano dalla vostra
zona di lavoro.

6. Conservare la vostra macchina in modo
sicuro. Fare attenzione che la macchina non
sia alla portata dei bambini e di persone non
addette ai lavori.

Indicaciones
de seguridad

iATENCION! Durante el uso de maquinas eléc-
tricas, siguientes precauciones basicas de
seguridad deben ser tomadas para reducir el
riesgo de descarga eléctrica, herida o incen-
dio asi como perjuicios de valores reales. Leer
y seguir estas indicaciones antes de utilizar
la maquina. Tener las instrucciones de uso
siempre en el lugar de empleo de la afiladora
KL-205 jAdicionalmente a las instrucciones
de uso, seguir las reglamentaciones legales
y otras regulaciones obligatorias para la pre-
vencion de accidentes y proteccion ambien-
tal!

-

Los siguientes simbolos para informacion
particularmente importante se encuentran
en estas instrucciones de uso y sobre la
maquina:

iATENCION!: Informacion referente a
leyes y prohibiciones para la preven-
cion de danos a personas o propiedad.

INDICACION: Informacion especial re-
ferente al uso y el manejo econémico
de la maquina.

INDICACION: Flechas sobre caja (aroy
caja de proteccion) indican el sentido
de rotacion de las muelas.

Signo orden obligatorio: Usar gafas
protectoras.

Signo orden obligatorio: Desenchufar
antes de abrir la maquina.

Placa de advertencia: Atencion alta
tension.

2. La maquina soélo puede ser utilizada por
personas familiarizadas con su manejo y
empleo. Asimismo debe estar informada
sobre las reglas para la prevencion de ac-
cidentes y capaces de reconocer posibles
peligros que puedan surgir durante su em-
pleo.

3. Mantener el area de trabajo en orden. Des-
orden en el area de trabajo aumenta el riesgo
de accidente.

4. Tener en cuenta influencias ambientales.
No exponer la maquina a la lluvia. No usar en
ambiente humedo o mojado. Trabajar en area
bien iluminado. No usar la maquina cerca de
liquidos o gases inflamables.

5. Mantener a distancia personas no autori-
zadas. No permitir que otras personas toquen
la maquina o el cable y mantenerlos alejados
del area de trabajo.

6. Guardar la maquina en un lugar seguro.
Cerciorarse que la maquina esta en lugar in-
accesible para nifios y personas no autoriza-
das.

NMpaBuna TexHUKun

©6e3onacHoCTH

BHUMAHMUE! ina 3awuTtbl oT yaapa anekTpo-
TOKOM, ANs npeAynpexaeHUs Hec4acTHbIX
crnyyaeB Ha NPou3BOACTBe, ANS 3aWuTbl 060-
pyAoBaHuMA OT noxapa U npoyero matepuanb-
Horo yuiep6a npu akcnnyatauum anekTpoo6o-
pyAoBaHUS HeoGXoAMMO BCerAa BbINOMHATH
o6uue npaBuna TexHukn 6esonacHocTu. Mepep
HayanomM pab6oTbl MaWwwWHbl He06XxoAUMO npo-
4YuTaTb U NMPUMeEHATb B paboTe npuBeaeHHble
30ecb ykasaHusi. XpaHUTe PyKoBOACTBO MO
aKcnnyaTauuu B NoMeleHUu rae yctaHoBneHa
MawwuHa KL-205 B HafjeXkHOM M fOCTYNHOM Mec-
Te. B pononHeHme k npaBunam, npuBeaeHHbIM
B HacTosilleM PYKOBOACTBE MO JKCnnyaTauum,
HYXXHO 3HaTb W BbINONHATL 06l Me, 3aBoACKUe
M npouue AedCTBYlOWMe NpaBUna npeaynpex-
AEeHUA HecYacTHbIX Cry4YaeB Ha MPou3BoACTBe
M NpaBuUna 3aWuThl OKpyxatowen cpeabl!

1. B HacTosiwem pykoBoacCTBe MO 3Kcnnya-
Taluuu, a TaKkxKe Ha CaMOW MaliUHe UCNOSb-
3yl0TCA cneaylolime ykasaHUsi Kak 3HakKu
oco6oro BHMMaHus npm pabote:

BHUMAHMUE!: Tpe6oBaHue unmn sanpet
B paboTe C Lienblo 3aluThl NepcoHana
n o6opynoBaHus.

YKA3AHUE: CneuuanbHble faHHble,
OTHOCSIWMECS K NPaBUIILHOMY U 3KO-
HOMMWYHOMY YNpaBneH!Io MaNHOW.

YKA3AHUE: Ctpenku Ha kopnyce Ma-
WHHbI (3aWKUTHBIE KONbLA), YKa3blBalo-
e Ha NpaBUNbHOE HanpaBrieHne Bpa-
weHus wnugoBanbLHOro cpeacTna.

LuTok c Tpe6oBaHMeM: Nonb3oBaHUe
3aWUTHBLIMU OYKaMu 06A3aTenkHO.

LuTok c TpeGoBaHMeM: nepen OTKpbIBa-
HUMeM 00653aTeNlbHO BbIHYTh WITEKEP W3
poseTku.

Mpenynpexpatowasn Tabnuyka: OcTo-
poxHo! Bbicokoe HanpsixeHue!

2. Ha mawwuHe paspewaercs pabotaTb nepco-
Hany, KOTOpblil 3HaeT, Kak ynpaBnsTb Ma-
WWHOW, 3HaeT 06nacTb ee NPUMEHeHUs, 3Ha-
KOM C MpaBUraMmu TeXHUKU Ge3onacHocTn u
npeAoTBpalieHNUsi HeCcYacTHbIX CryvyaeB Ha
NPOM3BOACTBE U 3HaeT 06 UCTOYHMKaX onac-
HOCTU Npu pabGoTaloleit MalluHe.

3. Ha pabouem MecTe gonxeH 6bITb Bceraa
nopsigok. becnopsgok Ha paboyem mecTe
MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY Cryyato.

4. YuyuTbiBaTe yCnoBus OKpyXKallen cpe-
Abl. He ocTtaBnsiiTe mawuHy noa goxaem. He
paboTaiTe Ha MalU1He BO BaXXHOW UM MOK-
poit obcTaHoBke. PaboTaiiTe Bcerga Tonbko
npu xopoluem ocselleHnn. Henb3s pabortatb
Ha MallnHe, ecnu BONU3N HaxXOASATCH ropto-
Yume XUAKOCTU U rasbl.

5. He nopnyckaiTe K MalnMHe NOCTOPOHHUX
nuu. He noanyckaiite 6nm3ko Kk mMallMHe u K
anekTpokabenio NoCTOpoHHUX nuy. He nyckan-
Te NOCTOPOHHUX NWL, Ha Balle paboyee mecTo.

6. XpaHuTe mawwuHy B 6e3onacHom mecTe. He
noanyckanTe Kk MaluHe AeTel U NOCTOPOH-
HUX nnL,.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHas mawmHa ans
3aTO4KM HOXel u pewweTok KL-205
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Sicherheitshinweise

7.

10.

1.

12.

13.

14

15.

16.

17.

Uberlasten Sie Ihre Maschine nicht. Sie ar-
beiten besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.

Benutzen Sie die Maschine nur in dem da-
fiir vorgesehenen Anwendungsbereich.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tra-
gen Sie anliegende Kleidung. Weite Kleidung
oder Schmuck kann von beweglichen Teilen
erfasst werden. Tragen Sie bei langen Haaren
ein Haarnetz. Halten Sie alle Teile wie Stoffe
und Fasern von der laufenden Maschine fern.

Benutzen Sie beim Arbeiten immer eine
Schutzbrille.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel. Be-
nutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie
das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Uberdehnen Sie nicht lhren Standbereich.
Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung.
Sorgen Sie flr sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie lhre Maschine mit Sorgfalt.
Halten Sie lhre Maschine sauber, um gut und
sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die Wartungs-
vorschriften und die Hinweise fir den Schleif-
mittelwechsel. Kontrollieren Sie regelmaBig
den Stecker und das Kabel und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einer aner-
kannten Elektrofachkraft erneuern.

. Ziehen Sie den Netzstecker. Bei Nichtge-

brauch, vor der Wartung, Reinigung, Repara-
tur und Schleifmittelwechsel.

Lassen Sie keine Werkzeugschliissel ste-
cken. Uberprﬁfen Sie vor dem Einschalten,
dass alle Schlussel und Einstellwerkzeuge
entfernt sind.

Kontrollieren Sie lhre Maschine auf Be-
schadigungen. Vor weiterem Gebrauch
der Maschine die Schutzeinrichtungen oder
leicht beschédigte Teile sorgféltig auf ihre
einwandfreie und bestimmungsgemaBe
Funktion tiberpriifen. Uberpriifen Sie, ob die
Funktion beweglicher Teile in Ordnung ist, ob
sie nicht klemmen oder ob Teile beschadigt
sind. Samtliche Teile mussen richtig mon-
tiert sein und alle Bedingungen erfillen, um
den einwandfreien Betrieb der Maschine zu
gewabhrleisten. Beschédigte Schutzvorrich-
tungen und Teile sollen sachgem&B durch
den Hersteller repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der Be-
triebsanleitung angegeben ist. Beschadigte
Schalter missen beim Hersteller ersetzt
werden. Benutzen Sie keine Maschine, bei
der sich die Schalter nicht ein- und aus-
schalten lassen.

Halten Sie Abstand zu den rotierenden
Schleiftéopfen. Greifen Sie niemals in die
rotierenden Schleiftépfe und/oder versuchen
Sie nie, diese mittels Gegenstande zu brem-
sen.

Safety instructions

7. Do not overcharge machine. Better and
safer work is achieved in the stipulated range
of capacity.

8. Use machine exclusively for purposes for
which it was designed.

9. Dress suitably. Do not wear loose clothing or
jewellery. Danger of being caught by moving
parts of machine. In case of long hair, wear
hair net. Keep textiles and fibres away from
running machine.

10. Always wear goggles during work.

11. Do not use cable for purposes other than
originally intended. Do not use cables to pull
plug from the socket. Protect cable from heat,
oil and sharp edges.

12. Take a comfortable position when work-
ing. Avoid adopting tiring posture. Keep prop-
er footing and balance at all times.

13. Maintain machine with care. Keep the ma-
chine clean for good and safe performance.
Follow maintenance regulations and instruc-
tions for exchange of grinding means. Check
cable and plug regularly and, if damaged,
have same renewed by a specialist.

14. Disconnect plug. When not in use, before
cleaning, maintenance, repair or change of
grinding means.

15. Remove adjusting keys. Check that all keys
and tools have been removed before turning
machine on.

16. Check machine for damages. Before further
use of machine, check carefully protection
fittings and slightly damaged parts to guar-
antee perfect and proper function. Control
function of all movable parts, that they are
not damaged and do not jam. All parts must
be fitted correctly to ensure accurate func-
tion. Damaged protection fittings and parts
must be appropriately repaired or replaced by
the manufacturer unless otherwise indicated
elsewhere in this manual. Damaged switches
must be replaced by manufacturer. Do not use
any machine if switches cannot be turned on
and/or off.

17. Keep your distance from rotating grind-
ing means. Never reach for rotating grinding
wheel or cup or try to slow down by using ob-
jects of any sort.

Indications de
sécurité

7.

10.

1.

12,

13.

14,

15.

16.

17.

Ne surcharger pas votre machine. Vous tra-
vaillerez mieux et plus stirement dans la plage
de puissance indiquée.

Utiliser la machine que pour des fins et tra-
vaux pour laquelle elle a été concue.

Porter vétements appropriés. Ne pas porter
des vétements amples ou bijoux. lls peuvent
s’accrocher aux piéces mouvantes. Porter un
filet en cas de cheveux longs. Tenir tissus et
fibres éloignées de la machine en marche.

Porter toujours lunettes protectrices.

N’utiliser pas les cables en dehors de sa
fonction. N'utiliser pas les cables pour tirer
les fiches de la prise de contact. Protéger le
cable de la chaleur, huile et bords aiguisés.

Prendre une position de travail conforta-
ble. Eviter d’adopter une position fatigante.
Veiller a ce que votre appui au sol soit ferme et
conserver I'équilibre a tout moment.

Soigner votre machine minutieusement.
Pour un bon et sir rendement, maintenir la
machine toujours propre. Suivre les regle-
ments de maintenance et les indications pour
I’échange des meules. Vérifier périodique-
ment |a fiche et le céble et, en cas de dom-
mage, faire renouveler immédiatement par un
spécialiste.

Débrancher les fiches de la prise. En cas de
non utilisation, avant le nettoyage, entretien,
réparation ou I'’échange des meules.

Ne pas laisser clés dans la machine. Vérifier
avant de mettre la machine en marche que les
clés et outils d’ajustage sont enlevés.

Controéler si la machine est endommagée.
Avant d’utiliser la machine a nouveau, véri-
fier tous les piéces de protection et pieces
|égérement endommagées pour garantir un
fonctionnement parfait et adéquat. Controler
le fonctionnement des piéces mobiles, si el-
les ne coincent pas ou sont endommagées.
Toutes les piéces doivent étre montées cor-
rectement pour garantir un fonctionnement
précis. Dispositivs de protection et piéces
endommagées, doivent étre réparés ou
échangés par le fabricant, a moins qu’autres
instructions soient contenues dans ce mode
d’emploi. Interrupteurs de commande défec-
tueux doivent étre remplacés par le fabricant.
N’utiliser jamais la machine si les interrupteurs
ne puissent étre enclenchés et/ou coupés
correctement.

Maintenir distance des meules tournantes.
Jamais saisir les meules tournantes resp. es-
sayer de les ralentir avec n'importe quel ob-
ject.
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Indicazioni per
la sicurezza

7.

10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

Non sovraccaricare la vostra macchina.
Siete in grado di lavorare meglio e con piu si-
curezza nel settore di prestazione indicato.

Usare la macchina soltanto nel settore di
applicazione previsto allo scopo.

Portare un adeguato abbigliamento di
lavoro. Portare abbigliamento attillato. Lab-
bigliamento largo o i gioielli possono essere
afferrati dalle parti in movimento. Se avete
capelli lunghi, portare una reticella per i ca-
pelli. Tutte le parti, come stoffe e fibre, devono
essere tenute lontane dalla macchina in movi-
mento.

Durante il lavoro portare sempre occhiali
di protezione.

Non usare il cavo per scopi diversi da quelli
previsti. Non usare il cavo per estrarre la spi-
na dalla presa di corrente. Proteggere il cavo
dal calore, dall’olio o dagli spigoli vivi.

Non espandere troppo la zona in cui vi tro-
vate. Bisogna evitare una posizione anormale
del corpo, provvedere ad una posizione sicura
e tenersi in equilibrio in qualsiasi momento.

Provvedere scrupolosamente alla cura
della macchina. Per lavorare bene ed in ma-
niera sicura, tenete pulita la vostra macchina.
Seguire le norme di manutenzione e le indi-
cazioni per il cambio delle mole. Controllare
regolarmente la spina di corrente ed il cavo e,
nel caso di danneggiamento, fateli cambiare
da un elettricista specializzato.

Estrarre la spina di corrente dalla rete. Nel
caso di non utilizzo, prima della manutenzio-
ne, pulizia, riparazione e cambio delle mole

Non lasciare inserite le chiavi degli utensili.
Prima dell'inserzione, controllare che tutte le
chiavi e gli utensili di regolazione siano stati
tolti.

Controllare se la vostra macchina ha subi-
to danni. Prima dell’'ulteriore uso della mac-
china, controllare se i dispositivi di protezione
ed i pezzi leggermente danneggiati presenta-
no un funzionamento impeccabile e conforme
alle disposizioni. Controllare se la funzione
delle parti mobili & a posto, se non sono in-
ceppate o se sono danneggiate. Tutti i pezzi
devono essere montati e devono soddisfare
tutte le condizioni per garantire il funziona-
mento ineccepibile della macchina. | dispositi-
vi di protezione ed i pezzi danneggiati devono
essere cambiati e riparati a regola d’arte dal
fabbricante, se non indicato altrimenti nei ma-
nuali d’istruzioni. Gli interruttori danneggiati
devono essere sostituiti presso il fabbricante.
Non usare la macchina se gli interruttori non si
possono inserire e disinserire.

Tenersi a distanza dalle mole rotanti. Non
mettere mai le mani nella mola a tazza o nella
mola abrasiva e/o non cercare mai di frenarle
mediante oggetti.

Indicaciones
de seguridad

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

No sobrecargar la maquina. Se trabaja me-
jor y mas seguro en el &mbito de capacidad
estipulado.

Usar la maquina exclusivamente para pro-
positos para los cuales fue disenhada.

Vestirse con ropa adecuada. No usar ropa
amplia o joyas sueltas. Peligro de ser aga-
rradas por piezas en movimiento. En caso
de cabello largo, usar redecilla protectora.
Mantener alejados de la maquina en marcha
materiales como telas y fibras.

Usar siempre gafas protectoras durante el
trabajo.

No emplear el cable para otros propésitos.
No usar el cable para desenchufar la maquina.
Proteger el cable del calor, aceite y objetos
cortantes.

Tomar una posicién cémoda durante el tra-
bajo. Evitar una postura cansadora. Mantener
una posicién segura y siempre en equilibrio.

Mantener la maquina con cuidado. Mante-
ner la maquina siempre limpia para un trabajo
eficaz y seguro. Seguir las reglas de mante-
nimiento e instrucciones para el cambio de
muelas. Controlar regularmente enchufe y ca-
ble. En caso de dafio, hacer reparar o cambiar
por persona especializada.

Desenchufar. Cuando la maquina no esté en
uso, antes de su limpieza, mantenimiento, re-
paracién y cambio de muelas.

No dejar llaves en la maquina. Controlar que
todas las llaves y/o herramientas han sido qui-
tadas antes de poner la maquina en marcha.

Controlar la maquina por dafos. Antes
de utilizar la maquina nuevamente, controlar
todos los dispositivos de proteccion y piezas
levemente dafiadas para asegurar un fun-
cionamiento perfecto y adecuado. Controlar
la funcién de todas las partes moviles, si no
estan dafadas o atascan. Todas las piezas
deben ser montadas correctamente para ga-
rantizar una tarea segura y cumplir su funcion.
Los dispositivos de proteccién y piezas da-
fladas deben ser reparados o reemplazados
adecuadamente por el fabricante al menos
que otra informacién sea dada en estas ins-
trucciones de uso. Interruptores defectuosos
deben ser reemplazados por el fabricante. Ja-
maés utilizar la maquina si los interruptores no
pueden ser encendidos o apagados.

Mantener distancia de las muelas en rota-
cion. Jamas tratar de agarrar la muela en ro-
tacion y/o tratar de frenar con algln objeto.

NMpaBuna TexXHUKn
6e3onacHocTH

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

He ponyckaiTe neperpy3ku MaluHbI.
HyxHo pabotaTtb B npegenax paboymx napa-
MeTpoB, KOTOpble yKa3aHbl AN 6e3onacHomn n
HapaexHon paboTbl.

Wcnonb3ynte mMawunHy TONbKO MO Ha3Ha-
YeHwuio.

Mp pa6oTte HocuTe pabGouyio opexay. One-
BaunTe Ans paboTbl NpuneratLLyo K Teny ogex-
ny. Wvpokas opexaa u ykpaweHus MoryT no-
nacTb B MOABWXHbIE YAcTW MaLLWHbI. [NnHHbIE
BOJOCHI HY>KHO NpSATaTb NOA ronoBHOM y6op unm
nog, ceTky Ans Bonoc. PaanuyHoro poga TkaHn
11 BONOKHa HY)XHO Aepxarb nojansiue oT pabo-
TaoLei MaLlnHbI.

Mpu pa6oTe HOCUTE 3aLWMUTHbIE OYKM.

He ucnonb3yinte anektpokabenb B Apyrux
uenax. Henb3sa TAHyTb 3a kabenb, 4TOObI Bbl-
HYTb LUTEKep U3 po3eTku. 3aluwanTte anekT-
pokabenb OT BO3AENCTBNS Tenna, MawnHHOro
macna 1 ocTpbIX Kpaes.

He paGortaitte B HecTabUNbHOM NONOXEHUU
Tena. MonoxeHne Tena AoMKHO BbiTb HOpManb-
HbIM. 3aiiMuTe yaobHOE 1 yCTOYMBOE MONOXe-
HWe, He NepeMellanTe LEHTP TSXKECTU CBOEro
Tena B Kakylo-H1ubyab CTOPOHY.

CopepxuTe MalKUHY B YNCTOTE. XOPOLIO U
HagexHo paboTaeT MallnHa TONbKO B YNCTOM
cocTosiHuW. BeimonHsnTe npasuna Texyxopaa
3a MaLUKHO 1 npaBuna CMeHbl WnudgoBanb-
HbIX cpeAcTB. MMposepsiiTe anekTpokabenb u
LUTeKkep Ha UcnpaBHOCTb. B crniyyae nospex-
[eHNs 3aMeHWTb WX [AOJDKEeH cheumannuct-
3MeKTPUK.

BbiHumanTe wTekep u3 posetku. B cnyyae
NpPOCTOA MalUWHbI, @ Takxe nepep BbiNosiHe-
HueM paboT no Texyxofy, OYUCTKE, PEMOHTY
N CMeHbl WnnoBanbHbIX CPeACcTB LUTEKEP
HY>KHO BbIHUMaTb 13 PO3ETKN.

Y6upante UHCTPyMeHTanbHble knwouu. [e-
peA BKMIOYEHNEM MaLLMHbI y6epuTe BeCb WHC-
TPYMEHT 1 HaKnagHble Knouun.

MpoBepsAnTe MalWMHY Ha HanMuue NpPU3HaKoOB
noBpexaeHus. leped BBOAOM MalLWHbI B 3KC-
nnyaTtaumio HyXHO BCeraa NpoBepsTb NpaBUbHoe
(DYHKLUMOHMPOBAHNE  MPeAOXpaHUTENbHbIX  yCT-
POWCTB WUNW crierka NoBpexaeHHbIX YacTei. Mpo-
BepbTe NPaBUNbHOCTb PabOThI NOABUXKHBIX YacTel
MaLlMHbI, OTCYTCTBME 3aKNMWHUBAHWUS W BHELUHNX
noBpexaeHnit. Bce YacTi MalwnHbl JOMKHbI GbITh
NpaBUMbHO CMOHTMPOBAHbLI M AONXHbI YAOBNET-
BOPATb BCEM YCMOBUSM npaBuUnbHON paboTbl Ma-
WinHbl. [loBpeXaeHHble 3alnTHbIE YCTPOCTBA
W 4acTU [OMKHbI OblTb OTPEMOHTUPOBAHbI MK
3aMeHeHbl W3roToBUTENEM, ecn B PYKOBOACTBE
no 3KCMNyaTaLun Ha 3TOT CYET He [aHo Apyroi
MHdopmaumnu. [ledekTHble BbIKMOYATENN HYXHO
3aMeHUTb y 3roTOBUTENS Ha HoBble. Henb3s pa-
60TaTh Ha MaLUNHE, BbIKMOYATENN KOTOPOW NNOXO
BKITI0YAI0TCS UMM BbIKMIOYAIOTCS.

[epxutecb Ha 6e30MacHOM PacCTOSIHUU
OoT Bpalwawwmxcs wnmgoBanbHbIX Kpy-
roB. He gepxwvTe pyku B6nv3n Bpallarowmnx-
cA wnudoBasnbHbIX KPYroB, He MbiTalTech
3aTOPMO3UTb WX BpalleHWe MOCTOPOHHUMMU
npeameTamm.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudoBanbHas mawmHa ans

y discos perforados KL-205

3aTo4ku Hoxel u peweTtok KL-205
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Sicherheitshinweise

18. Insbesondere Stérungen, welche die Si-
cherheit beeintrachtigen kénnen, vor einer
weiteren Benutzung der Maschine um-
gehend beseitigen (lassen)!

19. ACHTUNG! Benutzen Sie zu Ihrer eigenen
Sicherheit ausschlieBlich DICK-Original-Zu-
behér und -Ersatzteile, die in der Betriebs-
anleitung angegeben bzw. vom Hersteller
empfohlen werden. Benutzen Sie die Schleif-
maschine nur entsprechend der bestim-
mungsgemaBen Verwendung (siche Kapi-
tel 5).

®
BestimmungsgemaBe

Verwendung

DICK-Maschinen sind ausschlieBlich fur den
gewerblichen Einsatz konzipiert.

Die Schleifmaschine fiir Kreuzmesser und
und Lochscheiben KL-205 darf ausschlieB-
lich zum Nachscharfen von magneti-
schen Kreuzmessern und Lochscheiben
zur Verwendung in Fleischwoélfe benutzt
werden.

Auf der Planschleifstation kénnen alle
gangigen Kreuzmesser und Lochscheiben
mit min. @40 mm bis max. @210 mm
nachgescharft werden. Das Aufspannen des
Schleifgutes mit AuBendurchmesser kleiner
80 mm und Materialstarke kleiner 8 mm darf
ausschlieBlich durch messerspezifische
DICK-Original-Aufnahme- und -Aufschraub-
adapter erfolgen (siehe Kapitel 9.3). Auf der
Hinterschleifstation kénnen alle gangigen
Kreuzmesser mit linearen Schneiden
(einseitig oder zweiseitig schneidend sowie
Turbomesser) von min. @40 mm bis max.
@210 mm (Fluigelldnge max. 73 mm)
hinterschliffen werden. Das Aufspannen des
Schleifgutes darf ausschlieBlich durch
messerspezifische DICK-Original-Zentrier-
satze erfolgen (siehe Kapitel 9.3). Mit auf
Anfrage erhéaltlichen DICK-Sonderspann-
mittel lassen sich auch Zwischenringe plan
schleifen.

Eine andere oder dariiber hinausgehende
Benutzung gilt als nicht bestimmungsge-
maB. Fir hieraus resultierende Schéaden
haftet die Firma Friedr. Dick GmbH & Co. KG
nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender.
Zur bestimmungsgeméBen Verwendung
gehdrt auch das Beachten der Betriebsan-
leitung sowie die Einhaltung der Inspek-
tions- und Wartungsarbeiten. Nicht zulassig
ist das freihdndige Schleifen nicht aufge-
fuhrter Schnitt-, Stanz-, Spalt-, Zerspan-,
Schab-, Markierungs- und Nahwerk-
zeuge und —gerdte, Maschinenmesser, das
Schleifen nichtmagnetischer Kreuzmesser,
Lochscheiben und Zwischenringe sowie ver-
schmutztes Schleifgut.

Es durfen ausschlieBlich Original-Ersatzteile
und Sonderzubehér von der Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG benutzt werden.

Safety instructions

18. Especially malfunction which may affect
safety must be eliminated immediately
before further use of machine.

19. ATTENTION! For your own safety, use
exclusively original DICK spare parts and
special accessories mentioned in operating
instructions or recommended by manu-
facturer and use machine appropriately
(see chapter 5).

®
Indications de sécurite

18. Surtout pannes qui peuvent infuencer la
sécurité doivent étre éliminées immé-
diatement avant de continuer a utiliser
la machine.

19. ATTENTION! Pour votre propre sécurité
utiliser exclusivement pieces de rechange
et accessoires originaux de DICK mentio-
nés dans le mode d’emploi ou recomen
dés par le fabricant et utiliser la machine
uniqguement de facon appropriée (voir
chapitre 5).

Appropriate use

DICK machines are designed exclusively for
commercial use.

The KL-205 grinding machine for mincer
knives and plates may be used only for
resharpening magnetic mincer knives
and plates for use in meat grinders.

All common mincer knives and plates with a
minimum diameter of 40 mm to maximum
diameter of 210 mm can be resharpened on
the straight grinding station. Material to be
ground with outer diameter less than 80 mm
and material thickness less than 8 mm may
be clamped only with genuine DICK
mounting and screw-on adapters for the
specific type of knife (see Chapter 9.3). All
common mincer knives with linear blades
(single or double-side cutting as well as
turbo-blades) with minimum diameter of 40
mm to maximum diameter of 210 mm (max.
blade length 73 mm) can be relief ground on
the relief grinding station. The material to be
ground may be clamped only with the
genuine DICK centering set for the specific
type of knife (see Chapter 9.3). Intermediate
rings can also be flat ground with DICK
special clamps available on request.

Any other type of use going beyond this is
not intended. Friedr. Dick GmbH & Co. KG
assumes no liability for damage resulting
from use other than intended. The user
carries the sole risk.

Use as intended also includes observing the
instructions for use as well as the inspection
and maintenance work.

Not permissible: Free-hand grinding of
cutting, punching, splitting, stock removal,
shaving, scraping, marking or sewing tools
and equipment not listed, machine knives,
grinding of non-magnetic mincer knives,
plates and intermediate rings or dirty materi-
al.

Use only genuine replacement parts and
special accessories from Friedr. Dick GmbH
& Co. KG

®
Utilisation conforme a
P'usage prévu

Les machines DICK ont été uniquement
congues pour étre utilisées par des professi-
onnels.

L’affateuse pour couteaux-hachoirs et
plaques perforées KL-205 doit étre
uniquement utilisée pour réaffater des
couteaux-hachoirs et des plaques per-
forées magnétiques destinés a étre
utilisés dans des hache-viande.

Tous les couteaux-hachoirs et plaques
perforées courants ayant un diamétre
minimum de 40 mm et maximum de 210 mm
peuvent étre réaffGtés sur le poste de
rectification des surfaces planes.

Le matériel devant étre affaté ayant un
diameétre extérieur inférieur a 80 mm et une
épaisseur inférieure a 8 mm doit étre
uniquement fixé au moyen de raccords ou
de jeux d’outils de centrage a fixer et a
visser spéciaux pour couteaux DICK
d’origine (voir chapitre 9.3).

Tous les couteaux-hachoirs ayant des
lames linéaires (coupant d’un cété ou de
deux coétés ainsi que les turbocouteaux)
ayant un diamétre minimum de 40 mm et
maximum de 210 mm (ailettes ayant une
longueur maximum de 73 mm) peuvent étre
dépouillés sur le poste de rectification des
surfaces planes.

Le matériel devant étre affté doit étre fixé
uniquement au moyen de jeux d’outils de
centrage spéciaux pour couteaux DICK
d’origine (voir chapitre 9.3). Des outils
spéciaux de fixation DICK disponibles sur
demande permettent également de rectifier
les surfaces planes des bagues de raccord.
Toute autre utilisation ou une utilisation qui
s’étend au-dela de ce qui est mentionné
ci-dessus est considérée comme une
utilisation non conforme a I'usage prévu. La
société Friedr. Dick GmbH & Co. KG n’est
pas responsable des dommages qui décou-
leraient d’une utilisation non conforme. Seul
'utilisateur en assume les risques.

On entend par utilisation conforme a I'usage
prévu également le respect des instructions
données dans le mode d’emploi et le
respect des intervalles d’inspection et
d’entretien.

L’affGtage a main levée d’outils et de matéri-
el de coupe, de découpage, de fractionne-
ment, de tranchage, de poingonnage, de
racloirs, d’outils et de matériel de marquage
et a coudre, de couteaux mécaniques non
indiqués, I'affitage de couteaux-hachoirs,
de plaques perforées et de bagues de raccord
non magnétiques non mentionnés ainsi que
de matériel a afflter souillé est interdit.
Seule I'utilisation de pieces de rechange
d’origine et d’accessoires spéciaux de la
société Friedr. Dick GmbH & Co. KG est
autorisée.
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Indicazioni per la

sicurezza

18. Prima dell’ulteriore uso della macchi-
na, (fare) eliminare immediatamente in
particolare i guasti che possono
pregiudicare la sicurezza!

19. ATTENZIONE! Per la vostra propria
sicurezza, usare esclusivamente gli
accessori e i pezzi di ricambio originali
DICK che sono indicati nel manuale
d’istruzioni o vengono raccomandati dal
fabbricante. Utilizzar e I'Affilatric
solamente nel modo adeguato (vedere
Capitolo 5)!

®
Indicaciones de

seguridad

18. jParticularmente defectos que podrian

perjudicar la seguridad deben ser
remediados inmediatamente antes del
préximo uso de la maquina!

19. ;ATENCION! Para su propia seguridad

usar exclusivamente accesorios origina
les y repuestos originales DICK mencio
nados en estas instrucciones de uso o
recomendados por el fabricante. jUsar
la afladora exclusivamente de manera
apropiada (ver capitulo 5)!

Uso appropriato

Le macchine DICK sono state progettate
esclusivamente per I'uso commerciale.
L’affilatrice per coltelli a croce e piastre
tritacarne KL-205 puo essere utilizzata
esclusivamente per 'affilatura a posteriori
di coltelli a croce e piastre tritacarne
magnetici all’interno di tritacarne.

Sulla stazione di rettificazione in piano &
possibile affilare a posteriori tutti i coltelli a
croce e le piastre tritacarne di uso comune
con diametro compreso tra 40 e 210 mm. |l
serraggio di prodotti da affilare con diametro
esterno inferiore a 80 mm e spessore del
materiale inferiore a 8 mm é& possibile
esclusivamente con [I'alloggiamento e
I’adattatore di avvitamento originali DICK
specifici del coltello (vedere capitolo 9.3).
Sulla stazione di rettificazione a spoglia &
possibile rettificare a spoglia tutti i coltelli a
croce con taglio lineare di uso comune (con
taglio su uno o due lati e coltelli elettrici) con
diametro compreso tra 40 e 210 mm
(lunghezza max. aletta: 73 mm). Il serraggio
di prodotti da affilare & possibile esclusiva-
mente con i kit di centraggio originali DICK
specifici del coltello (vedere capitolo 9.3).
Con le spianatrici speciali DICK disponibili su
richiesta & possibile rettificare in piano anche
anelli distanziatori.

Un uso diverso o che ecceda i limiti specifi-
cati & da considerarsi non conforme. La ditta
Friedr. Dick GmbH & Co. KG non si assume
alcuna responsabilita per i danni derivanti da
tale uso. L’utilizzatore se ne assume ogni
rischio. L’'uso conforme implica anche
I'osservanza delle istruzioni per l'uso e
I'esecuzione dei lavori di ispezione e
manutenzione.

Non & ammessa I'affilatura a mano libera di
utensili e attrezzi da taglio, stampa, spacca-
tura, truciolatura, raschiatura, contrassegno
e di cucitura non elencati, di coltelli per
macchina, Iaffilatura di coltelli a croce,
piastre tritacarne e anelli distanziatori non
magnetici, nonché di prodotti imbrattati.
Devono essere utilizzati esclusivamente
pezzi di ricambio e accessori speciali
originali della ditta Friedr. Dick GmbH & Co.
KG

Uso apropiado

Las maquinas DICK son disefiadas exclusiva-
mente para uso comercial.

La afiladora KL-205 debe ser usada
exclusivamente para el reaflado de cuchi-
llas y discos perforados magnéticos
empleados en cruciformes de carne.
Todas las cuchillas cruciformes y discos
perforados corrientes con un didmetro
minimo de 40 mm y maximo de 210 mm
pueden ser reafilados en la estacion de
afilado plano. El material que se deba afilar
con un didmetro exterior inferior a 80 mm y
un espesor inferior a 8 mm debe ser fijado
exclusivamente con ayuda de adaptadores
de montaje y atornillado DICK especificos
para las cuchillas (véase el capitulo 9.3).
Todas las cuchillas cruciformes corrientes
con corte lineal (de corte unilateral o
bilateral, asi como las turbocuchillas) con un
diametro minimo de 40 mm y maximo de 210
mm (longitud de las aletas max. 73 mm)
pueden ser destalonadas en la estacion
destalonadora. El material que se deba afilar
debe ser fijado exclusivamente con ayuda
de juegos de centraje originales DICK
especificos para las cuchillas (véase el
capitulo 9.3). Los utiles especiales de fijacion
DICK disponibles a demanda permiten
asimismo rectificar planos anillos interme-
dios.

Otro uso mas alla de su propdsito original se
considera como no apropiado. La empresa
Friedr. Dick GmbH & Co. KG no es respon-
sable por dafios causados de esta manera.
Unicamente el usuario asume el riesgo.

El uso apropiado implica asimismo el
observar las instrucciones de uso, asi como
el respetar los intervalos de inspeccion y
mantenimiento.

Esta prohibido el afilado, sin soporte, de
herramientas y aparatos de corte, estampa-
do, fraccionamiento, arranque de virutas,
rascado, contrasefado y cosido no mencio-
nados, de cuchillas de maquina, el afilado de
cuchillas cruciformes, discos perforados y
anillos intermedios no magnéticos, asi como
de material por afilar que esté sucio.

Deben emplearse exclusivamente los
repuestos originales y los accesorios
especiales de la empresa Friedr. Dick GmbH
& Co. KG.

NMpaBuna TexXHUKK
Ge3onacHocTH

18. HeucnpaBHOCTHU, KOTOpble CHWXaIOT
6e3onacHylo paboTy MalUUHBbI, HY>XHO
HEMeAJIeHHO YCTpPaHuTb [0 Havana
paGoTbl Ha mawuHe!

19. BHUMAHMUE! [Onsa Bawei cobcTBEHHON
©6e30MacHOCTM  UCMONb3yiTe  TOMNbKO
OpuUrMHanbHble  KOMMMeKTywwmne 1
3anacHble 4acTu npo-u3BoAcTBa UPMBbI
DICK, koTopble ykadaHbl B HacTosLleM
pykoBoACTBE MO  3KchfyaTtauuum u
KOTOpble PEKOMEHAOBaHbl N3roTOBUTENEM.
Mcnonb3ynte wWnudoBanbHyo MalunHy
TONbKO MO YyKasaHHOMY Ans Hee
HasHayeHwuto (cm. Pasa. 5)!

Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHUro

MawwuHbl upmbl DICK cospaHbl nckntoymn-
TenbHO AN MPOMBILLIIEHHOIO WCMOMb30Ba-
HUS.

LnudoBanbHaa mawmnHa mogenu KL-205
npegHasHayeHa TONIBKO [AnNs  3aTOYKM
UCnosib3yeMbiX B BOJNYKax KpPecToBbIX
HOXEeW W pelueTok, CMOCOGHbLIX yAepXu-
BaTbCA MarHUTHbIMU PUKcCaTopamMm.

Ha nnaHoBon WwnngoBoYHOM CTaHUUN MOryT
6bITb AOTOYEHbI BCE NPUMEHSAEMble KpecTo-
Bble HOXM U  peweTkn  auameTpom
MUHUMansbHo 40 MM o mMakcumanbHo 210
mMM. ObpaboTka maTepuana, npegHasHayeH-
HOro K LWNUcpOBaHMIO, C BHELIHVWM Auama-
Tpom MeHee 80 MM M TOnWKUHON MaTepuana
MeHee 8 MM paspeluaeTcsi NPou3BOAUTH
VCKITIOYUTENBHO C MOMOLLbIO OPUrMHAnNbHbIX
dupmbl DICK Hacaxpatowmxcs agantepos
(cm. rnmaBy 9.3). Ha nocnegHeii OoToYHON
CTaHLUM MOryT 6bITb JOTOYEHbI BCe ynoTpe-
6rnsieMble KpecToBble HOXW C JIMHEWHbIM
nessuem  (pexywime OOHOCTOPOHHE 1
[BYXCTOPOHHe, a Takke TypboHOXM) aname-
Tpom 40 MM o MakcuManbHo 210 MM (anvHa
KpbINbeB MakcumanbHo 73 MM ). O6paboTky
MaTepuana, npefHa3Ha4yeHHoOro K AOTOouKe,
paspeluaeTcsi NPOVU3BOAUTL UCKITIOUUTENBHO
C MOMOLLbIO OPUrMHArbHbIX LEeHTpanbHbIX
Hacagok ¢dupmbl DICK (cm. rmaBy 9.3), C
NOMOLLbIO CNeunanbHbIX CPeAcTB, 3akasaH-
Hbix B chupme DICK MOXHO oTwwnudoBaTb
TakKke NPOMEXYTO4YHbIE KorbLia.

Bce npoune cBsidaHHble C 3TUM pabGoTbl
CcUMTaloTCA UCMONb30BaHNEM He MO HasHave-
Huo. 3a BO3HUKWINIA B pesynbTaTe Takoro
npumMeHeHus yuwep6 dupma Friedr. DICK
GmbH & Co. KG oTBEeTCTBEHHOCTU HE HeceT.
3a puck Takoro mMpuMeHeHus oTBevaeT
TOMbKO CaM IKCMYyTaLUOHHUK.
Vcnonb3oBaHue no HasHa4eHuto BKItovaeT B
cebsi  Takke BbIMNOMHEHME  MOOXEHWA
pYyKOBOACTBa Mo aKcnnyaTauun, nposegeHue
TEeXMHCMNEKLUNIA 1 BbINOMHeHe Texyxoaa.

He ponyctuma py4Hasi 4OTOYKa He HasBaH-
HbIX UHCTPYMEHTOB M NpuBopoB ANs pesku,
oTAeneHus, nepdopaunn LIEBUHIOBaHUS U
MapKVpOBKW,  LUBEWHbIX  WHCTPYMEHTOB,
MaLlUVHHbIX HOXeN, 3aToyka HemMarHUTHbIX
KPECTOBbIX HOXEN pelueToK U MPoMeXyTou-
HbIX KOreLl, a TaKkKe 3arpsa3HeHHOoro martepu-
ana, npefHasHa4YeHHOoro K LWnudoBaHuo.
[onyckaeTtcs ncrnonb3oBaTb TOMNbKO
opurMHanbHble 3an4yactTu W [OMNOfHUTENb-
Hble npucnocobnennss doupmbl Friedr. Dick
GmbH & Co. KG.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHas mawmHa ans
3aTO4KM HOXel u peweTok KL-205
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®
Produkthaftung /

Gewahrleistung

Unsere Produkte werden mit groBer
Sorgfalt hergestellt, um unsere Kunden
zufrieden zu stellen. Hierzu bendtigen wir
aber auch lhre Mitwirkung, weshalb wir Sie
bitten, in Ihrem Interesse nachfolgendes zu
beachten.

DICK-Maschinen sind ausschlieBlich fir
den gewerblichen Einsatz konzipiert. Fur
DICK-Maschinen betragt die Gewahrlei-
stung gegeniber dem Eigentimer 12
Monate, gerechnet ab Liefertag (Nachweis
durch Rechnung). Von der Gewahrleistung
ausgeschlossen sind séamtliche Schleifmit-
tel (VerschleiBteile). Wir haften nicht fir
Mangel oder Schaden, die durch
fehlerhafte Montage bzw. unsachgemaBe
Inbetriebnahme, ungeeignete, unsachge-
maBe oder nicht entsprechend der Betrieb-
sanleitung erfolgende Verwendung, nicht in
der Betriebsanleitung aufgefiihrte und ohne
schriftliche Genehmigung der Firma Friedr.
Dick GmbH & Co. KG vorgenommene
Anderungen oder Instandsetzungsarbeiten,
Verwendung von Fremdersatz- und Fremd-
verschleiteilen  bzw. Fremdzubehor,
Uberlastung bzw. unsachgemaBe Behand-
lung sowie Ubliche Abnutzung entstehen.
Zur Wahrung der Gewahrleistung bewah-
ren Sie bitte die Rechnung auf und
Ubersenden uns diese im Original zusam-
men mit lhrer schriftichen Reklamation.
Schicken Sie uns bitte keine Maschine
zurlick, ohne von uns hierzu aufgefordert
zu werden. Nach Eingang Ihrer schriftlichen
Reklamation werden wir Innen mitteilen, ob
sie fristgeman und berechtigt ist und ob die
Reparatur von uns vor Ort durchgefihrt
wird oder Sie gebeten werden, die Maschi-
ne zurlickzusenden. Wir ibernehmen keine
Transportkosten fir von uns nicht
veranlasste Rlcksendungen. Verwenden
Sie bitte zur Vermeidung von Transport-
schaden im Rahmen einer Ricksendung
ausschlieBlich die von uns zur Verfiigung
gestellte Transportverpackung, die deshalb
aufzubewahren ist. Die Gewahrleistung
bezieht sich ausschlieBlich auf Ausbesse-
rung von Material- und Fertigungsmangel.
Mangelhafte Teile werden nach unserer
Wahl von unserem Service unentgeltlich
instand gesetzt oder durch fabrikneue Teile
ersetzt. Weitergehende Anspriiche entste-
hen nur bei im Sinne des Gesetzes verwei-
gerter, fehlgeschlagener oder unzumutba-
rer Nacherfullung gemaB unseren Allgemei-
nen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedin-
gungen. AuBerhalb der Gewahrleistung
kénnen Reparaturen auch durch entspre-
chende Fachfirmen ausgefiihrt werden.
Verwenden Sie jedoch ausschlieBlich
DICK-Original-Ersatzteile und verwahren
Sie die Reparaturrechnung.

Weitere Angaben zur Gewahrleistung
entnehmen Sie bitte unseren Allgemeinen
Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedin-
gungen.

Product liability /

Guarantee

Our products are manufactured with great
care to satisfy our clients. For this purpose
we also require your participation. That is
why we kindly request to observe the
following in your own interest.

DICK machines are exclusively designed
for commercial purposes. For DICK
machines a guarantee of 12 months is
given to owners as from date of delivery
(proof through invoice). Grinding means
(abrasives) are subject to wear and
excluded from the guarantee. DICK is not
liable for defects or damages caused by
wrong installation, improper putting into
operation, unfit, improper use of the machi-
ne not in accordance with the operating
instructions. Furthermore DICK shall not be
held liable for defects or damages caused
by changes or repair carried out without the
prior written approval by Friedr. Dick GmbH
& Co. KG, use of non-original spare parts,
accessories and parts subject to wear,
overcharge and improper handling as well
as normal wear. The guarantee is only valid
with invoice. In case of complaint, please
send original invoice together with written
description of complaint. Please do not
send the machine unless explicitly asked to
do so. After receipt of your written
complaint, we shall inform you if it is within
period of guarantee and justified and if
repair should be carried out by us on the
spot or if the machine is to be sent to
manufacturer. We do not take over
transport costs for machines which are sent
without explicit request. To prevent dama-
ges during transport, please keep original
packaging and use for delivery. The guaran-
tee is related exclusively to repairs concer-
ning faulty material and manufacturing.
Faulty parts will be either repaired or
changed by our service free of charge.
Further claims arise exclusively pursuant to
law in case of refused, failed or unaccepta-
ble fulflment according to our general
terms of sale, delivery and payment. After
expiration of period of guarantee, the
machine may be repaired by specialists.
However, please use exclusively original
DICK spare parts and keep the repair bill.
Further information concerning the guaran-
tee can be found in our general terms of
sale, delivery and payment.

®
Responsabilité du fait

du produit / Garantie

Nous fabriquons avec le plus grand soin
nos produits, afin de satisfaire au mieux
nos clients. Pour cela, nous avons besoin
de votre coopération et nous vous prions
ainsi de considérer ce qui suit également
dans votre propre intérét.

Les machines DICK ont été uniquement
congues pour étre utilisées par des profes-
sionnels. Nous accordons une garantie de
douze mois a partir du jour de livraison
(preuve sur présentation de la facture) au
propriétaire d’une machine DICK. Tous les
produits abrasifs (pieces d’usure) sont
exclus de cette garantie. Nous déclinons
toute responsabilité pour les vices ou
dommages dus a une pose ou a une mise
en service incorrecte, a une utilisation
inappropriée, incorrecte ou non conforme
au mode d’emploi, et a des modifications,
des remises en état non mentionnées dans
le mode d’emploi et effectuées sans
I'accord écrit de la société Friedr. Dick
GmbH & Co. KG ou a I'utilisation de pieces
d’usure et de rechange ou d’accessoires
d’autres fabricants, a la surcharge ou a la
manipulation incorrecte et a I'usure habitu-
elle. Afin de pouvoir profiter de la garantie,
veuillez conserver la facture et envoyez-
nous I'original accompagné de votre
réclamation formulée par écrit. Ne nous
renvoyez pas la machine avant que nous
en ayons fait la demande. Nous vous
informerons dés réception de votre
réclamation écrite si elle nous est parvenue
dans les délais de la garantie, si vous étes
en droit de profiter de la garantie accordée,
si nous pouvons réparer la machine dans
vos locaux ou si vous devez nous la
renvoyer pour réparation. Nous ne prenons
pas a notre charge les frais de transport
pour les renvois effectués sans nous avoir
préalablement consultés. Pour éviter tout
dommage di au transport, veuillez unique-
ment utiliser 'emballage d’origine pour le
renvoi de la machine. C’est pourquoi, nous
vous prions de le conserver. La garantie ne
concerne que I'amélioration des vices de
matériau et de fabrication. Notre service
aprés-vente décidera, de son propre chef,
soit de remettre les pieces défectueuses en
état, soit de les remplacer par des pieces
neuves. D’autres réclamations ne sont
acceptées qu’en cas d’exécution refusée,
sans succes ou excessive au sens légal
selon nos conditions générales de ventes,
de livraison et de paiement. Des entrepri-
ses spécialisées compétentes peuvent
également effectuer les réparations une
fois le délai de garantie écoulé. Utilisez
cependant uniquement des piéces de
rechange DICK d’origine et conservez la
facture de la réparation.

Veuillez vous reporter a nos conditions
générales de vente, de livraison et de
paiement pour plus de détails sur la garan-
tie accordée par notre société.
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Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
und Lochscheiben KL-205

Grinding machine for mincer
knives and plates KL-205

Affateuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205

= DICK



=DICK

)
Responsabilita del
produttore / Garanzia

I nostri prodotti vengono realizzati con
grande cura, per soddisfare i nostri clienti.
Per consentire cio, tuttavia, necessitiamo
anche della partecipazione del cliente, per
questo € importante osservare quanto
segue nell'interesse del cliente stesso.

Le macchine DICK sono progettate
esclusivamente per |'uso professionale.
Per le macchine DICK la garanzia nei
confronti del proprietario € di 12 mesi, a
partire dal giorno della consegna (data
fattura). Dalla garanzia sono esclusi tutti gli
abrasivi (pezzi soggetti ad usura). Non ci
assumiamo nessuna responsabilita per
difetti o danni derivanti da montaggio
errato o messa in funzione non corretta,
uso inadeguato, scorretto o non conforme
alle istruzioni d'uso, modifiche o lavori di
riparazione non riportati nelle istruzioni
d'uso ed effettuati senza I'autorizzazione
scritta della ditta Friedr. Dick GmbH & Co.
KG, utilizzo di pezzi soggetti ad usura o di
ricambio di terzi oppure accessori di terzi,
sovraccarico o trattamento inappropriato
nonché normale usura. Per far valere la
garanzia conservare la fattura e inviare
I'originale insieme al reclamo scritto. Non
spedire la macchina senza una nostra
richiesta. Dopo la ricezione del reclamo
scritto comunicheremo se il reclamo rientra
nei termini stabiliti ed & giustificato e se la
riparazione sara eseguita da noi sul posto o
se la macchina deve essere spedita. Non ci
assumiamo le spese per il trasporto di resi
non disposti da noi. Per evitare danni
dovuti al trasporto per il reso utilizzare
esclusivamente I'imballaggio per il traspor-
to da noi messo a disposizione, che deve
quindi essere conservato. La garanzia
riguarda esclusivamente la riparazione dei
difetti del materiale o di produzione. | pezzi
difettosi vengono riparati gratuitamente dal
nostro servizio di assistenza o sostituiti
con pezzi nuovi a nostra discrezione.
Ulteriori diritti sussistono solo in caso di
adempimento successivo negato, fallito o
inaccettabile ai sensi della legge, in base
alle nostre condizioni generali di vendita,
consegna e pagamento. Al di fuori della
garanzia le riparazioni possono essere
eseguite anche da idonee ditte specializza-
te. Tuttavia utilizzare solo pezzi di ricambio
originali DICK e conservare la fattura della
riparazione.

Per ulteriori informazioni sulla garanzia
consultare le nostre condizioni generali di
vendita, consegna e pagamento.

®
Responsabilidad del
producto / Garantia

Nuestros productos son fabricados con el
mayor esmero para satisfacer a nuestros
clientes. Para lograr esta meta necesita-
mos también vuestra colaboracion. Por
eso rogamos, en vuestro propio interés,
tener en cuenta lo siguiente.

Las maquinas DICK han sido disefiadas
exclusivamente para propésitos comercia-
les. Con la maquina DICK se otorga al
comprador una garantia de 12 meses a
partir de la fecha de entrega (prueba por
factura). Muelas (piezas sometidas al
desgaste) estan excluidas de la garantia.
No somos responsables por defectos o
dafos causados por montaje incorrecto o
uso inapropiado. Ademdas no somos
responsables por defectos o dafios causa-
dos por otro uso que el descrito en las
instrucciones de uso, sin la aprobacién
escrita por Friedr. Dick GmbH & Co. KG,
por modificaciones o reparacién impropia.
Por ultimo no somos responsables por
defectos o dafios causados por el uso de
repuestos no originales, piezas sometidas
al desgaste y accesorios como asimismo
sobrecarga, tratamiento inadecuado vy
desgaste normal. Guardar la factura para
asegurar la garantia. En caso de reclamo,
mandar la factura original junto con
detalles del reclamo. Rogamos no enviar la
maquina sin haber sido explicitamente
solicitado a hacerlo. Después del recibo
del reclamo, sera informado si el plazo de
garantia no ha vencido y si es justificado.
Una decisiéon sera tomada si la reparacién
se lleva a cabo en el lugar de empleo o
debe ser entregada. No asumimos el costo
de transporte por maquinas que han sido
enviadas sin autorizaciéon explicita. Para
evitar dafios durante el transporte,
rogamos mantener el embalaje de trans-
porte proporcionado y utilizarlo en caso de
reexpedicion de la maquina. La garantia
esta relacionada exclusivamente a repara-
ciones de material defectuoso y con
defectos de fabricacién. Segun el caso, las
piezas defectuosas seran reparadas o
cambiadas por nuevas gratuitamente.
Reclamos adicionales surgen sélo en el
sentido de la ley de concentimiento
negado, fallado o irrazonable de acuerdo a
las condiciones de venta, entrega y pago
del fabricante. Finalizado el periodo de
garantia, la maquina puede ser reparada
también por empresas especializadas.
Usar sin embargo exclusivamente repues-
tos originales DICK y mantener la factura
de reparacion.

Informacion adicional referente a la garan-
tia se encuentra en las condiciones de
venta, entrega y pago.

OTBeTCTBEHHOCTb 3a
npoAaykt / rapaHTus

Hawa npogykuus w3rotaBnvMBaeTcs CcoO
BCeW TWaTenbHOCTbIO, YTOObI NokynaTtesnb
ocTanca [oBosfieH. [o3aToMy HaM HyXHO
Takke u Bawe yvactue. Mbl npocum Bac
yyecTb crniegytoLlee.

MawwmHbl prpmbl DICK co3gaHbl ucknoym-
TenbHO ANS NPOMbILLNIEHHOIO CNONb30Ba-
Hus. Ha Bce mawmHbl oupmbl DICK rapaH-
TUHbIe 006A3aTenbLCTBA MO OTHOLUEHUIO K
BnagenbLly [OENCTBYlOT B TeveHue 12
MecALEB, Ha4YMHasa co AHA NOCTaBKW (aata
B cyete). M3 rapaHTuitHbIX 06513aTenbCTB
VCKITIOYaloTCs BCe LUMMNAOOBANBbHLIE CPEACTBA
(M3HawwmBatowmecs 4vactv). Mbl He HecéMm
OTBETCTBEHHOCTU U HE BO3MeLLLaeM yLepb,
BO3HUKLUMIA B peaynbrate HenpasBunbHOMoO
MOHTaxa Wnu BBOAa B 3KCMnyaTaumio, 3a
HemnpaBuIlbHOE WU HekBanUMULMPOBaH-
HOe MCMonb30oBaHWe MallvHbl unu  3a
1cnonb3oBaHWe eé€ He B COOTBETCTBUM C
pyKOBOACTBOM MO  3Kcnnyatauuu, 3a
caenaHHble 6e3 MUCbMEHHOro cormacus
dupmbl Friedr. Dick GmbH & Co. KG
MU3MEHEHWUS B KOHCTPYKUMM WNu  npw
pEMOHTE, 3a MCMonb30oBaHWe 3anacHblX,
M3HALLIMBAIOLLIMXCS W KOMMIEKTYIOLLMX YacTel
APYrux NpousBOAUTENEN, 3a Ype3MepHYIo
neperpysky B paboTe, a Takke 3a Henpa-
BUIIbHOE ObpallieHne C MalnHOW U 3a eé
OObIYHbI  €CTEeCTBEHHbI  M3HOC. [Ons
nosly4YeHns: Hallero rapaHTuinHoro obeny-
XUBaAHWSA HYXXHO NepecnaTb Ham Ha 3aBof
COXPaHMBLLMWIACA CYET 3a NOKYMKY B OPUrk-
Hane BMecCTe C MUCbMEHHOW peknamauu-
el. He nocbinante malivHy Ha Hall 3aBof
6e3 Hawero Ha TO cornacus. [locne
nofnyyeHuss Balenh peknamMauuuM Ml
coobLLMM BaM uMeeTe Nu Bbl BOOOLLE
npaBoO Ha rapaHTUMHbLIA PEMOHT, nogjanu
NN Bbl CBOIO peknamMaLnio B CPoK, a Takke
WHpopmMaumio O MecTe  MnpoBedeHus
BO3MOXHOIO PEMOHTa — UM Ha MecTe y
3aKasurka Unu y Hac Ha 3aBofe-/3roToBUTene.
CTOMMOCTb MepechiNki MalUUHbl Mbl He
onna4neBaeM, ecnu TombKo 3Ta nepecbinka
He 6bIna Hamu 3aTpebosaHa. Becb ynako-
BOYHbIA MaTepuan Ans MalluHbl HYXHO
COXpaHWUTb, 4TOObI NOTOM B cryvae
oTrnpaBku €& B PeMOHT W Ansa npegynpe-
XOEHWA  TPaHCMOPTHbIX  MOBPEXAEHWIA
MCnonb30BaTh Ty e YNakoBKY eLle pas.
[apaHTUiHBIE 0bs3aTenscTBa  pacnpo-
CTPaHAOTCS  TOMbKO Ha  ycTpaHeHue
HeJoCTaTKOB MaTepuana W nNpou3soa-
CTBEHHbIX AdedekToB. [edekTHble 4acTu
OyayT no HaweMy ycMmoTpeHuto becnnatHo
OTPEMOHTUPOBAHbI UMK 3aMeHbl Ha HOBbIE.
Mpouve npeTeHsun moryT ObiTb NPeabsB-
NeHbl TONbKO TOrAa, KOrAa OHW OCHOBaHbI
Ha 3akoHe 06 OTKa3aHHOM, HeMpaBUTbHOM
UM HenpueMnemMoM BbINOSIHEHUN rapaH-
TUNHBLIX 06A3aTeNnbLCTB B COOTBETCTBUM C
HalMMKU NpaBunaMu NpoAax, nocTaBok M
nnarexen. BHe pamoK Halwux rapaHTun-
HbIX 0053aTenbCTB PEMOHTHblE paboThl
MOXHO TaKXe BbINOSHATL B COOTBETCTBYO-
wmx pmpmax n mactepckux. Mcnomnbsynte
Npy 3TOM TONbKO OPUrMHanbHbIE 3anacHble
yactn dupmbl DICK, coxpaHuTe cyeT 3a
PEMOHT.

Mpoune cBegeHnsa o rapaHTUNHbIX 00s3a-
TenbCTBax NpuBeAeHbl B HalMX 06LMX
YCMOBUAX MPOAAX, NOCTABOK U NNaTexen.

Affilatrice per coltelli a croce e
piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WWnudosanbHaa mawuHa ans
3aTo4kM Hoxen u peweTok KL-205
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Techn. Beschreibung

Technische Daten

Schleifmaschine inkl. Kithimitteleinrichtung

Technical description

Technical data

Grinding machine and cooling equipment

Leistung: 0,87 kW Output: 0,87 kW
Spannung: 3~400V Voltage: 3~400V
Stromstarke: 2,43 A Common intensity: 2,43 A
Frequenz: 50/60 Hz Frequency: 50/60 Hz
Schleifmaschine Grinding machine

Leistung: 0,75 kW Output: 0,75 kW
Spannung: 3~400V Voltage: 3~400V
Stromstarke: 21A Common intensity: 21A
Frequenz: 50/60 Hz Frequency: 50/60 Hz
Schutzart: IP-54 Protection code: IP-54
Nenndrehzahl: 2850 1/min Nominal speed: 2850 1/min

Anschlusskabel: 3 m-HO5VV-F4G1,5

inkl. CEE-Stecker

Outlet cable:

3 m-HO05VV-F4G1,5
with CEE-plug 5-pole,

®

Description technique
Données techniques

Moteur d’affiitage et equipement de refroi-

dissement

Puissance: 0,87 kW
Voltage: 3~400V
Intensité du courant: 2,43 A
Fréquence: 50/60 Hz
Affateuse

Puissance: 0,75 kW
Voltage: 3~400V
Intensité du courant: 21A
Fréquence: 50/60 Hz
Type de protection: IP-54
Vitesse nominale: 2850 1/min

Raccordement:

3m - HO5VV-F4G1,5

5-polig, 16A 16A avec fiche-CEE
a cinque poles, 16A
Kiihimitteleinrichtung Cooling equipment
Leistung: 0,12 kW Output: 0,12 kW Unité de refroidissement
Spannung: 3~400V Voltage: 3~400V Puissance: 0,12 kW
Stromstarke: 0,33 A Common intensity: 0,33A Voltage: 3~400V
Frequenz: 50/60 Hz Frequency: 50/60 Hz Intensité du courant: 033A
Schutzart: IP-54 Protection code: IP-54 Fréquence: 50/60 Hz
Nenndrehzahl: 2850 1/min Nominal speed: 2850 1/min Type de protection: IP-54
Anschlusskabel: 1,8 m - HO5VV-F4G1,5 Outlet cable: 1,8 m - HO5VV-F4G1,5 Vitesse nominale: 2850 1/min
KihImittel- Circulated coolant: 45 |/min Raccordement: 1,8m - HO5VV-F4G1,5
Umwaélzmenge: 45 1/min Capacity water box: 20 litres Circulation du réfrigérant: 45 I/min.
Inhalt Wasserkasten: 20 Liter Capacité boite a eau: 20 litres
Working measurements
ArbeitsmaBe Relief grinding station: Mesures de travail
Planschleifstation: Plates/mincer knives: @40 -3210 mm Station a surfacer:
Lochscheiben/ Adjustable collar Plaques/couteaux: 240 -@210 mm
Kreuzmesser: @40 bis @210 mm 1 graduation line: 0,1 mm 1 ligne de graduation: 0,1 mm
Zustellring, 1 Teilstrich: 0,1mm Relief grinding station: Station d’afflitage creux:
Hinterschleifstation: Mincer knives: @40 -@210 mm Couteaux-hachoir: @40 - @210 mm
Kreuzmesser: @40 bis @210 mm, Blade length: max.73mm Longeur d’ailette max.: 73mm
Fligellange: max. 73mm
Measurements/Weight Dimensions de la machine/Poids

MaschinenmaBe/Gewicht Depth: 1300 mm Longeur: 1300 mm
Lange: 1300 mm Width: 560 mm Largeur: 560 mm
Breite: 560 mm Height (without cooling Hauteur (sans tuyau du
Hohe (ohne Kuhimittel- tube): 370 mm réfrigérant): 370 mm
schlauch): 370 mm Weight (with cooling Poids (avec I'equipement
Gewicht (inkl. KihImit- equipment): 85 kg de refroidissement): 85 kilos
teleinrichtung): 85 kg

Emissionsschalldruckpegel am Arbeitsplatz
nach EN ISO 11201

Im Leerlauf:

Gemessener A-bewerteter Emmisisionsschall-
druckpegel am Arbeitsplatz:

LpA in Dezibel: 63

Unsicherheit KpA

in Dezibel: 3

Beim Schleifen einer Lochscheibe aus Stahl mit
@150mm:

Gemessener A-bewerteter Emmisisionsschall-
druckpegel am Arbeitsplatz:

LpA in Dezibel: 74
Unsicherheit KpA
in Dezibel: 3

Schleifmittel gepriift nach EN 12413

Drehzahl Schleiftopfe: n =2850 1/min.
Schleiftopf Planschleif-

station: ©150%x80
Art.-Nr.: 9 8180 150
Schnittgeschwindigkeit:Vic = 24 m/s
Schleiftopf Hinter-

schleifstation: ©200x32
Art.-Nr.: 98180 160

Schnittgeschwindigkeit: Vc = 32 m/s

Anderungen vorbehalten.

Emission sound pressure level according to

EN ISO 11201
Free run:

Measured A-assessment of emission sound
pressure level at workplace:

LpA in Decibel:
Uncertainty KpA
in Decibel:

63

3

During grinding of steel plate @150 mm:
Measured A-assessment of emission sound
pressure level at workplace:

LpA in Decibel:
Uncertainty KpA
in Decibel:

74

Valeurs d’emission du pression du son d’aprées

EN ISO 11201
Marche a vide:

Mesuré A-évaluation niveau de la pression du

son au lieu de travail:
LpA en décibel:
Incertitude KpA

en décibel:

63

3

Pendant I'affitage d’une plaque en acier @150 mm:
Mesuré A-évaluation niveau de la pression du son

au lieu de travail:
LpA en décibel:
Incertitude KpA
en décibel:

74

Grinding means tested according to EN 12413

Revolutions, grinding cup:

Grinding cup, plane
grinding station:
Prod. No.:

Cutting speed:
Grinding wheel,

relief grinding station:
Prod. No.:

Cutting speed:

n =2850 1/min

©150x80
98180 150
Ve =24 m/s

©200x32
98180 160
Ve =32 m/s

Changes reserved.

Moyens d’affatage controlés d’aprés EN 12413

Tours, meules:

Meule, station a surfacer:

Réf.:

Vitesse coupage:

Meule, station d’affitage
creux:

Réf.:

Vitesse coupage:

n = 2850 1/min
@150x80

9 8180 150

Vc =24 m/s

©200x32
9 8180 160
Vc =32 m/s

Modifications réservées.
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Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
und Lochscheiben KL-205

Grinding machine for mincer
knives and plates KL-205

Affiiteuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205
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Descrizione tecnica

Dati tecnici

Affilatrice incl. attrezzatura del refrigerante

Descripcion técnica

Datos técnicos

Afiladora y equipo de refrigeracion

®

Potenza: 0,87 kW Potencia: 0,87 kW
Tensione: 3~400V Voltaje: 3~400V
Amperaggio: 2,43 A Intensidad de corriente: 2,43 A
Frequenza: 50/60 Hz Frecuencia: 50/60 Hz
Affilatrice Afiladora
Potenza: 0,75 kW Potencia: 0,75 kW
Tensione: 3~400V Voltaje: 3~400V
Amperaggio: 21A Intensidad de corriente: 2,1 A
Frequenza: 50/60 Hz Frecuencia: 50/60 Hz
Classe di protezione: IP-54 Caddigo de proteccion: IP-54
Numero di giri nominale: 2850 1/min Nudmero de revoluciones: 2850 1/min
Cavo di allacciamento: 3 m-HO05VV-F4G1,5 Cable: 3 m-HO05VV-F4G1,5
incl. spina CEE con enchufe-CEE
a 5 poli, 16A 5 polos, 16 A
Attrezzatura del refrigerante Equipo de refrigeracion
Potenza: 0,12 kW Potencia: 0,12 KW
Tensione: 3~400V Voltaje: 3~400V
Amperaggio: 0,33A Intensidad de corriente: 0,33 A
Frequenza: 50/60 Hz Frecuencia: 50/60 Hz
Classe di protezione: IP-54 Caodigo de proteccion: IP-54
Numero di giri nominale: 2850 1/min Numero de revoluciones: 2850 1/min

Cavo di allacciamento:
Quantita di circolazione

1,8 m - HO5VV-F4G1,5

Cable:
Circulacion del

1,8m - HO5VV-F4G1,5

di refrigerante: 45 1/min refrigerante: 45 |/min.
Contenuto vaschetta Contenido de la caja

dell‘acqua: 20 litri de agua: 20 litros
Dimensione di lavoro Medidas de trabajo

Stazione di affilatura in piano: Unidad de afilado plano:

Piastre tritacarne/ Discos/cuchillas: @40 -@210 mm
coltellia croce: @40 finoa @210 mm Anillo de ajuste trazo

Anello di avanzamento, de graduacion: 0,1 mm

1 graduazione: 0,1 mm Unidad de destalonado:

Stazionedi affilatura Cuchillas: @40 -@210 mm
a spoglia: Largo de aleta, max.: 73 mm

Coltellia croce:

Lunghezza dell‘ala mass.:

@40 fino a @210 mm,
73 mm

Dimensioni della macchina/peso

Lunghezza:

Larghezza:

Altezza (senza tubo
flessibile di refrigerante):
Peso (incl. attrezzatura
di refrigerante):

1300 mm
560 mm

370 mm

85 kg

Livello di pressione acustica delle emissioni
nel posto di lavoro secondo EN ISO 11201

Nella marcia a vuoto:

Livello misurato di pressione acustica delle emis-
sioni con valutazione A nel posto di lavoro:

LpA in decibel:
Insicurezza KpA
in decibel:

63

3

Nell’Affilatura di una piastra tritacarne in acciaio

con @150mm:

Livello misurato di pressione acustica delle emis-
sioni con valutazione A nel posto di lavoro:

LpA in decibel:

74

Incertezza KpA in decibel: 3

Abrasivi controllati secondo EN 12413
Numero di giri delle mole: n = 2850 1/min.

Mola a tazza stazione
di affilatura in piano:
Art. n.:

Velocita di taglio:

Mola abrasiva stazione
di affilatura a spoglia:
Artn.:

Velocita di taglio:

©150x80
98180150
Ve =24 m/s

©200x32
98180 160
Ve =32 m/s

Conriservadi modifichesenza preavviso.

TexHUYeckoe onucaHue

TexHU4YecKue AaHHbIe

LWnudoBanbHas MawmnHa BMecTe C yCTPOICTBOM
ans COX

MoLyHocCTb: 0,87 kBT

Hanpsxenne: 400 B nepemeHHoOro Toka
Cuna Toka: 2,43 A

YacroTa ToKa: 50/60 'y

LWnudosanbHas mawnHa

MowyHocTb: 0,75 kBT

HanpsxeHue: 400 B nepemeHHoro Toka
Cuna Toka: 21A

Yacrota ToKa: 50/60 'y

CTeneHb 3awwuThl: IP-54

Howm. uncno o6opoToB: 2850 06/MUH

3 m—-HO5VV-F4G1,5
Bktoy. wWrekep CEE
5-nontocHblil, 16A

OnekTpokabens:

YertpoucTteo ana COX

MowHocTb: 0,12 kBT

Hanpsikerne: 400 B nepemeHHoro Toka
Cuna Toka: 033A

YacTtoTa ToKa: 50/60 'y

CTeneHb 3awwuThl: IP-54

Howm. uncno obopoTos: 2850 06/MuH
3nekTpokabenb: 1,8 M = HO5VV-F4G1,5
Pacxon COX: 45 n/MuH

O6bem emkocTH

LNs BOAbI: 20n

Pa6ouue rabaputbi
Y3en TopLoBoro WnugoBaHus:

peLueTK/KpecToBble

HOXM: @40 - @210 Mmm
MopgatoLee konbLo,

1 peneHve Wwkanbl: 0,TMm

Y3en 3aTbiNoBOYHOTO LUNN(OBAHMS:
KpecToBble HOXu: @40 -3210 mm,
[nvHa pe3ua Hoxa Makc: 73Mm

Medidas de maquina/Peso

Largo:

Ancho:

Altura (sin tubo de
refrigerante):

Peso (con equipo de
refrigeracion):

1300 mm
560 mm

370 mm

85 kilos

Niveles de presion actstica de emisién

en el puesto de trabajo -

Marcha en vacio:

ENISO 11201

Medido A - evaluacién nivel de emisién presién
de sonido en puesto de trabajo:

LpA en decibel:

63

Incertitud KpA en decibel: 3

Durante el afilado de una placa de acero @150 mm:

Medido A - evaluacién nivel de emision presién
de sonido en puesto de trabajo:

LpA en decibel:
Incertitud KpA en decibel:

74
3

Muelas abrasivas controladas seguin EN 12413

NUmero de revoluciones
de las muelas:

Muela, unidad de
afilado plano:

Articulo numero:
Velocidad de rotacion:
Muela, unidad de
destalonado:

Articulo numero:
Velocidad de rotacion:

n=2850 1/min

©150x80
98180150
Vc =24 m/s

©200x32
98180 160
Ve =32 m/s

Cambios reservados.

Pa3mepbl mawuHbl/Bec

Onuna: 1300 mm
Wunpwnxa: 560 Mm
BbicoTa (6e3 wnaHra

ans COX): 370 mm

Bec (BmecTe ¢
yctpoicteom gnst COX): 85 kr

YpoBeHb Wyma Ha paGoyeM MecTe B COOTBETCTBUU
¢ Hopmow EN ISO 11201 XonocToii xoa:
M3mepeHHoe 3HayeHne Wwyma A Ha paboyem mecTe:

LpA B feumnbenax: 63
MorpewHocTs KpA B
neumnbenax: 3

[Mpu 3aTouke cTanbHo peLLeTkn AnameTpom & 150 Mm:

M3mepeHHoe 3HayeHne Wwyma A Ha paboyem mecTe:

LpA B Aeumnbenax: 74
MorpetwHocTb KpA
B feunbenax: 3

LnudoBanbHOe cpeacTBO NPOBEPEHO NO HOPME
EN 12413 Yucno o6opoToB BpaLieHus
wnmdoBanbHoro kpyra: n = 2850 06/MuH
YalueyHbln WnndoBanbHbIA Kpyr y3na TopLoBoro

LUNMEOBaHMSA: 2150x80
ApT.-Ne: 98180150
CkopocTb pesa: Vc = 24 m/cek

LWnudboBanbHbIRA Kpyr y3na

3aTbINOBOYHOTO
LNnhoBaHNs: @200x32
ApT.-Ne: 9 8180 160
CkopocTb pesa: Vc= 32 m/cek

Mbl ocTaBnsiem 3a coboii npaBo BHOCUTb B TEKCT
N3MEHEHNUS.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes

y discos perforados KL-205

WnudoBanbHas mawmHa ans
3aTO4KM HOXel u peweTok KL-205
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Techn. Beschreibung Technical description Description technique

7.2

Bauteile und Components and Eléments d’affitage
Bedienungselemente operating elements et maniement

205

23421

N

\
&
gl

2580-1
2593-1 \
2588-1
2589-1 \
©
|

2147 2215

2589-1 2582-1

2 Schleifscheibe fir Hinterschliff 2 Grinding wheel for relief grinding 2 Meule pour détalonnage
1 Aufnahmeteil 1 Reception piece 1 Positionneur
46-1 Gleitschuh 46-1 Guide shoe 46-1 Patin
48 Ablaufschlauch 48 Drainage outlet tube 48 Tuyau d’écoulement
109 Stellring 109 Set collar 109 Anneau d’ajustage
205 Kugelhahn 205 Ball valve tap 205 Robinet a boisseau sphérique
813 Klemmhebel fir Hinterschliffwinkel 813 Clamping lever for relief grinding angle 813 Levier de serrage
1150-1  KihImittelschlauch 1150-1  Cooling water hose pour angle d’affitage creux
1908 Klemmbolzen 1908 Clamping bolt 1150-1  Tuyau du réfrigérant
1910-1  Handschleifvorrichtung kompl. 1910-1  Manual grinding device, compl. 1908 Borne a tige
2029 Lagerbock 2029 Pillow block 1910-1  Dispositif d’afflitage manuel, compl.
2087-1  Schutzring rechts 2087-1 Protection ring, right 2029 Palier
2147 Wanne 2147 Tray 2087-1  Anneau de protection droite
2190-1  Kihimitteleinrichtung kompl. 2190-1  Cooling equipment, complete 2147 Bassine
2213 Handrad mit Zylindergriff 2213 Hand wheel with cylindrical handle 2190-1  Equipement de refroidissement,
2215 Handrad (Schnellverschub) 2215 Hand wheel (quick displacement) compl.
2219 Klemmgriff (Schnellverschub) 2219 Clamping knob (quick displacement) 2213 Volant a main avec poignée cylindrique
2304 Einstellmutter 2304 Adjustment nut 2215 Volant a main (déplacement rapide)
2312-1 Réndelschraube/Randelmutter 2312-1  Knurled screw/knurled nut 2219 Bouton de serrage
2327-1  Klemmgriff 2327-1  Clamping knob (déplacement rapide)
2328-1 Spritzschutzscheibe 2328-1 Splash guard 2304 Ecrou d’ajustage
2342-1  Kihlmittelschlauch 2342-1  Cooling water tube 2312-1  Vis a téte moletée/écrou moleté
2387-1 Planscheibe 2387-1 Faceplate 2327-1 Levier de serrage
2560 Schleiftopf fur Planschliff 2560 Grinding cup for plane grinding 2328-1 Vitre protecteur
2580-1 Schleifmotor 2580-1  Grinding motor 2342-1 Tuyau du réfrigérant
2581-1 Hinterschleifstation 2581-1  Relief grinding station 2387-1 Plateau de tour
2582-1 MaschinenfuB 2582-1  Machine buffer 2560 Meule en forme de tasse
2587-1 Auflage 2587-1  Support 2580-1 Moteur d’aff(tage
2588-1 Schutzblech 2588-1 Protection plate 2581-1  Station d’affitage creux
2589-1 Schiebeblech 2589-1 Sliding plate 2582-1 Pied de machine
2590-1  Klemmgriff 2590-1 Clamping knob 2587-1 Support
2593-1 Schutzgehduse 2593-1 Protection housing 2588-1 Couvercle de protection
2594-1  Klemmgriff zum Ausrichten 2594-1 Handle bar with clamping lever 2589-1 Tole mobile
der Messerfllgel 2601-1  Plane grinding station 2590-1 Bouton de serrage
2601-1  Planschleifstation 2593-1 Boite de protection

2594-1 Poignée de serrage
pour aligner les couteaux
2601-1  Station de surfagage

18

> Der Schalter (1611) dient zum Ein- und Ausschal- ~ Switch (1611) turns machine on and off: Green Interrupteur (1611) met la machine en marche et
ten der Maschine: Griine Taste = | (Ein), rote Taste  button =1 (on), red button = 0 (off). hors circuit: Bouton vert = | (enclenché), bouton
=0. (Aus). rouge = 0 (déclenché).
Schleifmaschine fiir Kreuzmesser Grinding machine for mincer Affiiteuse pour couteaux-hachoirs

und Lochscheiben KL-205 knives and plates KL-205 et plaques perforées KL-205
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Descrizione tecnica

Componenti ed elementi
operativi

23271

2029

2304

2219

231241

Descripcion técnica

Componentes y elementos
de manejo

2560+ 2087-1

TexHU4Yeckoe onucaHue

YacTu KOHCT YKUUU U
AfieMeHTbl 00CNYy)XuBaHUA

2 LnncboBanbHbIN Kpyr AnA
3aTblIOBOYHOTO WMOBaHNA
1 [epxaTtenb
2 Muela para destalonar 46-1 OnopHbIf 6awmak
1 Pieza de colocacion 48 CnuvBHoW Wwnaxr
2 Mola abrasiva per affilatura a spoglia 46-1 Patin 109 YcTaHOBOYHOE KOMbLO
1 Particolare di ammissione 48 Tubo de desagiie 205 LLlapoBow knanaH
46-1 Pattino di guida 109 Anillo de sujecién 813 3axxMMHan pyyka AnA HacTPOWKM yrna
48 Tubo flessibile di scarico 205 Grifo esférico 3aTbINIOBOYHOrO WnnoBaHna
109 Anello di regolazione 813 Palanca de sujecién para angulo 1150-1  LnaHr ana COX
205 Rubinetto a sfere de afilado 1908 3a>XKUMHbIV BUHT
813 Leva di fissaggio per angolo di affilatura  1150-1  Tubo de refrigerante 1910-1  [pucnocobnexune ana pyyHon
a spoglia 1908 Perno de sujecién W OBKK, B KOMNNEKTE
1150-1  Tubo flessibile del refrigerante 1910-1  Dispositivo de afilado manual, 2029 CTorKa noawmnHuka
1908 Bullone di fissaggio completo 2087-1  3awmTHOE KOMbLO, NpaBoe
1910-1  Dispositivo di affilatura manuale 2029 Caballete de soporte 2147 JloTok
compl. 2087-1 Aro de proteccién (derecha) 2190-1  VYctpoiicteo ana COX, B komnnekTe
2029 Cavalletto di supporto 2147 Tina 2213 MaxoBvK ¢ LMIHAPUYECKO
2087-1  Anello di protezione a destra 2190-1  Equipo de refrigeracion, completo PYKOATKOM
2147 Vaschetta 2213 Volante de mano con pufio 2215 MaxoBvik (ana 6bicTpo noaayn)
2190-1  Attrezzatura per refrigerante compl. 2215 Volante de mano 2219 3axMMHanA KpyrnaA pykoATka
2213 Volantino con maniglia cilindrica (desplazamiento rapido) (ana 6bicTpo nogaym)
2215 Volantino (avanzamento rapido) 2219 Empufadura de sujecion 2304 YcTaHOBOYHAA ranka
2219 Maniglia di fissaggio (desplazamiento rapido) 2312-1  BWHT c HakaTaHHoO ronoBkomn/
(avanzamento rapido) 2304 Tuerca de ajuste ranka c HakaTKown
2304 Dado di regolazione 2312-1  Tornillo con cabeza moletada/ 2327-1  3axumHans Kpyrnaa pykoaTka
2312-1  Vite a testa zigrinata/dado zigrinato tuerca moletada 2328-1 bpbisrosawmTa
2327-1 Maniglia di fissaggio 2327-1 Empufadura de sujecion 2342-1 LWnaHr gna COX
2328-1 Disco di protezione contro gli spruzzi 2328-1 Vidrio protector 2387-1 [naHwanba
2342-1 Tubo flessibile del refrigerante 2342-1 Tubo de refrigerante 2560 YaweyHblit WwnmdosanbHbIn Kpyr And
2387-1 Disco del tornio 2387-1 Plato TOpLOBOro WnudoBaHnA
2560 Mola a tazza per affilatura in piano 2560 Muela forma de copa para 2580-1 OnekTpoasuratenb
2580-1 Motore di affilatura el destalonado 2581-1  VY3en 3aTbiNOBOYHOrO WM OBaHNA
2581-1 Stazione di affilatura a spoglia 2580-1 Motor de afiladora 2582-1 Hoxka MalmHbl
2582-1 Piede della macchina 2581-1  Unidad de afilado 2583-1 [lonayH
2587-1 Supporto 2582-1 Patas 2587-1 Onopa
2588-1 Lamiera di protezione 2587-1 Soporte 2588-1 3awwuTtHana nnacTuHa
2589-1 Lamiera scorrevole 2588-1 Tapa de proteccion 2589-1 Cppuraemas nnactuHa
2590-1 Maniglia di fissaggio 2589-1 Pieza deslizante 2590-1 3axumHaA Kpyrnaa pykoATKa
2593-1 Copertura di protezione 2590-1 Empufadura de sujecion 2593-1  3awmTHbIA KOpnyc
2594-1 Maniglia di fissaggio per allineare 2593-1 Caja de proteccién 2594-1 3axumHaa Kpyrnaa pykoaTkKa AnA
le ali dei coltelli 2594-1 Pufio de sujecion PUXTOBKM Pe3L0B HOXEN
2601-1  Stazione di affilatura in piano 2601-1  Unidad de afilado plano 2601-1  VY3en TopuLoBoOro wnmdosaHua
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Linterruttore (1611) serve a inserire e disinserire
la macchina: tasto verde = | (ins), tasto rosso =
0 (disins.).

El interruptor (1611) conecta y desconecta la ma-
quina: Botén verde = | (encendido), botén rojo =
0 (apagado).

Bobikniovatens (1611) cnyxut ana BKOYeHUA
1 BbIKMIOYEHNA MallMHbI: 3eneHaA kHonka = |
(Bkn.), kpacHaA kHonka = 0 (BbIkn.).

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Bauteile und
Bedienungselemente

HINWEIS: Der Schalter ist zu lhrer Sicher-
heit mit einer Unterspannungs-Auslésung
ausgestattet. Bei einer Stromunterbrechung
schaltet sich der Schalter selbsttatig aus.
Dadurch wird verhindert, dass die Maschine
nach einer Stromunterbrechung selbsttatig
wieder anlduft. Um weiterarbeiten zu kén-
nen, muss nach einer Stromunterbrechung
die Maschine wieder eingeschaltet werden.
Um die Kihimittelpumpe und den Schleif-
motor vor Beschédigung durch Uberlastung
zu schitzen, ist der Hauptschalter zuséatz-
lich mit einem thermischen Uberlastschutz
ausgestattet. Bei Uberlastung schaltet die-
ser die Maschine automatisch ab.

Nach Abkihlung des Motors (ca. 2 bis 6
Minuten) lasst sich der Schalter wieder ein-
schalten.

Mit dem Schalter (2326-1) lasst sich die
Kuhlmitteleinrichtung Ein- und Ausschalten:
| = Ein, 0 = Aus. Die KihImitteleinrichtung
lauft nur bei eingeschaltetem Hauptschalter
(1611).

Der Maschine ist als Werkzeug/Zubehor
zusétzlich beigepackt:

1 Sechskant-Stiftschlissel Gr. 8
Schraubendreher Gr. 5

Abrichtstein fir Schleiftopf

Ltr. Korrosionsschutzmittel
Schleifadapter 1 (375x16)

Satz Aufspannadapter/Zentriersatze
(inkl. Schleifadapter 3)

—_ 4 4

Technical description

Components and
operating elements

NOTE: For safety reasons the switch is
equipped with a low voltage release. In case
of interruption of current, the switch will turn
off automatically. This prevents the machine
from starting after current interruption. To
carry on working, machine must be turned
on again.

The main switch is additionally equipped
with a thermal overload protection to pre-
vent possible damage of cooling pump and
grinding motor caused by overload. In case
of overload, machine is turned off automati-
cally.

After machine has cooled off, (between 2 and
6 minutes) switch can be turned on again.

Switch (2326-1) turns cooling equipment on
and off: | = On, 0 = Off. The cooling equip-
ment runs only when main switch (1611) is
turned on.

The machine is delivered with following

tools and accessories:

1 Hexagonal socket head wrench - size 8

1 Screwdriver - size 5

1 Dressing stone for grinding cup

1 Litre anticorrosion additive

1 Grinding adapter 1 (@75x16)

1 Set fastening adapters/centring sets
(including grinding adapter 3)

®
Description technique

Eléments d’affatage
et maniement

INDICATION: Pour raisons de sécurité,
I’interrupteur est muni d’un déclencheur
de basse tension. Au cas ou le courrant est
coupé, linterrupteur déclenche automa-
tiguement. Ceci empéche que la machine
enclenche aprés une panne de courant.
Pour continuer a travailler, enclencher a
nouveau.

Linterrupteur principal est aussi equipé
d’'une protection de surcharge thermale
pour prévenir possibles domages de la
pompe de refroidissement et moteur d’af-
fltage causés par surcharge. En cas de
surcharge, la machine déclenche automa-
tiquement.

Aprés le refroidissement de la machine (en-
tre 2 et 6 minutes) enclencher a nouveau.

Linterrupteur (2326-1) met I'equipement de
refroidissement en marche et hors circuit: |
= enclenché, 0 = déclenché. Lequipement
de refroidissement fonctionne uniquement
quand linterrupteur principal (1611) est en-
clenché.

La machine est livrée avec suivants
outils et accessoirs:

1 Clé male, six pans — No. 8

Tournevis — No. 5

Pierre taille-meule

Litre additif d’anticorrossion

Adaptateur d’affitage 1 (075x16)

Jeu adaptateurs de serrage/jeu a centrer
(incl. adaptateur d’aff(itage 3)

O Y
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Descrizione tecnica

Componenti ed elementi
operativi

NOTA: Linterruttore &, per Vostra sicurezza,
dotato diun disinnesto di sottotensione. Lin-
terruttore si disinserisce automaticamente
nel caso d’interruzione della corrente. In tal
modo, si evita che la macchina, dopo una
interruzione della corrente, venga riavviata
automaticamente. Per poter continuare a la-
vorare, dopo una interruzione di corrente, la
macchina deve essere inserita di nuovo

Per proteggere la pompa del refrigerante
ed il motore di affilatura dai danni causati
da sovraccarico, l'interruttore principale &
dotato addizionalmente di una protezione
termica di sovraccarico. Nel caso di sovrac-
carico, questo disinserisce automaticamen-
te la macchina.

Linterruttore si puo inserire di nuovo dopo
il raffreddamento del motore (ca. 2 fino a 6
minuti).

Con l'interruttore (2326-1) si pud inserire e
disinserire I'attrezzatura del refrigerante: | =
ins., 0 = disins. Lattrezzatura del refrigeran-
te funziona soltanto con 'interruttore princi-
pale inserito (1611).

Alla macchina sono inoltre acclusi come
utensile/accessorio:

1 Chiave per viti ad esagono cavo Gr. 8
Cacciavite Gr. 5

Pietra per ripassatura per mola a tazza
Litro di anticorrosivo

Adattatore di affilatura 1 (@75x16)

Serie di adattatori di fissaggio/set di
centratura (incl. adattatore di affilatura 3)

—_

®
Descripcion técnica

Componentes y elementos
de manejo

INDICACION: Para su seguridad, el inte-
rruptor esté equipado con un desenganche
de tension baja. En caso de corte eléctrico,
el interruptor desconecta automaticamente.
Esto impide que la maquina encienda des-
pués del corte eléctrico. Para continuar el
trabajo, encender nuevamente la maquina.
En caso de sobrecarga el interruptor prin-
cipal esta equipado adicionalmente con un
protector de sobrecarga termal que previe-
ne un posible dafo de la bomba de refrige-
racion y del motor para afilar. La maquina
se desonecta automaticamente. En caso de
sobrecarga la maquina se desonecta auto-
maticamente.

Después del enfriamiento de la maquina
(entre 2 y 6 minutos) encender nuevamen-
te.

El interruptor (2326-1) conecta y desconec-
ta el equipo de refrigeracion: | = encendido,
0 = apagado. El equipo de refrigeracién fun-
ciona sélo cuando el interruptor principal
(1611) esta encendido.

La maquina es entregada con las
siguientes herramientas y accesorios:

1 Llave de pivote frontal hexagonal -

No. 8

Destornillador — No. 5

Piedra rectificadora de muelas

Litro aditivo anticorrosivo

Adaptador para afilar 1 (@75x16)

Juego de adaptadores de fijacion/juego
de centraje (incluido adaptador para afi-
lar nimero 3)

—_ 4 4

TexHU4YecKoe onucaHue

YacTun KOHCTPYKLIMU U
aneMeHTbl 00CNYy)X1UBaHUA

YKA3AHMUE: [Ina 6e3onacHoit paboTbl 3TOT ne-
pekntoyartenb 060pyaoBaH NpeaoXpaHuTesNbHbIM
BbIK/OYAIOLMM YCTPOUCTBOM MOHUXXEHHOTO Ha-
npsxexud. Mpu npepbiBaHAM NOAaYM ToKa Bbl-
KNoYaTenb aBTOMATUYECKM BbIKJIOHaeT Maluu-
Hy. 3a CYeT 3TOro UCKIIlHaAeTCA CaMOBKOYEHMe
MaLUMHbI MoCcne HOBOM nofayvm Toka. Ana npogon-
XeHusa paboTbl Mocse NpepbiBaHWA Nojayn Toka
MalUMHy He06X0AMMO CHOBA BKITIOUUTb.

Y106bl HE AOMYCTUTH NOIOMKM Hacoca ana COX
1 aneKTpoaBuUraTens WnndgoBanbHON MallMHbI B
pesynbTaTe neperpysku, rasHbli BbiKtovaTeslb
[lONONTHUTENBHO 060pyAOBaH NpeaoXpaHnTeslb-
HbIM BbIK/tOYATENIEM OT TePMUYECKON neperpys-
KW,

Mpu neperpyske npefoxpaHuTens asToOMaTy-
Yeckun oTKnovaeT MawwuHy. Mocne oxnaxaeHnA
anekTpoasuratena (NpumM. oT 2 [0 6 MUHYT) Bbl-
KnoyaTenb CHOBA NOAAAETCA BKIOYEHUIO.

C nomouwlbto BbiknovaTena (2326-1) BknwoyaeT-
cA 1 BblkNoYaeTcA ycTponcteo aAnAa COX: | =
Bkn., 0 = Beikn. YcTponcteo ana COX pabotaet
TOMbKO NpY BKJIIOYEHHOM [NTAaBHOM BblK/lo4aTene
(1611).

BmecTe ¢ mMalMHO nocTaBnAKTCA creayto-

WMe NpUHaANeXHoCTH:

1 6-rpaHHbIN WTMTOBbIN raeyHbI Koy pasm. 8

1 OTBepTka pas3m. 5

1 TpaBoYHbIN KaMeHb ANA YalweyHoro Wnngo-
BaslbHOro Kpyra

1 . aHTUKOPPO3MOHHOrO CPeacTBa

WnudposanbHbiin agantep 1 (@75x16)

1 Habop 3axuMHbIn ajfanTep/UeHTPOBOYHbIE
3nemeHTbl (BKN. WnvoBanbHbIi agantep 3)

—_

Affilatrice per coltelli a croce
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Schutzeinrichtungen

ACHTUNG UNFALLGEFAHR! Maschine
muss beim Hantieren an den Schutzein-
richtungen immer ausgeschaltet sein.
Benutzen Sie niemals die Maschine mit
falsch oder abmontierten Schutzeinrich-
tungen. Priifen Sie vor jeder Benutzung,
ob alle Schrauben der Schutzeinrich-
tungen fest angezogen sind und Schileif-
topf und Schleifscheibe frei lauft (nicht
an den Schutzeinrichtungen streift).

Planschleifstation

Der Schleiftopf fur die Planschleifstation
ist zu lhrer Sicherheit mit einem Schutzring
(2087-1) abgedeckt. Der Schutzring verhin-
dert, dass der Benutzer auf den rotierenden
Schleiftopf greifen kann bzw. Schleifpartikel
radial weggeschleudert werden kdénnen.
ACHTUNG! Priifen Sie vor jeder Benutzung
der Maschine, ob die Klemmschraube (16)
fest angezogen ist und der Schleiftopf frei
lauft (nicht an dem Schutzring streift) und
ob der Abstand zur Schleiftopf-Stirnseite
(max. 2 mm) richtig eingestellt ist.

Der Schleiftopf (2560) der Planschleifstati-
on darf nur ca. 2mm Uber den Schutzring
(2087-1) heraus stehen.

Da sich der Schleiftopf abnutzt, muss der
Schutzring stets entsprechend nachgestellt
werden. Dazu die Klemmschraube (16) 6ff-
nen und Schutzring in die entsprechende
Position schieben. Klemmschraube wieder
fest anziehen.

Wenn der Schutzring soweit verschoben
ist, dass dieser an der Schleifmotor-Seiten-
wand anliegt und der Schleiftopf-Abstand
nicht mehr dem oben genannten Abstand
entspricht, ist der Schleiftopf abgenutzt.

ACHTUNG! Ein beschadigter oder abge-
nutzter Schleiftopf muss vor einer weiteren
Benutzung der Maschine ausgetauscht
werden (siehe Kapitel 10.1).

Reinigen Sie den Schutzring bei jeder
Nachjustierung. Dazu Klemmschraube (16)
6ffnen und Schutzring heraus ziehen. Reini-
gen Sie dabei auch den Zwischenraum zwi-
schen Schleiftopf und dem inneren, mit der
Seitenwand fest verbundenen, Schutzring
(z.B. mit einem flachen Pinsel). Olen Sie die
FUhrungsstangen des Schutzringes nach
jeder Reinigung ein (z. B. mittels einem mit
Ballistoldl getrankten Lappen). Montieren
Sie den Schutzring wieder wie vor beschrie-
ben.

Protection devices

ATTENTION DANGER OF ACCIDENT!
Machine must always be turned off
when handling protection devices. Nev-
er use machine with wrongly mounted
or dismantled protection devices. Check
before use if all screws of protection
devices are tight and grinding cup and
grinding wheel turn freely (do not scrape
protection devices).

Plane grinding

The grinding cup for plane grinding is cov-
ered, for your safety, by a protection ring
(2087-1). The protection ring prevents user
from reaching for the rotating grinding cup
and that grinding particles fling off radially.

ATTENTION! Before every use check that
the clamping screw (16) is tight and grinding
cup turns freely (does not scrape against
protection ring) and if the distance to front
side of grinding cup is properly adjusted
(max. 2mm).

Grinding cup (2560) of plane grinding sta-
tion should only jut approx. 2mm out of pro-
tection ring (2087-1).

As the grinding cup wears out, the protec-
tion ring must always be correspondingly
readjusted. For this purpose, loosen clamp-
ing screw (16) and slide protection ring to
corresponding position. Tighten clamping
screw firmly.

When the protection ring has been shifted
so far that it lies flat against the side wall of
grinding motor and the distance of grinding
cup does not have above mentioned gap,
means that the grinding cup is completely
worn out.

ATTENTION! A damaged or worn out grind-
ing cup must be exchanged before further
use of machine (see chapter 10.1).

Clean the protection ring at every read-
justment. Loosen clamping screw (16) and
pull out protection ring. Also clean space
between grinding cup and inner protection
ring mounted on side wall (e.g. with a flat
brush). After cleaning, oil guide rods of pro-
tection ring. Use for example a cloth soaked
with Ballistol oil. Reassemble the protection
ring as mentioned above.

®

g Technical description Description technique

Dispositifs de protection

ATTENTION DANGER D’ACCIDENT! La
machine doit toujours étre déclenchée
pendant le maniement des dispositifs
de protection! Jamais utiliser la machi-
ne sans les dispositifs de protection ou
quand monté incorrectement. Avant cha-
que emploi contréler si les vis des dis-
positifs de protection sont serrées et les
meules tournent librement (ne frottent
pas contre les dispositifs de protection).

Station de surfacage

Pour votre sécurité, la meule est couverte
par I'anneau de protection (2087-1). Lan-
neau de protection empéche que I'utilisa-
teur touche la meule tournante et que les
particules d’aff(itage s’énlancent en direc-
tion radiale.

ATTENTION! Contrbler avant chaque em-
ploi de la machine si la vis (16) est ferme-
ment serrée, la meule tourne librement (ne
touche pas I'anneau de protection) et si I'es-
pacement au front de la meule (max. 2 mm)
est bien ajusté.

La meule (2560) de la station de surfagage
ne doit pas dépasser que 2 mm en dehors
de I'anneau de protection (2087-1).

A mesure que la meule s'use, I'anneau de
protection doit étre réajusté. Pour ceci,
ouvrir la vis (16) et glisser a la position cor-
respondante. Serrer fermement a nouveau.

Quand I'anneau de protection est complé-
tement déplacé jusqu’au c6té latéral du mo-
teur d’affGtage, et la distance de la meule
n’a plus la fente mentionnée, signifie que la
meule est usée et doit étre échangée.

ATTENTION! Une meule abimée ou usée
doit étre échangée avant de réemployer la
machine (voir chapitre 10.1).

Nettoyer I'anneau de protection a chaque
réajustage. Desserrer la vis (16) et enlever
I’'anneau de protection. Nettoyer également
I’espace entre la meule et l'interieur de I'an-
neau de protection monté au mur latéral
(par exemple avec un pinceau plat). Aprés
le nettoyage, graisser les tiges de guidage
de I'anneaux de protection. Employer par
example un torchon impregné avec de I’hui-
le Ballistol. Remonter I’'anneau de protection
comme décrit avant.
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Descrizione tecnica
Dispositivi di sicurezza

ATTENZIONE PERICOLO DI INCIDENTI! La
macchina deve essere sempre disinserita,
quando si maneggiano i dispositivi di pro-
tezione. Non utilizzare maila macchina, se
le attrezzature di protezione sono montate
in maniera sbagliata o se sono smontate.
Controllare prima di ogni uso, se tutte le
viti delle attrezzature di protezione sono
strette bene e se la mola a tazza e la mola
abrasiva scorrono liberamente (non sfiora
le attrezzature di protezione).

Stazione di affilatura in piano

Per Vostra sicurezza, la mola a tazza per la
stazione di affilatura in piano é ricoperta di
un anello di protezione (2087-1). L'anello di
protezione impedisce che I'utilizzatore pos-
sa afferrare con le mani la mola rotante e
che le particelle di affilatura possano essere
scaraventate via a raggiera.

ATTENZIONE! Prima di ogni uso della mac-
china, controllare se la vite di fissaggio (16)
¢ stretta forte e se la mola a tazza corre li-
beramente (non sfiora I'anello di protezione)
e se la distanza verso il lato frontale della
mola a tazza (mass. 2mm) & regolata cor-
rettamente.

La mola a tazza (2560) della stazione di af-
filatura in piano pud sporgere soltanto ca.
2mm oltre I'anello di protezione (2087-1).
Siccome la mola a tazza & sottoposta a
usura, l'anello di protezione deve essere
regolato sempre in modo corrispondente. A
tale scopo, aprire la vite di fissaggio (16) e
spostare I'anello di protezione nella posizio-
ne corrispondente. Ristringere bene la vite
di fissaggio.

Se I'anello di protezione € spostato in modo
che esso sia accostato alla parete laterale
del motore di affilatura e la distanza della
mola a tazza non corrisponde piu alla di-
stanza sopra citata, la mola a tazza & con-
sumata.

ATTENZIONE! Una mola a tazza danneg-
giata o consumata deve essere cambiata
prima di un ulteriore uso della macchina
(vedere Capitolo 10.1).

Pulire I'anello di protezione ogni volta che
si effettua un riaggiustaggio. A tale scopo,
aprire la vite di fissaggio (16) ed estrarre
Ianello di protezione. Pulire anche lo spa-
zio intermedio fra la mola a tazza e I'anello
interno collegato in maniera fissa con la pa-
rete laterale (per es. con un pennello piatto).
Oliare le barre di guida dell’anello di prote-
zione dopo ogni pulizia (per es. mediante un
panno impregnato di olio Ballistol). Montare
di nuovo l'anello di protezione, come de-
scritto sopra.

®
Descripcion técnica
Dispositivos de proteccion

jATENCION PELIGRO DE ACCIDENTE!
La maquina tiene que estar siempre
apagada cuando se manipula los dispo-
sitivos de proteccion. Jamas emplear la
maquina cuando los dispositivos de pro-
teccion estan mal colocados o faltan por
completo. Controlar antes de emplear la
maquina si todos los tornillos de los dis-
positivos de proteccién estan apretados
y las muelas giran libremente (no rozan
los dispositivos de proteccién).

Unidad de afilado plano

La muela forma de copa para afilado pla-
no esté cubierta por un aro de protecciéon
(2087-1) que impide que el usuario toque la
muela en rotacién y previene que particulas
de afilado despeguen en direccién radial.

{ATENCION! Cada vez que se utiliza la ma-
quina, controlar si el tornillo de sujecion (16)
esta sujetado firmemente, la muela gira li-
bremente (no roza el aro de proteccion) y si
la distancia hacia la frente de la muela esta
ajustada correctamente (max. 2mm).

La muela (2560) de la unidad de afilado pla-
no no debe sobrepasar 2mm fuera del aro
de proteccién (2087-1).

A medida que la muela se van desgastando,
el aro de protecciéon debe ser reajustado.
Aflojar el tornillo de sujecién (16) y despla-
zar el aro de proteccién a la posicién co-
rrespondiente. Apretar nuevamente firme-
mente.

Cuando el aro de proteccion han sido com-
pletamente desplazado hasta la pared late-
ral del motor de la afiladora y el espacio no
corresponde con la distancia arriba men-
cionada, significa que la muela esta com-
pletamente gastada y tiene que ser cambia-
da (ver capitulo 10.1).

jATENCION! Una muela dafiada o gasta-
da tiene que ser cambiada antes de seguir
usanso la maquina (ver capitulo 10.1)

Limpiar el aro de proteccién en cada reajus-
te. Aflojar el tornillo de sujecion (16) y quitar
el aro de proteccion. Limpiar igualmente el
espacio entre la muela y la parte interior del
aro de proteccion fijado a la pared lateral
(por ejemplo con un picel chato). Después
de cada limpieza engrasar las guias del aro
de proteccion (por ejemplo con un trapo im-
pregnado con aceite Ballistol). Montar nue-
vamente el aro de proteccion como descrito
anteriormente.

TexHHU4yeckoe onucaHue

3awmTHblEe YyCTPOUCTBA

BHUMAHUE, ONACHOCTb! Mpwu paboTe ¢ 3a-
WMUTHBIMW YCTPOWCTBAMMW MalIUHY HY)KHO Bbl-
Knto4vaTtb. 3anpewjaetcA paboTtaTb Ha MalMHe
C HenpaBU/IbHbIMU 3aWMUTHLIMM YCTPOWUCTBA-
Mu unm Boobue 6e3 Hux. NMepen Havanom pa-
60Tbl HY)XHO NPOBEPATL MPOYHOCTb 3aTAXKM
BUHTOB Ha 3aliUTHbIX ycTpoiicTBax. Mpose-
pUTb pyKoW cBO60AHOE BpallyeHMe Hale4yHoro
1 nnockoro WwnudoBanbHbIX KPYroB (OHU He
AONXXHbI 3aAeBaTh 3alWMUTHbIe YCTPOWCTBA).

Y3en Topuosoro wnucoBaHUA

B uensax 6e30nacHOCTM YaleyHbli WanMdosasib-
HbIN KPYr 3aKpbIT 3aLMUTHLIM KonbLom (2087-1).
OTO KOMbLO NPEenATCTBYET MonafaHuio PyKu
paboTatoLiero Bo BpaLalOWMACA KPYyr, a TakxXe
3almwaeT ero 1Uo OT YacTul mMaTepuana, Bbl-
6pacbiBaeMbIX NpK 3aTOuKeE.

BHUMAHME! Mepen kaxxaon paboTon MalumHbl
HY>KHO MPOBEPATb MPOYHOCTb 3aTAXKU 3aXKUM-
Horo BuHTa (16), cBO6OAHOE BpalleHue Wnndo-
BaslbHOTO Kpyra (OH He AOMXeH 3aeBaTh 3aluT-
HOe KOfbL0), @ TaK>Xe NpaBuSIbHOCTb HACTPOKM
paccToAHWA LO TOPLOBOW CTOPOHbI WndoBanb-
HOro Kpyra (Makc. 2 Mm).

YaweyHbin wnndgosanbHbii Kpyr (2560) y3ana Top-
LI0BOro WNhOBaHNA [LOMKEH BbICTYNaTh TOMbKO Ha
2 MM 3a 3aluTHOe KonbLo (2087-1).

B npouecce paboTbl WwnndoBanbHbIE Kpyru noasep-
raloTCA U3HOCY, MOITOMY 3aLNTHOE KOJbLIO HYXHO
NOCTOAHHO perynupoBaTth. [InA 3TOro HyXHo ocna-
61Tb 32XXUMHbIA BUHT (16) M NepeaBnHy Tb 3aWwnUTHOE
KONbLIO B COOTBETCTBYHOLLYIO Mo3uumio. MNocne atoro
3aXWUMHbI BUHT HY>HO CHOBA NPOYHO 3aTAHYTh.

B Tom cnyuyae, Koraa 3alMTHOE KOMbLO OKaxeT-
CA MEepeABUHYTbIM HACTOMbKO, YTO OHO HauuHaeT
TepeTbCA 0 BOKOBYIO CTEHKY 3NneKTpoaBuraTena v
Korpa paccToaHune Ao WnnoBanbHOro kpyra 6osb-
Lie He COOTBETCTBYET BblleyKa3aHHOMY pasmepy,
Torga 9ToO CBMAETeNnbcTBYeT 06 M3Hoce Lwnndo-
BaslbHOro Kpyra.

BHUMAHUE! TMoBpexaeHHbIN WM WU3HOLIEHHbINA
YalleyHbli WnnhoBanbHbIA KPYr HY>XXHO 3aMeHUTb
Ha HOBbIN Mepef, CreAyoLUM NCNoNb30BaHNeM Ma-
WKHbI (cm. Pasg 10.1).

Mepen Kax ot HOBO IOCTUPOBKOM 3aLKUTHOE KOfb-
LI0 HY>HO YUCTUTb. [INA 3TOro 3a>KMMHbIA BUHT (16)
OTKPYTUTb W BbIHYTb 3aWWUTHOE KOMbLO. YnCTUTbL
HYXXHO TakXe W NpPOMEXyTOYHOe MpOCTPaHCTBO
MexXy WnnMgoBanbHbIM KPYroM U BHYTPEHHUM 3a-
LM THBIM KOSbLIOM, MPOYHO COEANHEHHbIM C 6OKOBON
CTEHKOM (Hamp. C MOMOLLbIO MAOCKON KMUCTOYKK).
Mocne KaX /oW OYUCTKM HanpaBRAILLYIO LITAHry
3alWTHOMO KomblLia Heo6X0AMMO cMmasbiBaTb Ma-
LWWHHBIM Macnom (Hanp. BETOWbI, MPOMUTaHHON
macnom Ballistol). 3atem konbLo MOHTMPYIOT Tak,
KaK 3TO ONMCaHo BbiLLe MO TEKCTY.

7
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Techn. Beschreibun

7.3

O

Schutzeinrichtungen

Hinterschliffstation

Die Schleifscheibe (2) der Hinterschliffsta-
tion ist mit einem Schutzgeh&use (2593-1)
abgedeckt. Das Schutzgehéuse verhindert,
dass der Benutzer auf die rotierende Schleif-
scheibe greifen kann bzw. Schleifpartikel
radial weggeschleudert werden koénnen.
Da sich die Schleifscheibe abnutzt, sind
zur Einstellung der Spaltbreite zwischen
Schleifscheibe und Schutzgehause die bei-
den Schiebebleche (2589-1) angebracht.
Der Abstand zwischen Schiebeblech und
Schleifscheibe darf max. 2mm betragen.
Der Abstand ist durch Losen der Schraube
(51) stets entsprechend nach zu justieren.
Die beiden Schiebebleche lassen sich ent-
sprechend dem Schleifscheibendurchmes-
ser auch um 180° gedreht montieren. Reini-
gen Sie die gesamte Schutzeinrichtung bei
jeder Nachjustierung. Reinigen Sie dabei
auch die Innenseite des Schutzgehduses
(2593-1), z. B. mit einem flachen Pinsel.
Dazu Schutzblech (2588-1) demontieren.
Olen Sie alle Gewinde nach jeder Reinigung
ein (z. B. mittels einem mit Ballistoldl ge-
trankten Lappen). Montage in umgekehrter
Reihenfolge (alle Schrauben fest anziehen).
ACHTUNG! Eine beschadigte oder abge-
nutzte Schleifscheibe (@ kleiner 130 mm)
muss vor einer weiteren Benutzung der Ma-
schine ausgetauscht werden (siehe Kapitel
10.1).

Protection devices

Relief grinding

The grinding wheel (2) for relief grinding is
covered by a protection housing (2593-1). It
prevents the user from reaching for the ro-
tating grinding wheel and that grinding par-
ticles fling off radially. As the grinding wheel
wears out, two sliding plates (2589-1) are
mounted to adjust the gap width between
grinding wheel and protection housing.
The gap between sliding plate and grinding
wheel must be max. 2 mm. The gap is read-
justed by loosening screw (51). Both sliding
plates can be turned around 180° depend-
ing on diameter of grinding wheel. Clean
the complete protection device at every
readjustment. Also clean inside protection
housing (e.g. with a flat brush) by removing
protection plate (2588-1). Thereafter oil all
screw threads with a cloth soaked with Bal-
listol oil. Reassemble as mentioned above
(tighten all screws).

ATTENTION! A damaged or worn out grind-
ing wheel (under @ 130 mm) must be ex-
changed before further use of machine (see
chapter 10.1).

®

g Technical description Description technique

Dispositifs de protection

2 mm max. (2x)

Station a détalonner

La meule (2) de la station a détalonner
est couverte par une boite de protection
(2593-1). La boite de protection empéche
que I'utilisateur touche la meule tournante
et que les particules d’afflitage s’énlancent
en direction radiale. Etant donné que la
meule s’use, les deux toles (2589-1) peu-
vent étre réajustées pour obtenir a nouveau
un espacement de 2 mm. Pour ceci ouvrir la
vis (51) et réajuster. Les deux toles peuvent
étre aussi tournées 180° selon le diametre
de la meule. Nettoyer I’équipement de pro-
tection a chaque réajustage. Nettoyer éga-
lement I'interieur de la boite de protection
(2593-1), par exemple avec un pinceau
plat. Pour ceci, enlever la tole de protection
(2588-1). Ensuite huiler les filets. Employer
par exemple un torchon impregné avec de
I’huile Ballistol. Remonter en ordre inverse.
Revisser firmement.

ATTENTION! Une meule abimée ou usée
(diamétre inferieur 130 mm) doit étre échan-
gée avant de réemployer la machine (voir
chapitre 10.1).
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Descrizione tecnica
Dispositivi di sicurezza

Stazione di affilatura a spoglia

La mola abrasiva (2) della stazione di affila-
tura a spoglia e ricoperta di una copertura
di protezione (2593-1). La copertura di pro-
tezione impedisce che [I'utilizzatore possa
afferrare con le mani la mola rotante a tazza
e che le particelle di affilatura possano es-
sere scaraventate via a raggiera. Siccome
la mola a tazza € soggetta ad usura, per la
regolazione della larghezza della fessura fra
la mola a tazza e la copertura di protezio-
ne sono collocate le due lamiere scorrevoli
(2589-1). La distanza fra lamiera scorre-
vole e mola a tazza deve essere di mass.
2 mm. La distanza si deve regolare sempre
in modo corrispondente, allentando la vite
(51). Le due lamiere scorrevoli si possono
montare anche girate di 180° conforme-
mente al diametro della mola a tazza. Pulire
Iintera attrezzatura di protezione ogni vol-
ta che si effettua un riaggiustaggio. Pulire
anche il lato interno della copertura di pro-
tezione (2593-1), per es. con un pennello
piatto. A tale scopo smontare la lamiera di
protezione (2588-1). Oliare tutte le filettatu-
re dopo ogni pulizia (per es. mediante panni
impregnati di olio Ballistol). Il montaggio ha
luogo in senso inverso (stringere forte tutte
le viti).

ATTENZIONE! Una mola a tazza danneg-
giata o consumata (@ inferiore a 130 mm)
deve essere cambiata prima di un ulteriore
uso della macchina (vedere Capitolo 10.1).

®
Descripcion técnica
Dispositivos de proteccion

Unidad para destalonar

La muela para destalonar (2) esta cubierta
por un aro de proteccion (2593-1) que im-
pide que el usuario toque la muela en ro-
tacion y previene que particulas de afilado
despeguen en direccion radial. Dado que la
muela se va desgastando, las piezas desli-
zantes (2589-1) tienen que ser reajustadas.
Aflojar tornillo (61) y reajustar. La distancia
entre piezas deslizantes y muela debe ser
max. 2 mm. Las piezas deslizantes pueden
ser giradas 180° dependiendo del diametro
de la muela. Limpiar todo el dispositivo de
proteccién a cada reajustaje. Limpiar asi-
mismo la parte interior de la caja de pro-
teccion (2593-1), por ejemplo con un picel
chato. Desmontar la tapa de proteccion
(2588-1). Después de la limpieza engrasar
todos los filetes (por ejemplo con un trapo
impregnado con aceite Ballistol). Montaje
en orden inverso (apretar firmemente todos
los tornillos).

jATENCION! Una muela dafada o gastada
(diametro inferior a 130 mm) tiene que ser
cambiada antes de emplear la maquina
nuevamente (ver capitulo 10.1).

TexHU4YeCcKoe onucaHue

3awuTHble yCTpoilcTBa

Y3en 3aTbiNoBOYHOro WnugoBaHuA

Mnockuin wnudosanbHbIN Kpyr (2) yana 3atbl-
NOBOYHOTO  WNNPOBAHNA  3aKPbIT  3aALUTHBIM
kopnycom (2593-1). OToT kopnyc npenATcTByeT
nonajaaHuio pykv paboTaroLlero Bo BpaLlaoLwmii-
CA KPYr, a TakXe 3aluaeT ero Lo oT YacTuy
maTepuana, BblibpacbiBaeMbix npu 3aTtouke. B
npouecce paboTbl WNNDOBanNbHbIE KPyru noa-
BEpraloTCA W3HOCY, MO3TOMY HYXHO MOCTOAHHO
HacTpauBaTb pasmep 3as3opa Mexay wnudo-
BasibHbIM KPYroM ¥ 3alUMTHLIM KOPMycoMm, AnA
Yero npeAycMoTpeHbl [Be cABUraeMble nnacTu-
Hbl (2589-1). PacctoAHne mexay caBuraemow
NNacTMHOW U WNNoBanbHLIM KPYroM AO0SIXKHO
COCTaBMATb MaKC. 2 MM. PaccTofAHMe 0CTUpYIOT,
oTKpyTuB BUHT (51). Obe caBuraemble NNacTUHbI
MOXHO MOHTVUPOBATb B 3aBUCUMOCTMW OT AnameT-
pa wnndoBanbHoro Kpyra, NoBepHyB ux Ha 180°.
Mocne Kaxaon IOCTUPOBKM 3aLUMTHOE YCTPOWAC-
TBO HY>XHO YMCTUTb. YNCTUTL HYXXHO Npu 3TOM
TakXe W BHYTPEHHEee MpOCTPaHCTBO 3aWUTHOrO
kopnyca (2593-1), Hanp. NNOCKOW KWCTOYKOM.
[InA 3TOro HyXHO CHATb 3aLUMTHYIO MNACTUHY
(2588-1). MNocne KaxAaoi 04YUCTKKM BCE Pe3bbbl
Heob6XxoAuMO CMasblBaTb MalUHHBIM  MacsioMm
(Hanp. BeToLWblO, NponuTaHHon macnom Ballistol).
MoHTax BbINONHAOT B 06paTHOW nocnepoBa-
TENbHOCTU (NMPOYHO 3aTAHYTb BCE BUHTbI).

BHMMAHWE! MoBpexAeHHbIN Nnn U3HOLIEHHbIN
WAncoBanbHbIA Kpyr (MeHbwe 130 MM) Hy>XXHO
3aMeHWTb Ha HOBbIV Nepe/ Cneayowmnm ncnosb-
30BaHMeM mMalwuHbl (cMm. Pasa 10.1).

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205
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E Aufstellen der

Maschine

Setting up machine

Mise en place

Bevor unsere Maschinen zum Versand kom-
men, werden sie in unserer Endkontrolle auf
einwandfreie Funktion und Zustand Uber-
pruft.

Vor der Inbetriebnahme sind folgende
Punkte zu beachten, um Unfallgefahren
zu vermeiden und eventuelle Transport-
schaden festzustellen.

ACHTUNG! Benutzen Sie zum Anheben
(Transport) der Maschine nur fiir das Ma-
schinengewicht (85 kg) geeignete Transport-
profile (z. B. Vierkant-Hartholz 60x60mm
oder Metall-Hebegabeln). Plazieren Sie die
Transportprofile verrutschsicher nur inner-
halb der Flache von den vier Maschinenfu-
Ben, quer zu den beiden Winkel-Profilen auf
der Maschinenunterseite.

Lesen Sie die Betriebsanleitung und die Si-
cherheitshinweise vor der Inbetriebnahme
vollstéandig durch. Sie kommen schneller
zum Erfolg und schiitzen sich vor Unfallge-
fahren.

Die Maschine, besonders der Schleiftopf
und die Schleifscheibe (2 + 2560), ist auf
Transportschéaden zu untersuchen.
Schleifmittel auch durch Klangprobe prifen:
Leichtes Anklopfen mittels eines nichtmetal-
lischen Gegenstandes an mehreren Stellen.
Ein unbeschadigter Schleifkdrper gibt einen
klaren, ein beschadigter einen dumpfen
oder scheppernden Klang von sich.
ACHTUNG! Keine beschéadigten Schleifmit-
tel verwenden.

Die Schleifmaschine muss auf einem
geeigneten Untergrund rutschsicher
und vollig waagrecht aufgestellt werden.
Dazu dienen die in der Héhe regulierbaren
MaschinenfiiBe (2582-1).

Arbeiten an der Elektrik dirfen nur durch
eine Elektrofachkraft (DIN 31000/VDE 1000)
ausgefihrt werden.

Netzspannung beachten! Die elektrischen
Daten der Maschine und der Kiihimittelpum-
pe missen mit den Daten des Stromnetzes
Ubereinstimmen.

Before delivery, our machines are examined
in a final check to guarantee optimal func-
tioning and condition.

Before starting operation, following
points have to be observed to prevent
possible accidents and establish even-
tual transport damages.

ATTENTION! To lift the machine for trans-
port use suitable means according to
weight (85 kilos). For example with square
hardwood profiles 60x60mm, or metal lift-
ing forks. Place these, slip-proof, under
the machine within the surface between
the four machine buffers across both angle
sections.

Read the operating and safety instructions
completely before getting started. You will
be easier successful and prevent possible
accidents.

Inspect machine for possible damages
caused during transport, especially grind-
ing cup and grinding wheel (2 + 2560).

Also check by tapping several spots with a
non-metallic object. An undamaged grind-
ing mean has a clear tone, a damaged one a
dull or rattling tone.

ATTENTION! Do not use damaged grind-
ing means.

The grinding machine must be placed on
a suitable non-skid surface in a perfectly
horizontal position, for which the adjust-
able levelling buffers are intended (2582-1).

Work on electrical components may only
be carried out by a qualified electrician (DIN
31000/VDE 1000).

Check voltage! Electrical data of machine
and cooling pump must correspond with
those of your power supply.

Avant que nos machines sont expédiées,
elles sont controllées une derniére fois pour
garantir une condition et foncionnement
impeccable.

Avant de mettre la machine en marche,
observer les points suivants; pour préve-
nir possibles accidents et établir éven-
tuels dommages de transport.

ATTENTION! Pour transporter la machine,
utiliser moyens appropriés selon le poid
(85 kilo). Par exemple avec profils carrés en
bois dur, 60x60mm, ou fourches en métal.
Placer-les, sans risque de glisser, exclusi-
vement entre la surface des quatre pieds
de réglage en biais avec les deux profils en
dessous de la machine.

Lire complétement le mode d’emploi et les
indications de sécurité avant d’employer
la machine. Vous aurez plus vite des bons
résultats et vous vous protégerez des éven-
tuels accidents.

Examiner la machine pour eventuelles dom-
mages de transport, spécialement le bon
état des meules (2 + 2560). Controler les
meules en frappant légerement sur plu-
sieurs endroits avec un objet non métallique.
Une meule non endommagée donne un son
clair, par contre, si elle est endommagée,
elle donne un son sourd ou cliqueté.

ATTENTION! N’employer pas meules en-
dommageées.

La machine doit étre placée sur une sur-
face adéquate antidérapante en position
parfaitement horizontale. Pour ceci la
machine posséde des pieds de nivellement
(2582-1).

Travaux au appareillages électriques doi-
vent étre effectués exclusivement par élec-
tricien qualifié (DIN 31000/VDE 1000).
Observer le voltage! Les données élec-
triqgues de la machine et de la pompe de
refroidissement doivent correspondre avec
celles du réseau.

26

Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
und Lochscheiben KL-205

Grinding machine for mincer
knives and plates KL-205

Affateuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205

= DICK



DICK

o
-]

@
Installazione della

macchina

Prima della spedizione, le nostre macchine
vengono controllate nel nostro reparto di
controllo finale per accertare il funzionamen-
to e lo stato ineccepibile delle macchine.

Prima di utilizzare le macchine, si devono
osservare i seguenti punti per evitare pe-
ricoli di incidenti e per constatare even-
tuali danni di trasporto.

ATTENZIONE! Per sollevare (trasporto) la
macchina, usare soltanto sistemi di traspor-
to (per es. legno duro quadrato 60x60mm o
forcelle di sollevamento di metallo) adatti al
peso della macchina (85 Kg). Collocare i si-
stemi di trasporto in modo che non possano
scivolare, soltanto nello spazio tra i quattro
piedi della macchina, trasversalmente ai due
profili ad angolo posti sotto la macchina.

Leggere completamente il manuale d’istru-
zioni e le indicazioni per la sicurezza prima
della messa in marcia. Arrivate piu rapida-
mente al successo e vi proteggete dai peri-
coli di incidenti.

La macchina, in particolare la mola a tazza
e la mola abrasiva (2 + 2560), deve essere
sottoposta a controllo per accertare danni di
trasporto.

Controllare gli abrasivi anche mediante prove
acustiche: battendo leggermente in parecchi
punti mediante un oggetto non metallico.
Un corpo abrasivo non danneggiato da un
suono chiaro, uno danneggiato da un suono
cupo o tintinnante.

ATTENZIONE! Non usare abrasivi danneg-
giati.

L’Affilatrice deve essere collocata su un
adeguato fondo antisdrucciolevole com-
pletamente orizzontale. A tale scopo servo-
no i piedi della macchina regolabili in altezza
(2582-1).

| lavori alle parti elettriche possono essere
effettuati soltanto tramite un elettricista spe-
cializzato (DIN 31000/VDE 1000).

Osservare la tensione della rete! | dati
elettrici della macchina e della pompa del re-
frigerante devono coincidere con quelli della
rete elettrica.

®
Colocacion de

la maquina

Antes de su entrega, nuestras maquinas son
controladas una Ultima vez para garantizar
funcionamiento y condicion impecable.

Antes de poner la maquina en marcha,
seguir los siguientes puntos para evitar
accidentes y para establecer posibles
dafos ocurridos durante el transporte.

{ATENCION! Para el transporte de la ma-
quina, usar medios apropiados segun su
peso (85 kilos). Por ejemplo con varas de
madera dura con perfil de 60x60mm, o te-
nedores metdlicos. Colocarlos, sin peligro
de resbalar, exclusivamente debajo de la
maquina entre las cuatro patas y en forma
transversal a los dos perfiles.

Leer completamente las instrucciones de
uso e indicaciones de seguridad antes de
comenzar a utilizar la maquina. Obtendra
buenos resultados mas rapidamente y se
protegera de posibles accidentes.

Controlar la maquina, especialmente las
buenas condiciones de las muelas (2 +
2560). Controlar las muelas golpeando
levemente sobre diversos lugares con un
objeto no metalico. Una muela sana da un
tono claro, por lo contrario, si esta dafada,
da un tono sordo y tintineante.

iATENCION! Nunca utilizar muelas dafa-
das.

La afiladora debe colocarse sobre una
superficie adecuada, perfectamente
horizontal y no resbaladiza. La maquina
posee patas de nivelado (2582-1).

Trabajos en la instalacion eléctrica deben
ser efectuados por un electricista especiali-
zado (DIN 31000/VDE 1000).

iControlar el voltaje! Comparar los datos
eléctricos de la maquina y de la bomba con
los de la red eléctrica.

PasveLwieHue
MaLUUHbI

Mepen OTNpaBKOM HaWMUX MaLKMH 3aKasyu-
Kam, MaluHbl npoxodAaT npoBepky OTK Ha
MCMPaBHOCTb COCTOAHWA W Ha NPaBWUIbHOCTb
paboTbl.

Mepen BBoAOM B 3KCMNyaTaLuilo HY)XHO
BbIMOJIHATL NpPUBEAEHHble HUXEe YKa3a-
HUA, 4TOObl BbIACHUTL BO3MOXHbIE MOB-
peXAaeHusa npu TpaHCMOPTUPOBKE U npe-
AOTBPaTUTbL Mocneaylowme HecyacTHble
cnyvau npu pabore.

BHUMAHMUE! [nA nogHATMA (TpaHcnop-
TUPOBKM) MalWHBl  HYXHO WCMONb30BaTh
noAaxXoAALLMe Mo rpy3onogbeMHoCcTH (85 Kr)
TPaHCMOPTUPOBOYHbIE Npodunu (Hanp. Ye-
ThipexrpaHHble 6pycbA M3 TBEPAOro Aepesa
pasmepomM 60x60MM MM cTanbHble BUNbYa-
Tble MOABEMHUKM). TpaHCMOPTUPOBOYHbIE
nponan Hy>KHO pacnonaraTb TaK, 4To6bl OHM
He CABWranunCb, 1 HaxoAWnuCb B mpefenax
nnowaayn pacnonoXeHnA YeTbipex OMOPHbIX
HOXEK MallVHbl B MONEepeYHOM HanpasneHum
MO OTHOLEHWO K ABYM YrNoBbIM NpochunAm
OCHOBHbIX OMop.

Meped BBOAOM MallMHbl B 3KCMMyaTaUuMio
HY>XHO MOJTHOCTBIO MPOYUTATL PYKOBOACTBO
Mo 3KcryaTauun u npasuna no TexHuke Ge-
3onacHocTW. To obecreynBaeT ycrex B pa-
60Te U NpefoTBpaLLAeT HeCcHaCTHbIe Clyyau
Ha NPON3BOACTBE.

MawmHy n B ocobeHHocTu oba ee LWwango-
BalnbHbIX Kpyra — MAOCKUA 1 YaleyHbli (2 +
2560), Hy>XHO NpPOBepATb Ha Hanuyne BOS3-
MOXHbIX MOBPEXAEHWUIA, MONYYeHHbIX MpK
TPaHCMOPTUPOBKE.

LnudposanbHble Kpyr Heobxoanmo npose-
PATb Ha 3BYK: NMyTeM NErkoro nocTyKuBaHWA
HEMeTanIM4eckum nNpeiMeTom B pasnuyHbIX
4yacTAX Kpyra. HenospexAeHHbI WANo-
BasbHbIN KPYr M34aEeT NpW 3TOM YNCTbIN 3BYK,
NOBPEXAEHHbI KPYr n3faeT rnyxon, Apebes-
Xaluui 3ByK.

BHUMAHMUE! ToBpexaeHHble wnudosanb-
Hble Kpyry UCMONb30BaTh HeMb3A.

LnudosanbHyld MaWWHY HYXXHO pa3me-
WwaTh TOYHO FOPU3OHTASIbHO Ha MPOYHOM U
yCTOW4MBOM OCHOBaHUM. [111A 3TOr0 cnyxar
perynupyemble Mo BbICOTe HOXKM (2582-1).

Bce paboTbl B 9NeKTPUHECKOil HacTy MallmHbl
[OSIXXHbI BBIMONHATLCA CeLnanucTamm-anekx-
Tpukamu (Hopma DIN 31000/VDE 1000).
YuutbiBaWTe HanpaxeHue B ceTn! OnekT-
pu4eckne napameTpbl MalKHbI 1 Hacoca AnA
COX pomxHbl COOTBETCTBOBATL MapameTpam
3NEeKTPOCEeTH.

B
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Aufstellen der
Maschine

Anschlussleitungen und Stecker missen in
einwandfreiem Zustand sein.

Die Maschine darf nur an einem Stromnetz
mit Schutzerdung betrieben werden.

ACHTUNG! Ziehen Sie vor dem Hantieren
an der Maschine bzw. Kiihimitteleinrich-
tung den Stecker aus der Steckdose.

ACHTUNG! Achten Sie darauf, dass vor dem
Einstecken des Netzsteckers der Schalter
(2326-1) der Kuhimitteleinrichtung (2190-
1) auf Null steht. Achten Sie weiter darauf,
dass vor dem Einschalten der Maschine alle
Transportsicherungen und Einstellwerk-
zeuge entfernt sind und alle Schutzeinrich-
tungen (Schutzring, Schleiftopf und Schutz-
bleche Schleifscheibe) richtig montiert sind
- siehe Kapitel 7.3).

Die Drehrichtung von Schleiftopf und
Schleifscheibe muss den Drehrichtungs-
pfeilen auf dem Schutzring (2087-1) bzw.
Schutzgehduse (2593-1) entsprechen.
Die Drehrichtung der Kiihimittelpumpe
muss dem Drehrichtungspfeil auf dem
Pumpengehéduse entsprechen. Maschine
vor Inbetriebnahme durch kurzes Einschal-
ten priifen.

Bei falscher Drehrichtung Unfallgefahr.
Maschine unverziglich ausschalten und vor
einer weiteren Benutzung durch eine Elek-
trofachkraft Uberprifen lassen.

Benltzen Sie zu lhrer eigenen Sicherheit
ausschlieBlich DICK-Original-Schleifmittel,
da sonst die Betriebssicherheit der Maschi-
ne nicht gewahrleistet werden kann und das
Gewahrleistungsversprechen erlischt.

Kuhlmitteleinrichtung (2190-1) unterhalb
der Schleifmaschine aufstellen. Den Ablauf-
schlauch (48) durch die Offnung im Deckel
(1) fGhren und auf das Ablaufrohr der Ma-
schinenwanne (2147) aufstecken sowie den
Pumpenschlauch (2342-1) durch die Boh-
rung in der Wanne fiihren und an das Vertei-
lerstiick (208) anschlieBen. Schutzkappen
von Anschlusskabel (2192) und Steckdose
(1547) auf Maschinen-Rickseite abschrau-
ben. Anschlusskabel durch die Bohrung
in der Wanne flihren und in die Steckdose
einstecken.

KuhImittelbehalter (3) bis ca. 15 mm unter
den Behélterrand (ca. 20 Liter) mit Wasser
und Korrosion unterbindendem KihImit-
telzusatz (1%) flillen. Beachten Sie beim
Kuhlmittelzusatz das vom Hersteller ange-
gebene Mischverhaltnis fiir Stahl sowie bei
der Entsorgung die drtlichen Umweltbe-
stimmungen.

ACHTUNG! Kuhimittelpumpe darf nicht
ohne KihImittel (trocken) laufen.

Netzstecker einstecken, Maschine einschal-
ten und ca. 1 Minute Probe laufen lassen.
Kihlmittelpumpe einschalten. Kuhimittel-
hahn (205) &ffnen.

Setting up machine

Connector cables and plugs must be in per-
fect condition.

Machine and cooling equipment may only
be plugged into sockets with protection
earthing.

ATTENTION! Unplug machine and/or
cooling equipment before handling.

ATTENTION! Make sure switch (2326-
1) is turned off before plugging in cooling
equipment (2190-1). Also make sure that all
transport safety devices and adjusting tools
are removed before turning machine on and
that all protection fittings (protection ring
of grinding cup and protection housing of
grinding wheel) are properly attached - see
chapter 7.3.

The direction of rotation of grinding cup
and grinding wheel must correspond
with arrows on protection ring (2087-1)
and protection housing (2593-1). The di-
rection of rotation of cooling pump must
correspond with arrow on pump housing.
Check by shortly turning on before use.

Danger if wrong direction of rotation.
Turn machine off immediately and have
checked by a qualified electrician before
further use.

For your own safety use exclusively original
DICK grinding means. Otherwise operating
safety is no longer given and right to claim
under guarantee expires.

Place cooling equipment (2190-1) under the
grinding machine. Insert draining outlet tube
(48) into opening of lid (1) and drain nozzle
of machine tray (2147). Pass pump tube
(2342-1) through hole of tray and connect to
coolant distributor (208). Unscrew protect-
ing caps from connector cable (2192) and
socket (1547) on back of machine. Pass
connector cable through hole in tray and
plug into socket.

Fill coolant box (8) with water (20 litres) and
anticorrosion coolant additive (1%), maxi-
mum 15 mm under box rim. Observe the
mixing proportion for steal recommended
by manufacturer of additive as well as envi-
ronmental regulations.

ATTENTION! Never run cooling pump with-
out coolant.

Plug in, turn machine on for trial run (approx.
1 minute). Turn on cooling pump. Open cool-
ant tap (205).

Mise en place

Cables et fiches doivent étre en parfait
condition.

La machine et I'equipement de refroidisse-
ment peuvent seulement étre branchés aux
prises de courant, mise a la terre de masses.

ATTENTION! Débrancher la machine
et/ou Pequipement de refroidissement
avant de manier.

ATTENTION! Assurez-vous que linter-
rupteur (2326-1) est déclenché avant de
brancher I'equipement de refroidissement
(2190-1). Assurez-vous aussi que tous les
dispositifs de sécurité employés pour le
transport et les outils d’ajustage sont retirés
avant d’enclencher la machine et que toutes
les dispositifs de protection comme I'an-
neau de protection de la meule en forme de
tasse et téles de protection de la meule sont
installées correctement — voir chapitre 7.3.

La direction de rotation des meules doit
correspondre aux fleches sur I'anneau
de protection (2087-1) et boite de pro-
tection (2593-1). La direction de rotation
de la pompe de refroidissement doit
correspondre a la fleche sur la boite de
la pompe. Vérifier en tournant brievement
avant I'’emploi.

Danger d’accident si mauvais sens de
rotation. Déclencher la machine immédia-
tement et faire contréler par un électricien
qualifié avant de continuer d’utiliser la ma-
chine.

Pour votre propre sécurité, utiliser exclusi-
vement meules originaux DICK. Autrement
la sécurité de travail n’est plus donnée et le
droit de réclamation sous garantie annulée.

Placer I'equipement de refroidissement
(2190-1) au dessous de la machine d’aff(-
tage. Introduire le tuyau d'écoulement (48)
par l'orifice du couvercle (1) et raccorder
avec la tuyére de drainage de la bassine
(2147). Passer le tube de la pompe (2342-
1) par le trou du plateau et raccorder avec
le distributeur du réfrigérant (208). Dévisser
les capuchons de protection du cable de
branchement (2192) et de la prise (1547)
derriere la machine. Passer le céble de
branchement par le trou dans la bassine et
brancher dans la prise.

Remplir la boite (3) avec de I'eau (20 litres)
et d’additif réfrigérant (1%), maximum 15mm
au dessous du bord de la boite. Observer le
dosage pour acier recommandé par le fabri-
cant du produit comme aussi les réglements
pour la protection de I’environnement.

ATTENTION! Jamais faire marcher la pom-
pe de refroidissement sans réfrigérant!

Brancher, enclencher la machine pour une
marche d’essai d’environ 1 minute. Enclen-
cher la pompe de refroidissement. Ouvrir le
robinet (205).
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Installazione della

macchina

Le linee di allacciamento e le spine di corren-
te devono essere in condizioni ineccepibili.
La macchina pud essere fatta funzionare sol-
tanto in una rete elettrica con collegamento
aterra.

ATTENZIONE! Prima di maneggiare nella
macchina o nelle attrezzature del refri-
gerante, estrarre la spina dalla presa di
corrente.

ATTENZIONE! Badare che prima di inserire
la presa di corrente nella rete, I'interruttore
(2326-1) dell'attrezzatura del refrigerante
(2190-1) sia a zero. Fare attenzione che pri-
ma di inserire la macchina, tutti i dispositivi
di sicurezza per il trasporto e gli utensili di
regolazione siano rimossi e che tutte le at-
trezzature di protezione (anello di protezione,
mola a tazza, lamiere di scorrevole e mola
abrasiva) siano montate correttamente - ve-
dere Capitolo 7.3).

Il senso di rotazione della mola a tazza
e della mola abrasiva deve corrisponde-
re alle frecce del senso di rotazione sul-
I’anello di protezione (2087-1) e copertura
di protezione (2593-1). Il senso di rota-
zione della pompa del refrigerante deve
corrispondere alla freccia del senso di
rotazione sulla copertura della pompa.
Prima della messa in marcia, controllare la
macchina tramite breve inserzione.

Nel caso di senso di rotazione sbagliato,
vi & pericolo di incidenti. Disinserire im-
mediatamente la macchina e, prima di un
ulteriore uso, farla verificare da un elettricista
qualificato.

Per la Vostra sicurezza, usare esclusiva-
mente abrasivi originali DICK, altrimenti non
puo essere garantita la sicurezza d’esercizio
della macchina e la promessa di garanzia si
estingue.

Collocare [I'attrezzatura del refrigerante
(2190-1) sotto I’Affilatrice. Condurre il tubo
flessibile di scarico (48) attraverso I'apertura
nel coperchio (1) e inserire sul tubo di scarico
della vaschetta della macchina (2147) e con-
durre il tubo flessibile della pompa (2342-1)
attraverso la perforazione nella vasca ed al-
lacciare al distributore (208). Svitare i cap-
pucci di protezione dal cavo di allacciamento
(2192) e dalla presa di corrente (1547) sulla
parte posteriore della macchina. Condurre
il cavo di allacciamento attraverso la perfo-
razione nella vasca e inserire nella presa di
corrente.

Riempire il serbatoio del refrigerante (3) fino
a ca. 15 mm sotto il bordo del serbatoio (ca.
20 litri) con acqua e additivo di refrigerante
(1%) che impedisce la corrosione. Nell’addi-
tivo di refrigerante, osservare il rapporto di
miscela indicato dal produttore per I'acciaio
e nell’effettuare lo smaltimento si osservino
le disposizioni locali sul’'ambiente.

ATTENZIONE! La pompa del refrigerante
non deve funzionare senza refrigerante (a
Secco).

Infilare la spina di corrente, inserire la mac-
china e fare una prova per ca. 1 minuto.
Inserire la pompa del refrigerante. Aprire il
rubinetto del refrigerante (205).

Colocacion de
la maquina

Cables y enchufes deben estar en perfectas
condiciones.

La maquina sélo puede ser conectada en
enchufes con toma de tierra.

ATENCION! Desenchufar la maquina y/o
bomba antes de manipular.

iATENCION! Cerciorarse que el interruptor
(2326-1) esta apagado antes de enchufar la
unidad de refrigeracién (2190-1). Cerciorar-
se asimismo que todas las piezas de segu-
ridad empleadas durante el transporte y las
herramientas de ajuste han sido quitadas
antes de conectar la maquina y que todas
las instalaciones de seguridad, como el aro
de proteccién de la muela forma de copa
y piezas deslizantes de la muela) han sido
montados correctamente.

La direccién de rotacion de las dos mue-
las tiene que concordar con las flechas
en el aro de proteccion (2087-1) y caja
de proteccién (2593-1). La direccién de
rotacion de la bomba de refrigeracion
tiene concordar con la flecha en la caja.
Controlar encendiendo la maquina breve-
mente.

Peligro de accidente si la direcciéon de
rotacion es incorrecta. Desconectar la
maquina inmediatamente y hacer revisar
por un electricista especializado antes de
seguir usando la maquina.

Para su propia seguridad, emplear exclusi-
vamente muelas originales DICK. En caso
contrario la seguridad de trabajo no puede
ser garantizada y la obligacién de garantia
esta anulada.

Colocar la unidad de refrigeracién (2190-1)
debajo de la afiladora. Introducir el tubo de
desagle (48) por el orificio de la tapa (1) y
conectar con el cafio de desagie en la tina
de la maquina. Pasar el tubo de la bomba
(2342-1) por el agujero en la tina y conec-
tar con el distribuidor de refrigerante (208).
Destornillar los capuchones de proteccion
del cable de conexién (2192) y enchufe
(1547) detras de la maquina. Pasar el ca-
ble de conexién por el agujero en la tina 'y
enchufar.

Llenar la caja (3) con agua y aditivo antico-
rrosivo de refrigeracion (1%), hasta aproxi-
madamente 15 mm debajo del ribete del re-
cipiente (20 litros). Observar la dosificacién
del aditivo para acero recomentada por el
fabricante del producto asi como los regla-
mentos ambientales locales.

ATENCION! Jamas poner en marcha la
bomba sin liquido refrigerante (afilado en
Seco).

Enchufar, encender la maquina y efectuar
una marcha de prueba de aproximadamen-
te 1 minuto. Encender la bomba de refrige-
racién. Abrir el grifo esférico (205).

PasveLieHue
MaLUUHbI

OnekTpokabenu u Wwrekepbl AOMKHbI ObITb B
MCNpaBHOM COCTOAHUMU.

MalumHy paspelaeTcA NoaKYaTh TONbKO K
3M1IEKTPOCETU C 3aLUUTHBLIM 323EMIEHNEM.

BHUMAHME! Bo BpemA BbinosiHeHMA pa-
60T B MaluMHe unu B yctponcTee anA COX
WITEKep HY)XHO BbIHUMATb U3 PO3ETKHU.

BHUMAHME! lMNepep Tem, Kak BCTaBUTb LUTE-
Kep B PO3eTKy, Bblknoyartens (2326-1) ycrt-
pounctea ana COX (2190-1) fomxeH CToATb
Ha Hyne. Mepes BKMOYEHNEM MALLUHBI HY>KHO
ybpaTb BCe TPaHCMOPTMPOBOYHbIE MPUCMO-
CO6NEeHNA 1 HACTPOEYHbIN UHCTPYMEHT, Mpw
9TOM BCe 3alUMTHbIE YCTPONCTBA (3alMUTHOE
KOIbLO ANA YalleyHOro WnngoBanbHoOro Kpy-
ra v 3awmnTHble NNacTuHbl ANA MAOCKOrO LWK-
doBanbHOro Kpyra) fomKHbI 6bITb NPaBUIbLHO
CMOHTMpPOBaHbI — cM. Pa3sg. 7.3).

HanpaBneHue BpaleHMA 4Yalle4yHOro WU
NNOCKOro wnngoBasnbHbIX KPYroB AOJX-
HO COOTBETCTBOBATb CTPesiKaM Ha 3almT-
HOM Konbue (2087-1) unu Ha 3alWMUTHOM
Kopnyce (2593-1). HanpaBneHue Bpalye-
HUA Hacoca anAa COX pomxHo cooTBeTc-
TBOBaTb CTpeNike Ha Kopnyce Hacoca.
Mepen BBOAOM B 3KcnyaTauuto W AnA npo-
BEPKM MaLLUHY HY>XXHO BKITIOYNTb Ha KOPOTKOE
Bpems.

HenpaBunbHoe HanpaBneHue BpalleHUA
MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY Cryyato.
MalumvHy Hy>XHO He3ameLnUTenbHO BbIKIIO-
YUTb 1 BbI3BATb ANA NPOBEPKU CrieunanucTa-
aneKTpuKa.

[lnA Bawen cobcTBeHHON 6e30nacHOCTY Mbl
peKoMeHayeM 1Cnonb30BaTb OpUTrMHamNbHbIE
WwnudgoBanbHble  CpefacTBa  NpOU3BOACTBA
¢upmel DICK, B NpoTMBHOM cnyyae Mbl He
rapaHTupyem

6e3onacHyto paboTy MaluHbl. [pu aToM Tepa-
€TCA NpaBo Ha rapaHTUiiHoe 06CNyXMBaHWe.

Yetponcteo ana COX (2190-1) pomxHO
pacnonaratbcA Nof WndgoBanbHOM Matuu-
How. CnuBHOM wnaHr (48) BBOAAT B OTBEp-
CTue KpbiwKKM (1), HacaXXusatoT Ha CIMBHYIO
TPybKy MalmHHoro notka (2147). HacocHbin
wnaHr (2342-1) npoBOAAT Yepe3 OTBepCTUE
B IOTKE 1 MPUCOEANHAIOT K pacnpeaenurento
(208). Ha 3aaHel cTeHke MaWWHbI OTKPYTUTb
3alMTHBIE KONMaYKm ¢ aneKkTpokabena (2192)
1 po3eTku (1547). SnekTpokabenb NpoBecTu
Yyepes OTBEPCTME B NIOTKE W BCTaBUTb B po-
3€TKY.

EmkocTb gna COX (3) 3anonHWTb NpuMepHo
Ha 15 MM 0 KpaA emKocTH (npum. 20 IUTPOB)
CMEChiO BOAbl W aHTUKOPPO3NOHHOTO CPefc-
T8a COX (1%). Mpn 3TOM HYXHO y4nNTbLIBATH
coOoTHoWeHne Boabl U fobaekm COX, yka-
3aHHOI NPON3BOANTENEM ANA CTaNbHbIX eM-
KOCTeil 1 B COOTBETCTBUM C [E/CTBYIOLMMM
Ha MecCTe 3KCmnyaTauuy MHCTPYKLMAMU MO
oxpaHe OKpy>KatoLeit cpefbl.

BHUMAHME! Hacoc ana COX He pomxeH
pabotaTtb 6e3 CMa304HO-OXJIaXAaKoLero
cpefcTBa (T.e. He JOMKeH paboTaTb BCYXYH0).

BcTaBuTh WTekep B po3eTky. Bknounts ma-
LUMHY W ANnA nNpobbl, AaTb nopaboTtaTb Npum. 1
MUHYTY. BkntounTb Hacoc ana COX. OTkpbITh
kpaH anAa COX (205).
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9.1

@

Planschleifen von Kreuz-
messern und Lochscheiben

Putting into operation

Plane grinding of mincer
knives and plates

Mise en service

Surfacage des plaques perfo-
rées et couteaux-hachoir

b b

Planschleifen von Lochscheiben.
ACHTUNG! Das Aufspannen der Loch-
scheiben erfolgt grundséatzlich bei ausge-
schalteter Maschine. Priifen Sie die Position
des Schutzringes (siehe Kapitel 7.3).
ACHTUNG Quetschgefahr! Greifen Sie
niemals zwischen Planscheibe (2387-1)
und Grundplatte (2184). Sie kdnnten sich
beim Schwenken des Lagerbocks (2029)
Quetschverletzungen zufugen!

Es kdnnen alle gangigsten, magnetischen
Lochscheiben mit @40mm bis @210mm ge-
schliffen werden. Fir kleine Lochscheiben
(AuBendurchmesser kleiner 80mm und/oder
Materialstarke kleiner 8mm), die von den
Magneten auf der Planscheibe nicht mehr
ausreichend festgehalten werden kdnnen,
sind der Maschine entsprechende Aufnah-
me- und Aufschraubadapter beigelegt (Ver-
wendung siehe Kapitel 9.3).

Offnen Sie den Klemmgriff (2219) und stel-
len Sie die Planscheibe durch Drehen am
Handrad (2215) ganz nach rechts. Legen
Sie die Lochscheibe zentrisch auf die Plan-
scheibe (2387-1) auf. Das Werkstiick wird
durch Permanentmagnete festgehalten.
ACHTUNG! Um einen planparallelen
Schliff zu garantieren, muss die Plan-
scheibe (2387-1) vollig sauber sein (z.B.
frei von Schleifstaub).

Stellen Sie die Planscheibe durch Drehen
am Handrad (2215) so weit nach links, bis
zwischen aufgelegter Lochscheibe und
Schleiftopf (2560) ein Spalt von ca. 1 mm
vorhanden ist.

ACHTUNG! Lochscheibe darf Schleif-
topf nicht berlihren. Lagerbock (2029) in
Schleifposition schwenken und Klemmgriffe
(2327-1 + 2219) fest anziehen. Schieben Sie
die beiden Spritzschutzscheiben (2328-1)
vor dem Schleiftopf in Position, um Funken-
flug und Herausschleudern von Kihimittel
aus der Maschine zu verhindern. Schalten
Sie nun die Maschine und die KihImittel-
pumpe ein. Offnen Sie den Kugelhahn (205)
und stellen Sie den KiihImittelstrahl (1150-1)
auf den Schleiftopf.

Nie trocken schleifen!

Plane grinding of plates.

ATTENTION! Always affix plate when ma-
chine is turned off. Check position of pro-
tection ring (chapter 7.3).

ATTENTION - Danger of squeezing one-
self! Never reach between faceplate (2387-
1) and base plate (2184). You could hurt
yourself when swivelling the pillow block
(2029)!

All common magnetic plates between
@40mm and @210mm can be ground. Re-
ception adapters and screw-on adapters
are delivered with machine for small plates
(outer diameter under 80mm and/or thick-
ness under 8mm) and which cannot be held
properly by magnets on faceplate (Use, see
chapter 9.3).

Open clamping knob (2219) and place the
faceplate completely rightward by turning
the hand wheel (2215). Place mincer plate
centrically on faceplate (2387-1), it is held
by permanent magnets.

ATTENTION! The faceplate (2387-1) must
be perfectly clean to guarantee a plane-
parallel grind (e.g. free from grinding
dust).

Displace the faceplate towards left by turn-
ing hand wheel (2215) until there is a gap
of iImm between mincer plate and grinding
cup (2560).

ATTENTION! Mincer plate should not touch
the grinding cup. Swivel pillow block (2029)
to grinding position and tighten firmly
clamping lever and clamping knob (2327-1
+ 2219). Slide both protecting panes (2328-
1) in front of grinding cup to prevent sparks
and squirting coolant from dispersing out
of machine. Turn on machine and coolant
pump. Open tap (205) and place coolant jet
(1150-1) over the grinding cup (2560).

Never grind without coolant!

Surfacage des plaques perforées.
ATTENTION! Toujours attacher la plaque
quand la machine est déclenchée. Vérifier
la position de I'anneau de protection (cha-
pitre 7.3).

ATTENTION - Danger de contusion! Ja-
mais saisir entre plateau de tour (2387-1)
et socle (2184). Vous pouvez vous blesser
pendant le pivotage du palier (2029)!

Toutes plagues magnétiques courantes
entre @40mm et @210mm peuvent étre af-
fGtées. Adaptateurs de logement et adap-
tateurs a visser sont livrés avec la machine
pour petites plaques (diamétre extérieur
sous 8mm et/ou épaisseur sous 8 mm) et
qui ne peuvent pas étre retenues suffisa-
ment par les aimants du plateau de tour
(Emploi, voir chapitre 9.3).

Ouvrir le bouton de serrage (2219) et pla-
cer le plateau de tour tout a fait a droite
en tournant le volant a main (2215). Placer
la plague centrique sur le plateau de tour
(2387-1). La piece est retenu par les aimants
permanents.

ATTENTION ! Le plateau de tour (2387-1)
doit étre parfaitement propre pour ga-
rantir une affiitage plane-paralléle (par
exemple libre de poussiére d’affiitage).
En tournant le volant (2215), placer le pla-
teau de tour a gauche jusqu'une distance
d’'un millimétre entre plaque perforée et
meule (2560).

ATTENTION! La plaque perforée ne doit
pas toucher la meule. Pivoter le palier
(2029) en position d’affitage et serrer les
leviers (2327-1 + 2219). Placer les vitres
protecteurs (2328-1) devant la meule pour
empécher que les étincelles et réfrigérant
dispersent hors la machine. Enclencher
la machine et pompe de refroidissement .
Ouvrir le robinet (205) et placer le bec du
tuyau du réfrigérant (1150-1) au-dessus de
la meule (2560).

Jamais affiiter sans réfrigérant!

®
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Utilizzo della macchina

Affilatura in piano dei coltelli
a croce e piastre tritacarne

®
Puesta en marcha

Afilado plano de cuchillas cruci-
formes y discos perforados

2304 2219, 2312-1

2560

Affilatura in piano di piastre tritacarne.
ATTENZIONE! |l fissaggio delle piastre tri-
tacarne ha luogo, in linea di massima, con la
macchina disinserita. Controllare la posizione
dell’anello di protezione (vedere Capitolo 7.3).
ATTENZIONE Pericolo di schiacciamen-
to! Non afferrare mai con le mani fra disco
del tornio (2387-1) e piastra di base (2184).
Durante I'orientamento del cavalletto di sup-
porto (2029) si potrebbero causare ferite da
schiacciamento!

Si possono affilare tutti i dischi magnetici a
fori pit correnti con @40mm fino a @210mm.
Per le piastre tritacarne piccole (diametro
esterno inferiore a 80mm e/o spessore del
materiale inferiore a 8mm), che non possono
essere piu tenute dai magneti sul disco del
tornio, sono acclusi alla macchina adattatori
corrispondenti di ricezione e di avvitamento
(per I'uso vedere il Capitolo 9.3).

Aprire la maniglia di fissaggio (2219) e re-
golare il disco del tornio girando il volantino
(2215) completamente verso destra. Collo-
care la piastra tritacarne al centro, sul disco
del tornio (2387-1). |l pezzo di lavorazione
viene tenuto fermo mediante magneti per-
manenti.

ATTENZIONE! Per garantire un’affilatura
a piani paralleli, il disco del tornio (2387-
1) deve essere completamente pulito
(per es. libero da polvere di affilatura).
Regolare il disco del tornio girando il volan-
tino (2215) a sinistra, finché fra la piastra
tritacarne applicata e la mola a tazza (2560)
c’é una fessura dica. 1 mm.

ATTENZIONE! La piastra tritacarne non
puo toccare la mola a tazza. Orientare il ca-
valletto di supporto (2029) in posizione di
affilatura e stringere forte le maniglie di fis-
saggio (2327-1 + 2219). Spostare i due di-
schi di protezione contro gli spruzzi (2328-
1) nella posizione prima della mola a tazza
per impedire un volo di scintille e per evitare
che il refrigerante venga scaraventato fuori
dalla macchina. Ora, inserire la macchina e
la pompa del refrigerante. Aprire il rubinetto
a sfere (205) e mettere il getto del refrige-
rante (1150-1) sulla mola a tazza.

Non effettuare mai ‘affilatura a secco!

Afilado plano de discos perforados.
{ATENCION! Siempre sujetar el disco cuan-
do la maquina esta desconectada. Contro-
lar la posicion del aro de proteccion (capi-
tulo 7.3)

jATENCION - Peligro de contusion! Ja-
mas coger entre el plato (2314-1) y placa de
base (2184). jRiesgo de herirse cuando se
gira el soporte de cojinete oscilante (2029)!

Todos los discos magnéticos corrientes,
entre @40mm y @210mm, pueden ser afi-
lados. Para discos pequefios (diametro
exterior inferior a 80mm y /o espesor infe-
rior a 8mm) y que no pueden ser retenidos
correctamente por los imanes del plato, se
provee con la maquina adaptadores de fija-
cion y adaptadores atornillables (Empleo,
ver capitulo 9.3).

Abrir la empufiadura de sujecion (2219) y
desplazar el plato con el volante de mano
(2215) completamente hacia la derecha.
Colocar el disco en posicién céntrica sobre
el plato (2387-1). Es mantenido por los ima-
nes permanentes.

{ATTENTION! Para garantizar un afilado
plano-paralelo el plato (2387-1) tiene que
estar perfectamente limpio (por ejemplo
libre de polvo de afilado).

Girar el volante de mano (2215) para des-
plazar el plato con disco hacia la izquierda
hasta que el disco esté a una distancia de
aproximadamente 1mm de la muela.

ATENCION! El disco no debe tocar la mue-
la. Girar el cojinete oscilante (2029) en po-
sicion de afilado y apretar firmemente las
empufaduras de sujecion (2327-1 y 2219).
Colocar los dos vidrios protectores (2328-
1) delante de la muela para impedir el cente-
llear de chispas y el salpicar del refrigerante
fuera de la maquina. Conectar la maquina
y la bomba de refrigeracion. Abrir el grifo
esférico (205) y colocar el pico del tubo de
refrigeracion (1150-1) sobre la muela.

iJamas afilar sin refrigerante!

BBoa B akcnnyaTauuio E

TopuoBoe wnudoBaHue
KPecToBbIX HOXXEW U peLleToK

TopuoBoe wnudoBaHUe peLleTokK.
BHMMAHUE! 3axaTne peleTkn BbINOMHAETCA
BCeraa npu BbIKMIOYEHHOW MawwuHe. [MpoBepAn-
T€e Npu 3TOM NOJSIOXKEHME 3aLUMTHOro KonbLa (CM.
Pasgn. 7.3).

BHUMAHMUE! Mo>xxHo npuaasuTtb nanbubl! He
[epXuTe nanblibl MeXay nnaHwanbon (2387-1) n
OCHOBHOI nnuToii (2184). MNMpu noBopoTe CTONKM
noawmnHnka (2029) MoXHO NpuaaBUTb nanbLbl!

C noMOLLbIO MalUMHbI MOXHO wWnudoBaTb BCE
MMeloWmnecA B HacTofllee BpemMA B npopaxe
peweTkn anameTpom oT P40mm go @10mm, cro-
CObHble yaepXMBaTbCA MarHUTHbIMU chnkcaTopa-
mu. [inA HebonblIMX NO pa3Mepy pelleTok (BHe-
WHWIA AMameTp KOTOPbIX MeHble 80MM w/unu ¢
TONWMHON MaTepuana MeHblue 8 MM), KoTopble
HE O4YEeHb XOPOLLO YAEPXMBAIOTCA NOCTOAHHbLIMM
MarHuTamm Ha MpUWEMHON MNacTWHEe, Mbl PEKo-
MeHZyeM UCMonb3oBaTb COOTBETCTBYIOWME NpU-
emMHble pe3bboBble asantepsl (MpuMeHeHne cm.
Pasg. 9.3).

OcnabuTb 3aXXUMHYIO KPYrnyio pykoATKy (2219)
1 nepeBecTn nnaHwanby BpalieHMeM MaxoBuKa
(2215) nonHocTbio BNpaso. [TomMecTUTb peleTky
B LEHTp nnaHwanbel (2387-1). 3arotoska bynet
YAEPXMUBATLCA B 9TOM MOMOXEHNN MOCTOAHHBIMU
MarHuTamm.

BHMMAHUE! AnAa Toro, 4tobbl nonyu4ntb
TOYHYIO NNOCKO-napannenbHylo WANDOBKY,
nnaHwanb6a (2387-1) pgomxHa 6biTb coBep-
LIEHHO YMCTOW Hanp. Ha Hell He A0/MKHO 6bITb
wnudgoBanbHOM NbINK).

Bpalyan maxoBuk (2215), nepesectu nnaHwwaiby
HacTONbKO BJIeBO, YTOObI pa3mep 3asopa Mex-
[y BIIOXKEHHOW PELLUETKON M YaleyHbiM wnndo-
BasbHbIM Kpyrom (2560) coctaBun npum. 1 mMm.
BHUMAHMUE! Pelietka He pofxHa kKacaTbecsA
YaweyHoro wnngosanbHoro kpyra. CToriky noa-
wunHuka (2029) nepesecTy B No3unUmio LWnnMgo-
BaHWA W MPOYHO 3aTAHYTb 3aXUMHbIe Kpyrible
pykoATKM (2327 + 2219). MepesecTun 06e 6pbI3ro-
3aWmTHbIe NNacTuHbl (2328-1) B no3uuuio nepes
YalleYyHbIM WAMoBanbHbIM KPYrom, YTobbl
€03aaTb 3aLUMTY OT UCKPEHWA 1 pa3bpbl3rnBaHnA
COX.

Tenepb BKNOYUTH
COX.

MalKuHy U Hacoc AnA

9.1

e

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes

y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Inbetriebnahme

Planschleifen von Kreuz-
messern und Lochscheiben

Das Planschleifen erfolgt durch Drehen der
Einstellmutter (2304) bei gleichzeitigem
Drehen des Handrades (2213).

Ein Teilstrich bei der Einstellmutter ist 0,1
mm. Schleifen Sie die Lochscheibe so lan-
ge, bis auf der gesamten Flache ein gleich-
maBiges Schleifbild zu sehen ist. Fir ein
optimales Ergebnis missen Sie ohne Zu-
stellung den Schleiftopf ausfeuern lassen.
Dabei muss die Planscheibe weiterhin in
Rotation gehalten werden. Drehen Sie nach
dem Schleifen die Planscheibe mit Werk-
stlick mit Hilfe der Einstellmutter (2304)
von dem Schleiftopf so weit weg, dass sich
diese nicht mehr berlihren. SchlieBen Sie
nun den Kugelhahn, schalten Sie die Kuhl-
mitteleinrichtung und danach die Maschine
aus. Offnen Sie den Klemmgriff (2219) und
drehen Sie die Planscheibe mit dem Hand-
rad (2215) ganz nach rechts. Das Abnehmen
der geschliffenen Lochscheibe erfolgt mit
dem Schraubendreher. Schraubendreher
in die Nut der Planscheibe (2387-1) stecken
und Werkstiick abheben.

Planschleifen von Kreuzmessern.
ACHTUNG! Das Aufspannen der Kreuz-
messer erfolgt grundsétzlich bei ausge-
schalteter Maschine. Priifen Sie die Position
der Schutzeinrichtungen (siehe Kapitel 7.3).
Es kdnnen alle géngigsten, magnetische
Kreuzmesser mit @40 mm bis @210 mm
geschliffen werden. Fir Kreuzmesser, die
auf Grund ihrer Bauart (AuBendurchmes-
ser kleiner 80 mm und/oder Materialstarke
kleiner 8 mm) von den Permanentmagneten
auf der Planscheibe nicht mehr ausreichend
festgehalten werden kdnnen, sind der Ma-
schine fiir die géngigsten Kreuzmesser ent-
sprechende Aufnahme- und Aufschraub-
adapter beigelegt bzw. optional erhéltlich
(Verwendung siehe Kapitel 9.3).

Das Aufspannen und Planschleifen der
Kreuzmesser erfolgt ebenso wie bei den
Lochscheiben.

ACHTUNG! Um einen planparallelen
Schliff zu garantieren, muss die Plan-
scheibe (2387-1) voéllig sauber sein (z.B.
frei von Schleifstaub).

Zum Aufspannen von Kreuzmessern mit
Uberstehendem Bund gréBer @42mm bis
@60mm muss der Adapter (2287) aus der
Planscheibe entfernt werden. Zum Aufspan-
nen von Kreuzmessern mit Uberstehendem
Bund groBer @60 mm bis @75 mm muss der
optional erhéltliche Schleifadapter 2 (Innen-
bohrung 76 mm) verwendet werden (siehe
Sonderzubehdr Kapitel 12). Achten Sie beim
Aufspannen von Kreuzmessern darauf, dass
sich beim Auflegen auf die Planscheibe alle
Fligel im Bereich der Permanentmagnete
befinden. Prifen Sie vor dem Einschalten
der Maschine den sicheren Halt der Kreuz-
messer. Dieses darf sich von Hand nicht
von der Planscheibe abheben lassen.

Beim Schleifen von Kreuzmesser mit Bund
muss der Anschlag mittels Spindel und Ran-
delmutter (2312-1) eingestellt werden (Rast-
platte (2286) eingeschwenkt als Anschlag).
Dadurch ist ein sicheres Einschwenken des
Lagerbockes gewéhrleistet, ohne dabei die
Nabe (Bund) des Kreuzmessers zu bescha-
digen.

Schieben Sie die beiden Spritzschutzschei-
ben (2328-1) vor dem Schleiftopf in Positi-
on, um Funkenflug und Herausschleudern
von KihImittel aus der Maschine zu verhin-

Putting into operation

Plane grinding of mincer
knives and plates

Plane grinding is carried out by turning the
adjustment nut (2304) simultaneously with
the hand wheel (2213).

One scale line on the adjustment nut is
0,1 mm. Grind mincer plate until a regular
ground surface is visible. Optimum result
is achieved when sparks no longer develop
without shifting grinding cup. In the proc-
ess, the faceplate must be kept in rotation.
After grinding turn adjustment nut (2304)
and shift faceplate with mincer plate away
from grinding cup until they do not touch.
Close tap, turn off cooling pump and finally
machine. Open clamping knob (2219), turn
faceplate completely to the right using hand
wheel (2215). To detach ground mincer
plate, insert screwdriver into groove of face-
plate (2387-1).

Plane grinding of mincer knives
ATTENTION! Always clamp mincer knife
when machine is turned off. Check position
of protection devices (chapter 7.3).

All common magnetic mincer knives be-
tween @40 mm and @210 mm can be
ground. Reception adapters and screw-on
adapters are delivered with machine for
small mincer knives (outer diameter under
80mm and/or thickness under 8 mm) and
which cannot be held properly by magnets
on faceplate (Use, see chapter 9.3).

Fixing and grinding of mincer knifes is the
same procedure as with mincer plates.

ATTENTION! The faceplate (2387-1) must
be perfectly clean to guarantee a plane-
parallel grind (e.g. free from grinding
dust).

To attach mincer knives with collar between
@42 mm and @60 mm adapter (2287) must
be removed from faceplate. To attach minc-
er knives with collar between @60 mm and
@75 mm, use available optional grinding
adapter size 2 (inner borehole76 mm) (see
Special Accessories, chapter 12). Make
sure when fixing mincer knife on to the face-
plate that all blades are within the area of
permanent magnets. Check before turning
on machine that the mincer knife is properly
attached. It may not be taken off the face-
plate merely by hand.

When grinding mincer knives with collar,
stopper must be adjusted by means of spin-
dle and knurled nut (2312-1). Stopper plate
(2286) swivelled inwards so that a safe in-
ward swivelling of pillow block is guaran-
teed without damaging the hub (collar) of
mincer knife.

Slide both protecting panes (2328-1) in
front of grinding cup to prevent sparks and
squirting coolant from dispersing out of ma-
chine. Turn on machine and coolant pump.

®
Mise en service

Surfacage des plaques perfo-
rées et couteaux-hachoir

Le surfacage est effectué en tournant
I'ecrou d’ajustage (2304) simultanément
avec le volant a main (2213).

Un trait de graduation sur I'écrou d’ajusta-
ge correspond a 0,1 mm. Aff(ter la plaque
perforée jusqu’a ce qu’un dessin d’affitage
régulier est visible. On atteint un résultat
parfait quand les énticelles arretent sans
déplacer la meule. Pendant ce procédé, le
plateau de tour doit encore tourner. Apres
I'affGtage, tourner I’écrou d’ajustage (2304)
a droite et éloigner de la meule le plateau de
tour avec la piéce fagonnée jusqu’a ce qu’el-
les ne se touchent plus. Fermer le robinet,
déclencher la pompe de refroidissement
et finalement la machine. Ouvrir le bouton
de serrage (2219), tourner la plague de tour
tout a fait a droite par le volant a main (2215).
Pour détacher la plaque afflitée, insérer le
tournevis dans la rainure du plateau de tour
(2387-1).

Surfacage des couteaux

ATTENTION! Toujours attacher le couteau-
hachoir quand la machine est déclenchée.
Vérifier la position de l'installation de pro-
tection (chapitre 7.3).

Tous couteux-hachoir magnétiques cou-
rantes entre @40 mm et @210 mm peuvent
étre affitées. Adaptateurs de logement
et adaptateurs a visser sont livrés avec la
machine pour petites plaques (diametre
extérieur sous 8 mm et/ou épaisseur sous
8 mm) et qui ne peuvent pas étre retenues
suffisament par les aimants du plateau de
tour (Emploi, voir chapitre 9.3).

Le fixage et surfagage des couteaux-ha-
choir s’effectue autant que les plaques per-
forées.

ATTENTION! Le plateau de tour (2387-1)
doit étre parfaitement propre pour ga-
rantir une affiitage plane-paralléle (par
exemple libre de poussiére d’aff(itage).
Pour le fixage des couteaux-hachoir avec
collet entre @42 mm et @60 mm on doit em-
ployer I'adaptateur d’affitage 2 disponible
additionellement (alésage interieur 76 mm)
— voir Accessoires spéciaux, chapitre 12).
Pendant le fixage des couteaux, faire atten-
tion que tous les ailetts se trouvent dans la
zone des aimants permanents. Avant de
mettre la machine en marche, contréler que
le couteau-hachoir est bien fixé. Il ne doit
pas se laisser retirer du plateau de tour a
la main.

Pour I'affitage des couteaux avec collier
ajuster l'arrét avec vis a téte moletée et
écrou moleté (2312-1). Plaque d’acrochage
(2286) pivotée comme arrét. Ainsi il est pos-
sible de pivoter le palier sans abimer le col-
lier du moyeu du couteau.

Déplacer les vitres protectreurs (2328-1)
devant la meule pour empécher que les
énticelles et réfrigérant dispersent hors la
machine. Enclencher la machine et pompe
de refroidissement.
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Utilizzo della macchina

Affilatura in piano dei coltelli
a croce e piastre tritacarne

Laffilatura in piano ha luogo girando il dado
di regolazione (2304) e girando al tempo
stesso il volantino (2213).

Una graduazione nel dado di regolazione &
0,1 mm. Affilare la piastra tritacarne, finché
sull'intera superficie si vede un’immagine
omogenea dell’affilatura. Per un risultato ot-
timale si deve lasciare girare la mola a tazza
sul pezzo, senza notifica. Il disco del tornio
deve essere tenuto in rotazione. Dopo I'affi-
latura, girare il disco del tornio con pezzo di
lavorazione, con l'aiuto del dado di regola-
zione (2304), e cioe cosi lontano dalla mola
a tazza che questi non si toccano piu. Chiu-
dere il rubinetto a sfere, disinserire I'attrez-
zatura del refrigerante e poi la macchina.
Aprire la maniglia di fissaggio (2219) e gira-
re il disco del tornio con il volantino (2215)
completamente a destra. La rimozione del
disco a fori affilato ha luogo con il cacciavi-
te. Mettere il cacciavite nella scanalatura del
disco del tornio (2387-1) e sollevare il pezzo
di lavorazione.

Affilatura in piano dei coltelli a croce.
ATTENZIONE! |l Fissaggio dei coltelli a
croce ha luogo, in linea di massima, con la
macchina disinserita. Controllare la posizio-
ne delle attrezzature di protezione (vedere
Capitolo 7.3).

Possono essere affilati tutti i coltelli magne-
tici a croce correnti con @40 mm fino a @210
mm. Per i coltelli a croce, che a causa del
loro tipo di costruzione (diametro esterno
inferiore a 80mm e/o spessore del materia-
le inferiore a 8mm) non possono essere piu
sufficientemente tenuti sul disco del tornio,
gli adattatori corrispondenti di ricezione e di
avvitamento (per I'uso vedere Capitolo 9.3)
sono acclusi alla macchina o si possono ot-
tenere come opzione per i coltelli a croce
piu correnti.

Il fissaggio e I'affilatura in piano dei coltelli a
croce hanno pure luogo come nelle piastre
tritacarne.

ATTENZIONE! Per garantire un’affilatura
a piani paralleli, il disco del tornio (2387-
1) deve essere completamente pulito
(per es. libero da polvere di affilatura).

Per il fissaggio di coltelli a croce con ribor-
do sporgente maggiore di @42 mm fino a
@60 mm, l'adattatore (2287) deve essere
rimosso dal disco del tornio. Per il fissag-
gio di coltelli a croce con ribordo sporgente
maggiore di @60mm fino a @75 mm deve
essere usato I'adattatore di affilatura 2 che
si pud ottenere come opzione (foro interno
76 mm) (vedere Accessori speciali Capitolo
12). Nel fissaggio dei coltelli a croce, fare
attenzione che quando si colloca sul disco
del tornio tutte le ali si trovino nel settore dei
magneti permanenti. Controllare il sostegno
sicuro dei coltelli a croce prima di inserire la
macchina. Questo non puo essere sollevato
con la mano dal disco del tornio.
Nell’affilatura del coltello con ribordo, la
battuta deve essere regolata mediante fuso
e dado zigrinato (2312-1) (piastra di sosta
(2286) orientata come battuta). In tal modo
€ garantito un orientamento sicuro del ca-
valletto di supporto, senza danneggiare il
mozzo (ribordo) del coltello a croce.

®
Puesta en marcha

Afilado plano de cuchillas cruci-
formes y discos perforados

El afilado plano se efectua girando la tuer-
ca de ajuste (2304) al mismo tiempo que el
volante (2213).

Un trazo de graduacién en la tuerca de ajus-
te corresponde 0,1mm.

Afilar el disco hasta que una superficie re-
gular es visible. Un resultado perfecto es
logrado cuando las chispas dejan de cen-
tellear sin que se mueva la muela. Durante
este procedimiento el plato tiene que seguir
girando. Después del afilado, girar la tuerca
de ajuste (2304) hacia la derecha y alejar
de la muela el plato con el disco perforado
hasta que no se tocan mas. Cerrar el grifo
esférico, apagar la bomba de refrigeracion
y por ultimo la maquina. Abrir la empufa-
dura de sujecion (2219), girar el plato com-
pletamente hacia la derecha con el volante
de mano (2215). Para retirar el disco afilado,
insertar el destornillador en la ranura del
plato (2387-1).

Afilado plano de cuchillas picadoras.
{ATENCION! Siempre sujetar la cuchilla
cuando la maquina estad desconectada.
Controlar la posicion de los dispositivos de
proteccién (ver capitulo 7.3)

Todas las cuchillas corrientes, entre @40
mm y @210, pueden ser afiladas. Para cu-
chillas pequenas (diametro exterior inferior
a 80 mm y /o espesor inferior a 8 mm) y que
no pueden ser retenidas correctamente por
los imanes del plato, se provee con la ma-
quina adaptadores de fijacion y adaptado-
res atornillables (Empleo, ver capitulo 9.3).
El montaje y el afilado de las cuchillas pica-
doras es el mismo procedimiento como con
las placas perforadas.

{ATTENTION! Para garantizar un afilado
plano-paralelo el plato (2387-1) tiene que
estar perfectamente limpio (por ejemplo
libre de polvo de afilado).

Para fijar cuchillas con collar entre @42mmy
@60 mm se debe quitar el adaptador (2287)
del plato. Para fijar cuchillas con collar en-
tre @60 mm y @75 mm utilizar el adaptador
para afilar nimero 2 opcional disponible
(perforacion interior 76 mm) (ver accesorios
especiales, capitulo 11). Cuando se coloca
la cuchilla picadora sobre el plato, asegu-
rarse que todas las alas se encuentran en la
zona de los imanes permanentes. Antes de
encender la maquina controlar si la cuchilla
esta fijada correctamente. No debe ser po-
sible quitarla manualmente.

Cuando se afila una cuchilla con cuello hay
que ajustar el tope con el vastago y la tuer-
ca moletada (2312-1). La placa de parada
(2286) funciona como tapa cuando girada.
Asi es posible girar el cojinete oscilante sin
riesgo de danar el cubo (cuello) de la cu-
chilla.

BBopa B akcnnyarauuio

TopuoBoe wnudoBaHue
KPecTOBbIX HOXXEW 1 pelleToK

OTKpbITb WapoBoW knanaH (205) u HanpaBuTb
ctpyto COX (1150-1) Ha YaweyHbIi wnvdosans-
HbI Kpyr. HKorpa Henb3A wnudosaTb BCyxyio!
TopuoBoe WnngoBaHWe BbINOMHAETCA 3a cyeT
BpalleHuA yCTaHOBOYHOW raiiku (2304) npu oa-
HOBPEMEHHOM BpalleHun maxoBuka (2213).
[JleneHne ycTaHOBOYHOW ralku cocTaBnAeT
0,1mm.

LWLnudoeaTb peweTky Heobxoanmo A0 Tex nop,
noka LnunoBaHHaA NOBEPXHOCTb He CTaHeT Ha
BWA paBHOMEPHO rnaakon. [nA onTumanbHOro
pesynbTaTa WAMGOBAHNA HYXHO BbIXaXuBaTb
YaweyHblid wnndoBanbHbin Kpyr 6e3 nogauyu.
Mpu 9TOM NpUeMHylo NNAacTUHY HYXXHO MpPoAon-
XaTb yAepXvBaTh BO BpallaTeNbHOM ABMXKEHUN.
Mocne okoHYaHWA WnnMhoBaHNA NPUEMHYI0 nnac-
TUHY BMECTE B 3aroTOBKOW HY>XHO OTOABUHYTb OT
YalleyHoro wnncgoBanbHOro Kpyra ¢ nomoLybio
yCTaHOBOYHOW ravikm (2304) Ha Takoe paccTo-
AHWe, MpW KOTOPOM OHW NepecTaHyT KacaTbcA
Apyr Apyra. 3akpbiTb LAPOBON KnanaH, BblKto-
4nTb cHavana yctponcTBo AnA COX wu 3atem
camy mawury. OcnabuTb 3aXXNMHYIO KPYriyto py-
KOATKY (2219) 1 NOBEpHYTb NPUEMHYIO NNACTUHY
BpalleHnem mMaxoBuka (2215) nonHocTbio Bhpa-
B0. CHATb pelleTKy oTBEpPTKON. [InA aTOro oTBep-
TKy BCTaBWTb B Na3 NpUeMHoro aucka (2387-1) n
NPUNOAHATL 3aroTOBKY.

TopuoBoe wnudgoBaHUe KPeCTOBbIX HOXEW.
BHMMAHMUE! 3axaTne KpecToBOro Hoxa Bbl-
NONHAETCA BCEraa Npu BbIKMIOYEHHOW MallnHe.
MpoBepbTe Npy 9TOM MOSIOXKEHME 3ALUUTHBIX YC-
TpoiicTs (cM. Pasg. 7.3).

C nomOLLbl0 MalUMHBI MOXHO LWnnUdoBaTh BCE
MmelolWwmnecA B HacTodAllee BpeMA B npojaxe
KpecToBble HOXU C auameTpom oT P40 MM [o
@210 mm. [inA He6oMbWMX MO pasmepy KpecTo-
BbIX HOXEWN (BHELIHUI AUAMETP KOTOPbIX MEHbLLE
80MM U/vnn ¢ TONWWHOW MaTepuana MeHblie 8
MM), KOTOpble He O4eHb XOPOLLO YAepXmMBaloTCA
NOCTOAHHLIMM MarHuTamMu Ha nnadwanbe, Mbl
peKoMeHayeM Mcnonb3oBaTh COOTBETCTBYIOLME
npuemHble pesbbosble agantepbl (MpumeHeHne
cm. Pasp. 9.3).

3axarue 1 WwnmhoBaHne KpeCTOBbIX HOXEWN 0Cy-
LLEeCTBNAETCA TOYHO TaK Xe, KaK 1 peLleTok.

BHUMAHME! [Ana Ttoro, 4tobbl nony4utb
TOYHYIO MJIOCKO-NapannenbHyo wWindgosky,
nnaHwanba (2387-1) gonxHa 6biTb coBep-
LIEHHO YUCTOM (Hanp. Ha Hell He AOJKHO 6bITb
wnudoBanbHOMW NbiNK).

[InA 3axxuma KpecToBbIX HOXell C BbICTYNaoLLmMM
6ypTMKOM anameTpom oT @42 mm o @60 mMm
apanTtep (2287) Hy>XHO yaanuTb ¢ nnaHwanbbl.
[nA 3axuma KpecToBbIX HOXeW C BbICTynarw-
wum 6ypTkoMm anameTpom ot J60 mMm o D75
MM HY>XHO MCMONb30BaTb OMLUMOHANBHO NOCTaB-
nAeMblii apanTtep 2 (BHyTpeHHee oTBepcTue 76
MM), (cM. ChneunanbHble NpuHaanexHocTn Pasa.
12). Mpu 3aXuMe KpPecToBOro Hoxa Heobxoam-
MO, 4TO6bl BCe ero peaupbl pacrnonaranucb Ha
nnaHwanbe B npeaenax AeWCTBMA MOCTOAHHBIX
mMarHuToB. MNepes BK/IOYEHNEM MaLUMHbI HYXXHO
NpoBepUTb HaAEXHOCTb 3aKpenyieHnA KpecTo-
BOro Hoxa.lpu npaBuIbHOM PacronoXeHnn ero
He ypacTcA NOAHATb PYKOW € nnaHwanbel. Mpu
LWNMhoBaHUM KPECTOBOIO HoXa ¢ 6ypTUKOM yrnop
HY>XHO HacTpauBaTb C MOMOLUbIO WNUHAENA W
BMHTa C HaKaTaHHoW ronoskon (2312-1) (cTonop-
HaA nnuta (2286) nosopayvBaeTCcA U UCMONb3Y-
eTcA kak ynop). 3a cyeT aToro obecneynBaeTcA
npaBWbHbIA NOBOPOT CTOWKWU MOAWWMHMKA, He
noBpexaan npu 3TOM BTYNKy (6ypTUK) KpecTo-
BOr0 HOXa.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Inbetriebnahme

Planschleifen von Kreuz-
messern und Lochscheiben

dern. Schalten Sie nun die Maschine und
die KiihImittelpumpe ein.

Offnen Sie den Kugelhahn (205) und stel-
len Sie den KihImittelstrahl (1150-1) auf die
Schleifscheibe.

Nie trocken schleifen!

Kreuzmesser plan schleifen, bis sich an je-
dem Fllgel eine ca. Imm breite Fase befin-
det.

Geschliffene Teile kénnen durch Aufeinan-
derlegen und Sichtkontrolle gepriift werden,
ob Ebenheit vorhanden ist. Bei einer Abwei-
chung gréBer als 0,04 mm konkav, muss die
Maschine durch die DICK-Servicestation
neu eingestellt werden.

ACHTUNG! Maschine darf nicht mit Kahl-
mittel durchtréanktem Schleifmittel anlaufen.
KuhImittelhahn stets schlieBen, bevor die
Schleifmaschine abgeschaltet wird.

Putting into operation

Plane grinding of mincer
knives and plates

Open tap (205) and place coolant jet (1150~
1) over the grinding cup.

Never grind without coolant!
Grind mincer knife until an approx. 1Imm
wide chamfer develops on all four blades.

Ground parts can be checked if plane-par-
allel by superposing and eye control. With
a concave deviation over 0,04 mm, a read-
justment of the machine must be carried out
at the DICK-service-centre.

ATTENTION! Machine should not be start-
ed with water soaked grinding wheels. Al-
ways close coolant tap before turning off
machine.

®
Mise en service

Surfacage des plaques perfo-
rées et couteaux-hachoir

Ouvrir le robinet (205) et placer le bec du
tuyau du réfrigérant (1150-1) au-dessus de
la meule.

Jamais affiiter sans réfrigérant!

Aff(ter le couteau juqu’a ce qu’un biseau
d’un millimetre se trouve sur chaque ailette.
La planéité des piéces affitées peut étre
controllée par superposition et vérification a
simple vue. En cas d’une divergence conca-
ve de plus de 0,04 mm, la machine doit étre
réajustée par le centre de service DICK.

ATTENTION! La machine ne doit pas étre
mise en marche si les meules sont trem-
pées d’eau. Toujours fermer le robinet du
réfrigérant avant de déclencher.
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Utilizzo della macchina

Affilatura in piano dei coltelli
a croce e piastre tritacarne

Spostare i due dischi di protezione contro
gli spruzzi (2328-1) davanti alla mola a taz-
za in posizione per impedire un volo di scin-
tille e per evitare che il refrigerante venga
scaraventato fuori dalla macchina. Inserire
la macchina e la pompa del refrigerante.
Aprire il rubinetto a sfere (205) e regolare
il getto del refrigerante (1150-1) sulla mola
abrasiva.

Non effettuare mai P’affilatura a secco!
Affilare in piano il coltello a croce, finché in
ogni ala si trova uno smusso di ca. Tmm di
larghezza.

Le parti affilate possono essere controllate
mettendole I'una sull’altra e mediante con-
trollo visivo, se la planarita & disponibile.
Nel caso di divergenza superiore a 0,04 mm
concava, la macchina deve essere regolata
di nuovo attraverso la stazione di servizio
DICK.

ATTENZIONE! La macchina non puo es-
sere avviata, se I'abrasivo € impregnato di
refrigerante. Chiudere sempre il rubinetto
del refrigerante, prima che I’Affilatrice ven-
ga disinserita.

Puesta en marcha

Afilado plano de cuchillas cruci-
formes y discos perforados

Colocar los dos vidrios protectores (2328~
1) delante de la muela para impedir el cente-
llear de chispas y el salpicar del refrigerante
fuera de la maquina. Conectar la maquina
y la bomba de refrigeracion. Abrir el grifo
esférico (205) y colocar el pico del tubo de
refrigeracion (1150-1) sobre la muela.

iJamas afilar sin refrigerante!

Afilar la cuchilla hasta que un chaflan de
aproximadamente 1mm se produce sobre
las cuatro alas.

Las piezas afiladas pueden ser sobrepues-
tas para controlar a simple vista si son pla-
nas. Un reajuste de la maquina debe ser
efectuado por el centro de servicio DICK en
caso de una divergencia concava mayor a
0,04 mm.

iATENCION! La maquina no debe ser pues-
ta en marcha si las muelas estan empapa-
das de agua. Siempre cerrar el grifo del re-
frigerante antes de apagar la maquina.

BBopa B akcnnyarauuio

TopuoBoe wnudoBaHue
KPecToBbIX HOXXEW U peLleToK

MepeBecTn 06e 6pbI3ro3alTHbie MNAACTUHbI
(2328-1) B no3uumio nepep YaweyHbiM WNngo-
BaslbHbIM KPYrom, 4Tobbl co34aThb 3alnTy OT uC-
KpeHuA 1 pa3bpbiarnanna COX.

Tenepb BKNIOYMTb MawwuHy n Hacoc ana COX.
OTKpbITb WapoBoW KnanaH (205) u HanpaBuTb
ctpyto COX (1150-1) Ha WwnuncoBanbHbIA KpPyr.

Hukoraa Henb3Aa wnudgosaTb BCyxyo!
BbINONHATL TOpUOBOE WM OBaHNe KpecToBOro
HOXa /10 TeX Mop, NoKa Ha KaXk4oM pesLie He BO3-
HUKHeT backa WupunHoi npum. 1 Mm.
LLinndoBaHHblE YacTW MOXHO MONOXUTb Apyr
Ha [pyra v nNpoBepuTb Ka4ecTBO LUNNGOBAHWA
BU3yasibHO, T.e. MPOBEPUTb, HACKOMbKO MIIOCKM
NOBEPXHOCTY WNNgoBaHWA. MNpn OTKNOHEHWUN OT
NNOCKOCTHOCTU W NpW 06pa3oBaHUn BOFHYTOCTM
6onee yem Ha 0,04 MM mMawwuHa [OMXKHA ObITb
3aHOBO HacTpPOeHa CEepBUCHOW Cny>60i rpMbl
DICK.

BHMMAHUE! He paboTaiiTe Ha MalwwuHe, ecnu
wnudosanbHble cpeacTsa nponutaHsl COX.
lMepen TeMm, Kak OTKNIOYUTD WM OBaNbHYO Ma-
LUMHY, HY>)XHO CHa4ana 3akpbiTb KnanaH noga4u
COX.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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E Inbetriebnahme

9.2

Hinterschleifen von
Kreuzmessern

Putting into operation

Relief grinding of mincer
knives

®
Mise en service
Détalonnage des couteaux

ACHTUNG! Maschine ausschalten. Prifen
Sie die Position der Schutzeinrichtungen
(siehe Kapitel 7.3).

Es lassen sich alle gangigsten Kreuzmesser
mit Hinterschliff (auch zweiseitig schnei-
dende und Turbomesser) mit einer Fllgel-
lange von max. 73 mm nachschleifen.

Der Hinterschliff bei Kreuzmessern erfolgt
mit Hilfe der Handschleifvorrichtung (1910-
1). Das Kreuzmesser wird, je nach Typ, mit
dem in der Tabelle Kapitel 9.3 aufgelisteten
Zentriersatz (11) angeschraubt. Messerspe-
zifische Zentriersétze erhalten Sie optional
bei dem Lieferant der Maschine oder bei der
Fa. Friedr. Dick GmbH + Co. KG.

Der Hinterschleifwinkel liegt in der Regel
zwischen 8° und 10°. Der max. einstellbare
Winkel an der Handschleifvorrichtung be-
tragt ca. 13,5° (durch Anschlag begrenzt).
Hinweis: Bei Kreuzmesser, die einen Hin-
terschliffwinkel kleiner 8° aufweisen, bleibt
ein Teil der urspringlichen Hinterschlifffla-
che sichtbar. Dies beeintrachtigt nicht die
Funktion des Kreuzmessers. Bei mehr-
fachem Nachscharfen (Hinterschleifen) ver-
schwindet diese Flache.

Um den bereits vorhandenen Hinter-
schliffwinkel zu erhalten, missen folgende
Schritte durchgefiihrt werden:

Das Einlegen der Handschleifvorrichtung
in die Gabeln (2586) der Auflage erleichtert
das Ldsen und Arretieren des Klemmgriffes
bzw. —hebel.

Messerfligel des aufgespannten Kreuzmes-
sers mit Hilfe der Langsrillen auf der Hand-
schleifvorrichtung ausrichten und mit dem
Klemmgriff (2594-1) arretieren. Klemmhe-
bel (813) I6sen und Handschleifvorrichtung
auf die Gleitschuhe (46-1) legen und soweit
an die Schleifscheibe (2) heranfahren, bis
sich der zu schleifende Messerfliigel an die
Schleifscheibe anlegt. Klemmhebel (813)
arretieren (die Hebelstellung kann durch
Hochziehen des Klemmhebels verstellt
werden). Somit ist der bereits vorhandene
Schleifwinkel eingestellt und der minimale
Schleifabtrag gewéhrleistet. Dieser einge-
stellte Winkel wird flr alle weiteren Fligel
dieses Kreuzmessers beibehalten. Um zu
vermeiden, dass in die Nabe geschliffen
wird, ist der Stellring (109) angebracht, der
an der Auflage (2587-1) die Verschiebung
beim Schleifen nach rechts begrenzt. Durch
Losen des Klemmgriffes (2590-1) kann der
Stellring in die erforderliche Lage verscho-
ben werden.

ATTENTION! Turn machine off. Check posi-
tion of protection ring (Chapter 7.3).

All common mincer knives with relief grind
(also double bladed and turbo knives) with
73 mm maximum blade length can be
ground.

Relief grinding of mincer knives is carried
out with the manual grinding device (1910-
1). Depending on type, the mincer knife is
attached to the manual grinding device with
its corresponding centring set (11) listed in
table, chapter 9.3. Specific centric sets for
mincer knives can be optionally acquired
from machine supplier or Friedr. Dick GmbH
+ Co. KG.

The relief grinding angle is normally be-
tween 8° and 10°. Maximum adjustable
angle on manual grinding device is approx.
13,5° (limited by stopper).

Indication: Mincer knives with relief grind-
ing angle under 8° maintain a visible portion
of the original relief ground surface. This
does not affect the efficiency of the mincer
knife. This surface disappears after repeat-
ed relief grinding.

Following steps must be carried out to main-
tain the existing relief grinding angle: Insert-
ing the manual grinding device into forks
(2586) of supports facilitates loosening and
tightening of clamping knob and lever.

Align the blades of attached mincer knife
with help of longitudinal grooving on man-
ual grinding device and tighten with clamp-
ing knob (2594-1). Loosen clamping lever
(813) and lay manual grinding device on
guide shoes (46-1). Slide towards grinding
wheel until contact with blade to be ground.
Tighten clamping lever (the position of lever
can be changed by lifting). The adjusted an-
gle for the other blades of mincer knife is
thus maintained. Set collar (109) on support
(2587-1) limits the displacement towards
right which avoids grinding the hub. The set
collar can be displaced to required length
by loosening clamping knob (2590-1).

ATTENTION! Eteindre la machine. Contr6-
ler la position des installations de protec-
tion (voir chapitre 7.3).

Tous couteaux hachoir avec détalonnage
(aussi double lame et couteaux turbo) avec
ailettes max. 73 mm peuvent étre affdtés.

Le détallonage des couteaux s’effectue avec
le dispositif d’affitage manuel (1910-1). Le
couteau est vissé avec le jeu de centrage
correspondant (11) listé dans chapitre 9.3.
Jeux de centrage spécifiques peuvent étre
obtenus chez le fournisseur de la machine
ou Friedr. Dick GmbH + Co. KG.

L'angle d’étalonnage est généralement en-
tre 8° et 10°. Langle plus grand possible du
dispositif d’affitage manuel est eviron 13,5°
limité par I'arrét.

Indication: Couteaux avec angle de déta-
lonnage inferieur a 8°, gardent une partie de
la surface de détalonnage originale. Ceci
n‘atteinte pas la fonction des couteaux.
Cette surface disparait aprés aiguiser (dé-
talonner) plusieurs fois.

Suivants pas doivent étre effectués pour
maintenir I'angle de détalonnage déja ajus-
té: Pour desserrer et fixer le levier et bouton
de serrage plus facilement, déposer le dis-
positif d’affitage manuel dans le fourches
(2586).

A laide des rainures longitudinales sur le
dispositif d’afftage manuel, aligner les
ailettes du couteau fixé et arréter avec
poignée de serrage (2594-1). Desserrer le
levier de serrage (813) et poser le dispo-
sitif d’affitage manuel sur les patins (46-1).
Aprocher jusqu'a ce que lailette a aff(ter
touche la meule. Fixer le levier de serrage (si
nécessaire, lever le levier pour changer sa
position). Langle d’aff(itage est ainsi ajusté
et abrasion minimale garantie. L'angle est
maintenu pour toutes les ailettes suivantes.
L’anneau d’ajustage (109) limite le déplace-
ment sur le support (2587-1) vers la droite
pendant 'affitage et par conséquent évite
I’'affitage du moyeu. Desserrer le bouton
(2590-1) pour déplacer I'anneau a la posi-
tion nécessaire.
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Utilizzo della macchina

Affilatura a spoglia dei coltelli
a croce

ATTENZIONE! Disinserire la macchina. Con-
trollare la posizione delle attrezzature di pro-
tezione (vedere Capitolo 7.3).

Si possono affilare ulteriormente tutti i coltelli
piu correnti con affilatura a spoglia (anche
con taglio a due lati e turbocoltelli) con una
lunghezza d’ala di mass. 73 mm.

L’affilatura a spoglia nei coltelli a croce ha
luogo con I'aiuto del dispositivo di affilatura a
mano (1910-1). A seconda del tipo, il coltello
a croce viene avvitato con il set di centratura
(11) elencato nella tabella del Capitolo 9.3.

| set di centratura specifici dei coltelli si pos-
sono ottenere dal fornitore della macchina o
presso la ditta Friedr. Dick GmbH + Co. KG.

L’angolo di affilatura a spoglia € di regola fra
8° e 10°. L’angolo massimo regolabile nel di-
spositivo di affilatura a mano ¢ di ca. 13,5°
(limitato dalla battuta).

Nota: Nei coltelli a croce, che presentano un
angolo di affilatura a spoglia inferiore a 8°,
rimane visibile una parte della superficie ori-
ginaria di affilatura a spoglia. Cio non pregiu-
dica la funzione del coltello a croce. Nel caso
di molteplice riaffilatura (affilatura a spoglia)
questa superficie sparisce.

Per mantenere I'angolo gia disponibile di
affilatura a spoglia, devono essere eseguiti i
seguenti passi: L'inserimento del dispositivo
di affilatura a mano nelle forcelle (2586) del
supporto facilita I'allentamento e I'arresto
della maniglia e della leva di fissaggio.
Allineare I'ala del coltello a croce distesa con
l'aiuto delle scanalature longitudinali sul di-
spositivo di affilatura a mano ed arrestare con
la maniglia di fissaggio (2594-1). Allentare la
leva di fissaggio (813) e mettere il dispositivo
di affilatura a mano sul pattino di guida (46-1)
e portarlo alla mola abrasiva (2) finché I'ala
del coltello da affilare si accosta alla mola
abrasiva. Fermare la leva di fissaggio (813)
(la posizione della leva pud essere spostata
tirando in su la leva di fissaggio). In tal modo,
I’angolo di affilatura gia disponibile & regolato
e I'asportazione minima di affilatura € garanti-
ta. Questo angolo impostato viene mantenu-
to per tutte le altre ali di questo coltello a cro-
ce. Per evitare che venga affilato nel mozzo,
e applicato I'anello di regolazione (109), che
limita nel supporto (2587-1) lo spostamento
durante I'affilatura verso destra. Allentando la
maniglia di fissaggio (2590-1) I’anello di rego-
lazione puod essere spostato nella posizione
necessaria.

®
Puesta en marcha
Destalonado

{ATENCION! Desconectar la maquina.
Controlar la posicion de los dispositivos de
proteccion (capitulo 7.3).

Todas las cuchillas corrientes destalonadas
con aletas de max. 73mm pueden ser reafi-
ladas (filo simple y doble asi como cuchillas
turbo).

El afilado de cuchillas se efectua con el dis-
positivo de afilado manual (1910-1). Depen-
diente del tipo, la cuchilla es afianzada con
el juego de centraje correspondiente (11)
alistado en la tabla en capitulo 9.3.

Juegos de centraje especificos pueden ser
obtenidos opcionalmente del proveedor
de la maquina o de la empresa Friedr. Dick
GmbH + Co. KG.

El angulo de afilado es normalmente entre
8°y 10°. El angulo mas grande que se pue-
de ajustar en el dispositivo de afilado ma-
nual es aproximadamente 13,5° (limitado
por tope).

Indicaciéon: En cuchillas con angulo de
destalonado inferior a 8° permanece una
parte de la superficie de destalonado visi-
ble. Esto no afecta la funcién de la cuchilla.
La superficie desaparece después de va-
rios reafilados.

Para mantener el angulo de afilado existen-
te, efectuar los siguientes pasos: Colocar el
dispositivo de afilado manual en los horco-
nes (2586) para asi poder abrir y cerrar mas
facilmente la palanca y la empufadura de
sujecion.

Alinear las aletas de la cuchilla colocada con
la ayuda de las ranuras longitudinales en el
dispositivo de afilado y apretar con el pufio
de sujecion (2594-1). Aflojar la palanca de
sujecion (813) y colocar el dispositivo de afi-
lado sobre los patines (46-1). Arrimar hasta
que la aleta a afilar toca la muela. Apretar la
palanca (813) (si necesario subir la palanca
para cambiar su posicion). De esta manera
esta ajustado el angulo de afilado existen-
te y una abrasién minima garantizada. Este
angulo es mantenido para el afilado de las
aletas restantes. El anillo de sujecion (109)
limita el desplazamiento del dispositivo ha-
cia la derecha en el soporte (2587-1) evitan-
do asi el afilado del cubo. Aflojar la empu-
fladura (2590-1) para desplazar el anillo de
sujecion a la posicion deseada.

BBop B akcnnyatauuio E

3aTbinoBoyHoe WnudoBaHue
KPecToBOro HoXa

BHUMAHMWE! Mawwuny otkniountb. [lpoBepbTe
Npy 3TOM MOMOXEHWE 3aLUUTHbLIX YCTPOWUCTB (CM.
Pasp. 7.3).

Ha mawunHe mMoxHO wnudosaTb BCE UMEIOLWMECA
Ha CeroAHA B Mpojaxke KpecToBble HOXU C 3a-
TbINIOBOYHBIM WANEGOM (3TO TakXe OTHOCUTCA K
[IBYCTOPOHHE PEXYLIMM HOXaM W K TypBoHOXam)
C ANVHON pesLa Makc. Ao 73 MM.

3aTblIOBOYHAA 3aTOYKa KPECTOBbLIX HOXeil Bbl-
NMONHAETCA C NOMOLLbIO NPUCTIOCOBNEHNA ANA pyY-
HoWi wnucosku (1910-1). B 3aBucumocTn oT TUnNa
KPecTOBOro HOXa, ero NpYKpy41BatoT C NMOMOLLbIO
OHOTO U3 LEeHTPOBOYHbIX Habopos (11), npuse-
LeHHbIX B Tabnuue pasgena 9.3.

Mpoune cneuuanbHble LEHTPOBOYHbIE HabGopbl
LLNA HOXeW MOXHO 3aKkasaTb B BUAE ONuUMK y Noc-
TaBLMKa MalUWHbI NN HEeMOCPeACTBEHHO Y Npo-
nssoantena Friedr. Dick GmbH + Co. KG.

Yron 3aTbiNOBOYHOTO WMGOBAHNA COCTaBMAeT,
Kak npasuno, ot 8° fo 10°. MakcumanbHblit yron,
ycTaHaBnMBaeMblii ¢ MOMOLLbIO Npucrocobnexns
LNA pyYyHOW WANOBKM, COCTaBnAeT MPUMEpPHO
13,5° (OH OrpaHuy4eH ynopom).

YKasaHue: y KpecTOBbIX HOXEN C Yrnom 3aTbl-
NIOBOYHOrO WNNoBaHNA MeHblue 8° ocTaeTcA
BUAMMOI YacTb NepBOHAYanbHOW MOBEPXHOCTU
3aTbINOBOYHOrO WNNGOBaHNA. ITO He CHuXaeT
kayecTBO paboTbl KpecToBoro Hoxa. locne He-
CKOMbKMX MOBTOPHbIX 3aTOYEK (3aTblNIOBOYHOE
WwnnoBaHue) atTa NOBEPXHOCTb UCHE3AET.

[na Toro, YTo6bl COXPAHWUTb UMEIOLLMIACA Yron 3aTbl-
JIOBOYHOTO WANGOBAHWNA, HYXXHO BbIMONHUTbL CeAy-
fowmne pencteuA: PasmelueHne npucnocobneHus
LNA Py4HON WNNdOBKM Ha Bunkax (2586) onopHom
NoBepXHOCTK obnieryaet ocnabneHne u appeTnpo-
BaHMe 3aXXMMHOWN KPYrOi UMW CTAXHON PYKOATOK.
Pesel 3a)xaToro KpecToBOro Hoxa BblpaBH/UBAOT
No NPOAONbHLIM KaHaBkaM Ha MpucnocobneHnu
LNA PYYHOW LWNUOBKM U appeTupyloT ero 3a-
XWMHOW Kpyrnow pykoAaTkown (2594-1). Ocnabutb
CTAXHYIO pyKoATKy (813), ycTtaHoBWMTbL npucno-
cobneHnme AnA Py4yHON WNMGOBKKM Ha MON3YH
(2583-1) n nogBecTn K WU OBaNbHOMY Kpyry
(2) HacToNbkO, YTOOLI 3aTayMBaeMblii pesel npu-
neran K wnudgosanbHOMy Kpyry. AppeTuposatb
CTAXHYIO PYKOATKY (813) (nonoxeHue pykoATKW
MOXHO W3MEHATb, €CNM NOTAHYTb ee BBepX). Ta-
KUM 06pasoM HacTpamBaeTCA YyXe WMEoLWNAcA
yron wnmdoBaH1A U CBOANTCA K MUHUMYMY CHA-
TWe maTtepuana npu WwnngoBaHnn. HacTpoeHHbIN
TakuMm 06pasom yron WwnucoBaHUA oCTaeTcA Co-
XPaHeHHbIM AJ1A BCEX MPOYMX Pe3LoB KPecToBOro
Hoxa. [inA Toro, 4To6bl He AOMYCTUTL LWMGOBKU
BTYNKU, UCNOMb3YIOT YCTaHOBOYHOE KonbLo (109),
KOTOpOe MPEenATCTBYeT CABWUIY BMPaBO Ha Ornop-
HoW noBepxHocTW (2587-1) npu wnudoBaHum.
Ocnabus 3aXMNMHYI0 KpYrnyto pykoAaTky (2590-1),
MOXHO CABUHYTb YCTAHOBOYHOE KOJbLIO B HYXXHOE
MONOXeHUe.

9.2

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudosanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Inbetriebnahme

Hinterschleifen von
Kreuzmessern

Handschleifvorrichtung in die Gabeln legen.
Schalten Sie nun die Maschine und die Kiihl-
mittelpumpe ein. Offnen Sie den Kugelhahn
(205) und stellen Sie den KuhImittelstrahl
(1150-1) auf die Schleifscheibe.

Nie trocken schleifen!

Legen Sie nun die Handschleifvorrichtung
auf die Gleitschuhe (46-1) auf und schleifen
den Hinterschliff nach.

Hinweis: Die plangeschliffene Fase des
Kreuzmessers darf durch das Hinter-
schleifen (Freischliff) nicht durchschliffen
werden., d.h. Schleifergebnis beim Hinter-
schleifen immer durch Sichtpriifung kont-
rollieren. Richten Sie die anderen Fligel
des Kreuzmessers aus und wiederholen Sie
den Schleifvorgang wie vor beschrieben.
Bei beidseitig schneidenden Kreuzmessern
nach Umspannen Schleifvorgang wieder-
holen.

Hinweis: Hinterschliff neu einstellen.

ACHTUNG! Maschine darf nicht mit Kihl-
mittel durchtranktem Schleifmittel anlaufen.
Kuhimittelhahn stets schlieBen, bevor die
Schleifmaschine abgeschaltet wird.

Putting into operation

Relief grinding of mincer
knives

Place manual grinding device into forks.
Turn on machine and coolant pump. Open
tap (205) and place coolant jet (1150-1) over
the grinding wheel.

Never grind without coolant!
Place manual grinding device on guide
shoes (46-1) and carry out relief grinding.

Indication: The plane ground chamfer of
mincer knife should not be drawed through
when free grinding. Always control grind-
ing result during relief grinding. Adjust the
other blades of mincer knife as described
above and repeat procedure. Mincer knives
with double sided blades should be turned
around and relief grinding repeated.

Indication: Readjust relief grinding.

ATTENTION! Machine should not be start-
ed with water soaked grinding medium.
Always close coolant tap before turning off
machine.

®
Mise en service
Détalonnage des couteaux

Poser le dispositif d’affitage manuel dans
les fourches. Enclencher la machine et
pompe de refroidissement.

Ouvrir le robinet (205) et placer le bec du
tuyau du réfrigérant (1150-1) au-dessus de
la meule.

Jamais afflter sans réfrigérant!

Poser le dispositif d’affitage manuel sur les
patins (46-1) et repasser.

Indication: Le chanfrein surfacé ne doit pas
étre aff(té (affGtage libre) a travers par le dé-
tallonage. C’est-a-dire, controler toujours le
résultat d’affitage a simple vu. Aligner les
autres aillets du couteau et repeter I'affl-
tage comme avant décrit. Répéter I'affitage
en cas des couteaux a double tranchant.

Indication: Ajuster a nouveau le détalon-
nage.

ATTENTION! La machine ne doit pas étre
mise en marche si les meules sont trem-
pées d’eau. Toujours fermer le robinet du
réfrigérant avant de déclencher.
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Utilizzo della macchina

Affilatura a spoglia dei coltelli
a croce

Mettere il dispositivo di affilatura a mano nel-
le forcelle. Inserire la macchina e la pompa
del refrigerante. Aprire il rubinetto a sfere
(205) e mettere il getto di refrigerante (1150-
1) sulla mola abrasiva.

Non effettuare mai I’affilatura a secco!
Mettere il dispositivo di affilatura a mano sui
pattini di guida (46-1) ed eseguire I'affilatura
a spoglia.

Nota: Lo smusso di affilatura in piano del
coltello a croce non pud essere effettuato
tramite affilatura a spoglia (affilatura dell’an-
golo di spoglia), cioe si deve effettuare sem-
pre il controllo visivo del risultato di affilatura
nell’affilatura a spoglia. Allineare le altre ali
del coltello a croce e ripetere I'operazione di
affilatura come descritto sopra. Nei coltelli a
croce con taglio a due lati, ripetere I'opera-
zione di affilatura dopo il cambio.

Nota: Regolare di nuovo I'affilatura a spo-
glia.

ATTENZIONE! La macchina non puo essere
avviata se I'abrasivo € impregnato di refrige-
rante. Chiudere sempre il rubinetto di refrige-
rante prima che I'affilatrice venga disinserita.

Puesta en marcha
Destalonado

Colocar el dispositivo de afilado manual
en los horcones. Conectar la maquina y la
bomba de refrigeracion. Abrir el grifo esféri-
co (205) y colocar el pico del tubo de refri-
geracion (1150-1) sobre la muela.

iJamas afilar sin refrigerante!

Colocar el dispositivo de afilado manual so-
bre los patines (46-1) y destalonar.

Indicacion: El chaflan del afilado plano no
debe ser pasado durante el destalonado
(afilado libre). Controlar constantemente
durante el afilado. Alinear las otras aletas de
la cuchilla y repetir el afilado como descrito
arriba. En el caso de cuchillas de doble filo
dar vuelta y repetir el afilado.

Indicacioén: reajustar el destalonado.

iATENCION! La maquina no debe ser pues-
ta en marcha si las muelas estan empapa-
das de agua. Siempre cerrar el grifo del re-
frigerante antes de apagar la maquina.

BBopa B akcnnyarauuio

3aTblN1I0BOYHOE WhudoBaHue
KpecToBOro HoOXa

Mpucnocobnenne AnA pyqHoi wnudoskKn Haca-
XMBAOT Ha BUMKW. Tenepb BKMIOYUTb MaLIUHY U
Hacoc ana COX. OTKpbITb WapoBow KnanaH (205)
1 HanpaeuTb cTpyto COX (1150-1) Ha wnwndo-
BasbHbIA KPYT.

Hukorpa Henb3a wnudgosatb BCyxyto!

Tenepb ycTaHoBUTE Npucrnocobnexne AnA py4Hon
WnnpoBKM Ha nonayH (2583-1) n BrimonHNUTe 3a-
TbINOBOYHOE LWNNOBaHMe.

YKkasaHue: npv TakoM 3aTbINIOBOYHOM LWngosa-
HUW (3a4HAA 3aTOYKa) He JOMKHA 6blTb NepeLLnu-
¢oBaHa ¢hacka, nonyyeHHaa [0 3ITOro Ha Kpec-
TOBOM HOXe TOPLIOBbIM LWNMGOBAHNEM, NOITOMY
pesynbTaT 3aTbIfIOBOYHOrO LUAMGOBAHUA HYXHO
BCeraa KOHTPONMpoBaTh BU3yanbHO. lNpaBunbHO
BbINpaBbTe OcTasbHble Pe3Libl KPECTOBOIO HOXa W
CHOBa NOBTOPUTE WNNOBKY, Kak ONMCaHo BblLLe.
B cnyyae ABYCTOPOHHE PEXYLUX KPeCTOBbIX HO-
Xel nocne nepesaxatua WNNHOBKY HYXHO MOB-
TOPUTb.

YkasaHue: 3aTbiNoBOYHbIN WU HACTPOuTL 3a-
HOBO.

BHUMAHMUE! He pabotaite Ha MawwuHe ecnu
wnucosanbHble cpeacTea nponutaHsl COX. Me-
pea Tem, Kak OTKMIOUYNTb LWNNOBASbHYIO MaLLKHY,
HY>KHO CHavana 3akpbITb knana nogaun COX.

AA

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa

y discos perforados KL-205

3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Inbetriebnahme Putting into operation Mis en service
Aufspannadapter und Clamping adapters and Adaptateurs de serrage /
Zentriersitze centring sets Jeux de centrage

Der Maschine sind folgende Aufspannadapter und Zentriersatze beigepackt:
Following clamping adapters and centring sets are delivered with the machine:
Suivants adaptateurs de serrage et jeux a centrer sont livrés avec la machine:

Teilenr. / Part No. / Réf. Bezeichnung / Description / Nomenclature Stck. / Quant. / Quant.
Scheibe, @8,2x030x2
252 Disc, ©8,2x@30x2 1

Disque, @8,2x@30x2

Scheibe, @8,4x@24x2
253 Disc, @8,4x@24x2 1
Disque, @8,4x@24x2

Scheibe, @8,4x@16x1,6
267 Disc, @8,4x@16x1,6 1
Disque, @8,4x@16x1,6

Schleifadapter 3, @42x20
2308 Grinding adapter 3, @42x20 1
Adaptateur d’affitage 3, @42x20

Zylinderschraube, M8x40
2333 Cap screw, M8x40 1
Vis a téte cylindrique, M8x40

Zylinderschraube, M8x45
2334 Cap screw, M8x45 1
Vis a téte cylindrigue, M8x45

Sonderschraube, M8x40
2335 Special screw, M8x40 1
Vis spéciale, M8x40

Zentrierstiick, @8,1x@9x5
2336 Centring piece, @8,1x@9x5 1
Piece de centrage, @8,1x@9x5

Zentrierstlick, @8,1x@10x5
2337 Centring piece, @8,1x010x5 1
Piéce de centrage, @8,1x@010x5

Zentrierstiick, @8,1x@11,5x5
2338 Centring piece, @8,1x@11,5x5 1
Piece de centrage, @8,1x@11,5x5

Zentrierstlick, @8,1x@12,5x5
2339 Centring piece, @8,1x312,5x5 1
Piéce de centrage, @8,1x012,5x5

Zentrierstiick, @8,1x@15x5
2340 Centring piece, @8,1x@d15x5 1
Piece de centrage, @8,1x@15x5

Zentrierstlick, @8,1x@21x5
2341 Centring piece, @8,1x@21x5 1
Piéce de centrage, @8,1x@21x5

Schleifadapter 1, @75x16
2297 Grinding adapter 1, @75x16 1
Adaptateur d’affitage 1, @75x16

Schleifmaschine fiir Kreuzmesser Grinding machine for mincer Affateuse pour couteaux-hachoirs
und Lochscheiben KL-205 knives and plates KL-205 et plaques perforées KL-205
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Utilizzo della macchina Puesta en marcha

Adattatore di fissaggio e set
per la centratura

Adaptadores de fijacion/
Juegos de centraje

| seguenti adattatori di fissaggio e i seguenti set di centratura sono acclusi alla macchina:
Siguientes adaptadores de fijacién y juegos de centraje son entregados con la maquina:
B kavecTBe KOMMNIIEKTYOLWMX BMECTE C MaLnHON 3aKa34nKy nocTaBNATCA cneaytolne 3aXMHble afantTepbl N LEHTPOBOYHbIE HaﬁOprZ

BBoa B akcnnyaTauuio E

3axumHowu aganTep U
LIeHTPOBO4YHbIe HaboPbI

9.3

Particolare n. / Pos. / YacTtb Ne

Descrizione / Description / HaumeHoBaHue

Q.ta / Piezas / Wtk.

252

Disco, @8,2x@30x2
Disco, @8,2x@30x2
[unck, @8,2xD30x2

1

253

Disco, ©8,4x@24x2
Disco, @8,4x@24x2
[unck, @8,4xD24x2

267

Disco, @8,4x@16x1,6
Disco, @8,4x@16x1,6
[uck, @8,4x316x1,6

2308

Adattatore di affilatura 3, @42x20
Adaptador para afilar 3, @42x20
LLnndosanbHbii agantep 3, @42x20

2333

Vite a testa cilindrica, M8x40
Tornillo cilindrico, M8x40
BWHT ¢ unnuHapuyeckon ronoskon, M8x40

2334

Vite a testa cilindrica, M8x45
Tornillo cilindrico, M8x45
BWHT ¢ unnuHgpuyeckon ronoekow, M8x45

2335

Vite speciale, M8x40
Tornillo especial, M8x40
CneunanbHbivi BUHT, M8x40

2336

Pezzo di centratura, @8,1x@9x5
Pieza de centraje, @8,1x@9x5
LIeHTpOBOYHbIV anemeHT, @8,1x@9x5

2337

Pezzo di centratura, @8,1x@10x5
Pieza de centraje, @8,1x@10x5
LIeHTpoBOYHbIV anemeHT, @8,1x@10x5

2338

Pezzo di centratura, @8,1x@11,5x5
Pieza de centraje, @8,1x@011,5x5
LleHTpoBOYHbIN anemeHT, ©8,1xJ11,5x5

2339

Pezzo di centratura, @8,1x@12,5x5
Pieza de centraje, @8,1x012,5x5
LIeHTpoBOYHbIV anemeHT, @8,1xD12,5x5

2340

Pezzo di centratura, @8,1x@15x5
Pieza de centraje, @8,1x@015x5
LleHTpoBOYHbIN 3nemeHT, @8,1xJ15x5

2341

Pezzo di centratura, @8,1x@21x5
Pieza de centraje, ©@8,1x@21x5
LIeHTpoBOYHbIV anemeHT, @8,1xP21x5

2297

Adattatore di affilatura 1, @75x16
Adaptador para afilar 1, @75x16
LLnndosanbHbii agentep 1, @75x16

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa

y discos perforados KL-205

3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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9.3

®
E Inbetriebnahme Putting into operation Mis en service
Aufspannadapter und Clamping adapters and Adaptateurs de serrage /
Zentriersitze centring sets Jeux de centrage

Grenzwerte und Verwendung / Limit values and use / Valeurs limites et d’emploi

Definition / Definition / Définition

A = AuBendurchmesser / Outer diameter / Diametre extérieur

B = Bund-AuBendurchmesser / Collar — outer diameter / Collet — diametre extérieur

C = Abstand Bundflache zu nachgeschérfter Schneide / Distance between collar surface and reground edge /
Distance entre surface du collet et tranchant réafflité

S = Anzahl der Schneiden je Kreuzmesserflligel / Amount of edges per blade / Quantité de tranchants par ailette

T = Bundhohe / Collar height / Hauteur du collet

MaBe in mm / Measurements in mm / Mesures en mm

Lochscheiben / Plates / Plaques

QA 2B T Aufspannung / Clamping / Serrage

40-80 - - Schleifadapter 1 + Zentriersatz / Grinding adapter 1 + centring set /
Adaptateur d’affitage 1 + jeu de centrage

80-210 - - Ohne Zusatzeinrichtung / No additional device / Sans dispositif additionel

40-80 <27 <10 Schleifadapter 1 + Zentriersatz / Grinding adapter 1 + centring set /
Adaptateur d’affitage 1 + jeu de centrage

40-80 <27 >10 Nicht méglich / Not possible / Pas possible

80-210 <60 <20 Ohne Zusatzeinrichtung + Zentriersatz / Without additional device + centring set /
Sans dispositif additionel + jeu de centrage

80-210 <60 >20 Nicht méglich / No possible / Pas possible

80-210 <75 <11 Schleifadapter 2 — Sonderzubehor + Zentriersatz / Grindig adapter 2 — Special accessory +
centring set / Adaptateur d’afflitage 2-Accessoire spécial + jeu de centrage
80-210 <75 Nicht méglich / Not possible / Pas possible

Kreuzmesser - Planschliff / Mincer knifes = Plane grinding / Couteaux-hachoir - Surfacage

centring set / Adaptateur d’affltage 2 — Accessoire spécial + jeu de centrage

OA S 2B C Aufspannung / Clamping / Serrage
40-80 2 - - Schleifadapter 3 + Zentriersatz / Grinding adapter 3 + centring set /
Adaptateur d’aff(itage 3 + jeu de centrage
80-210 2 <60 <20 Zentriersatz / Centring Set / Jeu de centrage
80-210 2 <60 >20 Nicht mdglich / No possible / Pas possible
80-210 2 <75 <11 Schleifadapter 2 — Sonderzubehdr + Zentriersatz / Grinding adapter 2 — Special accessory +

80-210 2 <75-60 >11 Nicht méglich / No possible / Pas possible

Kreuzmesser - Hinterschliff / Mincer knifes — Relief grinding / Couteaux-hachoir — Affiitage creux

OA S oB C Aufspannung / Clamping / Serrage

40-210 1 - - Zentriersatz / Centring set / Jeu de centrage

C

2B
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Utilizzo della macchina Puesta en marcha BBop B akcnnyatauuio E
Adattatore di fissaggio e set Adaptadores de fijacion/ 3axumHoM apanTep u 9.3
per la centratura Juegos de centraje LIEHTPOBO4YHbIe HabOoPbI )

Valori limite e uso / Valores limites y empleo / MpaHuuHble 3Ha4ueHna n npumeHeHu

Definizione / Definicion / Onpegenenue

A = Diametro esterno / Didmetro exterior / sHewnuit anameTp

B = Diametro esterno di ribordo / Cuello - didmetro exterior / HewHuit anameTp 6ypTuka

C = Distanza superficie di ribordo per coltello riaffilato / Distancia entre la superficie del cuello y filo reafilado /
paccTofAHue OT MOBEPXHOCTM BypTUKa [0 3aTOHYEHHOro Ne3BKA

S = Quantita dei fili per ogni ala del coltello a croce / Cantidad de filos por aleta / konniectso neasuit Ha ogHOM pesue Hoxa

T = Altezza del ribordo / Altura de cuello / sbicoTa 6ypTuka

Dimensioni in mm / Medidas en mm / Pasvepbi 8 Mm

Piastre tritacarne / Discos perforados / Pewetku

QA [4]:] T Serraggio / Sujecion / 3axaTue

40-80 - - Adattatore di affilatura 1 + set di centratura / Adaptador para afilar 1 + juego de centraje /
LLinucoBanbHbIn agantep 1 + LEHTPOBOYHbIV Habop

80-210 - - Senza attrezzatura supplementare / Sin dispositivo adicional / Bes gononxutensHoro npucnocobnexms

40-80 <27 <10 Adattatore di affilatura 1 + Set di centratura / Adaptador para afilar 1 + juego de centraje /
LLnndosanbHbin agantep 1 + LEHTPOBOYHbIN Habop

40-80 <27 >10 Impossibile / Imposible / HesoamoxHo

80-210 <60 <20 Senza attrezzatura supplementare + Set di centratura / Sin dispositivo adicional + juego de centraje /
Be3 1ononHUTeNbHOro NpucnocobeHuna + LEHTPOBOYHBIN Habop

80-210 <60 >20 Impossibile / Imposible / HesoamoxHo

80-210 <75 <11 Adattatore di affilatura 2 — Accessori speciali + Set di centratura / Adaptador adicional 2- accesorio
especial / LLnnudgosansHbii agantep 2 — cneunasnbHble NPUHaANEXHOCTU + LeHTPOBOYHLIN Ha6op

80-210 <75 Impossibile / Imposible / HesoamoxHo

Kreuzmesser = Planschliff / Mincer knifes = Plane grinding / KpecToBbliit HO)XX — TopuoBasA 3aTo4yka

QA S 2B C Serraggio / Sujecién / 3axkatue
40-80 2 - - Adattatore di affilatura 3 + Set di centratura / Adaptador adiciona 3 + juego de centraje /
LLinncpoBanbHbIM aganTtep 3 + LEHTPOBOYHbIN HA60p / cneunanbHble MPUHAANEXHOCTH
80-210 2 <60 <20 Zentriersatz / Centring Set / LieHTpoBoyHblit Habop
80-210 2 <60 >20 Nicht méglich / No possible / HesoamoxHo
Adattatore di affilatura 2 — Accessori speciali + Set di centratura /
80-210 2 <75 <11 Adaptador adiciona 2- accesorio especial + juego de centraje /
LnudhoBanbHbIi agantep 2 — cneuunanbHble NPUHAANEXHOCTU + LEHTPOBOYHbIA Habop
80-210 2 <75-60 >11 Impossibile / Imposible / HesoamoxHo
Kreuzmesser - Hinterschliff / Mincer knifes — Relief grinding / KpecToBbif HOX — 3aTblJIOBOYHaA 3aTo4kKa
QA S 2B C Serraggio / Sujecién / 3axkatue
40-210 1 - - Set di centratura / juego de centraje / LleHTpoBoYHbIi Habop

— €
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E Inbetriebnahme

9.3

@

Aufnahmeséatze

In den folgenden Listen sind die lieferbaren,
typenspezifischen Aufnahmesétze aufge-
fihrt. Einzelne Teile aus Satzen kdnnen
nicht geliefert werden. Aufnahmesatze fir
nicht in der Liste aufgefiihrte Kreuzmesser
und Lochscheiben sind auf Anfrage liefer-
bar.

Mit der Anfrage sind Zeichnungen mit MaBe
und Toleranzen der zu schleifenden Teile,
oder die Musterteile selbst, einzureichen.
Anfragen ohne Zeichnungen oder Muster-
teile kdnnen leider nicht bearbeitet werden.

Die Toleranzen der Aufnahmeteile sind so
abgestimmt, dass immer eine Spielpassung
entsteht.

WICHTIG! Auch nicht aufgefiihrte Schneid-
sétze kdnnen mit unseren Aufnahmeteilen
zusammenpassen. Wir kdnnen allerdings
fur diese Félle keine Gewahr Gbernehmen.

Die zum Schleifen eines bestimmten
Schneidsatzes erforderlichen Teile aus dem
Aufnahmesatz kdnnen aus der letzten Be-
stellnummer-Spalte der jeweiligen Seite
entnommen werden. Alle Teile der Aufnah-
mesatze haben die in der vorletzten Spalte
angegebene Teilenummer.

Ausnahme: Schrauben und Unterlegschei-
ben sind nicht nummeriert. Diese Teile sind
in den Listen mit einem Kennbuchstaben
versehen: S fir Schraube und U flir Unter-
legscheibe.

Alle MaBangaben in mm.

Weitere Schleifadapter, Aufspannadapter
und Zentriersatze auf Anfrage.

Putting into operation
Retaining Sets

Following lists indicate the deliverable re-
taining sets according to specific type.
Single parts of sets cannot be delivered.
Retaining sets for mincer knives and plates
not indicated in the list are deliverable on
request.

For this purpose submit, together with re-
quest, drawings with measurements and
tolerances of parts to be ground or sample
parts themselves. Requests without either
drawings or sample parts cannot be dealt
with.

Tolerances of retaining parts are matched in
such a way that always a clearance fit re-
sults.

IMPORTANT! Not mentioned cutting tool
sets can also match with our retaining parts.
In these cases however we cannot take over
a guarantee.

Parts of a required retaining set for a specific
mincer knife and plate, are indicated in the
last column of order numbers of respective
pages. All parts of the retaining sets have
the part numbers in the column before last.

Exception: Screws and washers are not
numbered. In the lists these parts have code
letters: S for screws and U for washers.

All indication of measurements in mm.

Further grinding adapters, mounting adapt-
ers and centring sets on inquiry.

Mis en service
Jeux positionneurs

Les listes suivantes indiquent les jeux po-
sitionneurs spécifiques au types. Pieces
détachées ne peuvent pas étre livrées. Jeux
positionneurs pour plaques et couteaux pas
figurants dans la liste sont livrables sur de-
mande.

Avec la demande, ajouter dessins avec
mesures et tolérances ou échantillons des
pieces. Demandes sans dessins ou échan-
tillons ne peuvent pas étre traitées.

Les tolérances des piéces a positionner
sont harmonisées de telle fagcon qu’une
ajustement avec jeu résulte.

IMPORTANT! Jeux des plaques et couteaux
pas mentionées peuvent étre compatibles
avec nos pieces a positionner. Pour ces
cas, nous n‘assumons pas une garantie.

Pieces d’un jeu de positionneurs pour pla-
ques et couteaux déterminés sont indiquées
dans la derniere colonne des numéros de
commande des pages respectives. Toutes
les piéces des jeux positionneurs ont les
numéros de piece dans I'avant derniére co-
lonne.

Exception: Vis et rondelles ne sont pas
numérotées. Dans les listes elles ont lettres
d’identification: S pour vis et U pour rondel-
les.

Toutes indications de mesures sont en mil-
limetres.

Adaptateurs d’affitage, adaptateurs de ser-
rage et jeux positionneurs supplémentaires
sur demande.
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Utilizzo della macchina
Serie diricezione

Le serie di ricezione che possono essere
fornite secondo il tipo sono elencate nelle
liste seguenti. Non si possono fornire sin-
gole parti dalle serie. Le serie di ricezione
per coltelli a croce e piastre tritacarne non
elencate nelle lista possono essere forni-
te a richiesta. Con la richiesta, si devono
presentare disegni con le dimensioni e le
tolleranze dei pezzi da affilare o campioni
dei pezzi stessi. Purtroppo, non possono
essere elaborate le richieste senza disegni
0 senza campione dei pezzi.

Le tolleranze delle parti di ricezione sono
accordate in modo tale che sorge sempre
un accoppiamento mobile.

IMPORTANTE! Anche le serie di taglio non
elencate possono andare bene con le no-
stre parti di ricezione. Per questi casi non
possiamo, perd, assumere alcuna garanzia.

Le parti necessarie per l'affilatura di una
determinata serie di taglio dalla serie di ri-
cezione possono essere prese dall’'ultima
colonna del numero d’ordine della rispettiva
pagina. Tutte le parti delle serie di ricezio-
ne hanno il numero delle parti indicato nella
penultima colonna.

Eccezione: viti e rondelle non sono nume-
rate. Tutte le parti sono dotate di una lettera
di riferimento nelle liste: S per vite e U per
rondella.

Tutte le indicazioni di misura in mm.

Ulteriori adattatori di affilatura, adattatori di
fissagigo e set di centratura a richiesta.

®
Puesta en marcha
Juegos de alojamiento

En las siguientes listas estan indicados los
juegos de alojamiento especificos disponi-
bles. Piezas sueltas de los juegos no pue-
den ser entregadas. Juegos de alojamiento
para discos y cuchillas no mencionados en
la lista son suministrables sobre demanda.
Junto a la demanda mandar dibujos acota-
dos con tolerancias de las piezas a afilar o
los modelos mismos. Demandas sin dibujos
o0 modelos no pueden ser tratadas.

Las tolerancias de las piezas de alojamiento
estan adaptadas de tal manera que siempre
se produce un ajuste con juego.

IMPORTANTE! Juegos de corte no men-
cionados en la lista también pueden ser
compatibles con nuestros juegos de aloja-
miento. En estos casos no asumimos nin-
guna garantia.

Las piezas necesarias para el afilado de un
juego de corte determinado estan enlis-
tadas en la dltima columna de ndmero de
pedido de la pagina respectiva. Todas las
piezas de los juegos de alojamiento tienen
los nimeros de pieza indicados en la penul-
tima columna.

Excepcion: Tornillos y arandelas no estan
numerados. Estas piezas tienen una letra
indicativa : S para tornillo y U para arande-
las.

Todas las medidas en milimetros.
Otros adaptadores para afilar, adaptadores

de fijacion y juegos de centraje adicionales,
sobre demanda.

Bsopa B akcnnyarauuio
MpuemHble Habopbl

Huxe npuBefeH CNMCOK MOCTaBnAEMbIX W Cre-
LMULIMPOBAHHbIX MO TUNaM NpUeMHbIX HaBopoB.
OTpenbHble YacTuW, BXoAALWME B Habopbl, He noc-
TaBnAwTcA. MNpruemHble Habopbl ANA KPeCTOBbIX
HOXeW 1 peleToK, He NPpUBEeAEHHbIe B NepeyHe,
MoryT 6bITb MOCTaBneHbl No 3anpocy. Mpu noga-
Ye 3anpoca MpUIOXKMUTE 3CKM3bl C pasmepamt 1
fonyckamu wnudyemblx getanev unu obpasubl
aTux petanei. 3anpocbl 6€3 NPUNOXEHHbIX 3C-
Kn30B mnu 6e3 obpasuLoB paccMaTpuBaTbCA He
6ynyT.

[lonyckn obpabaTbiBaeMbIX AeTanen HyXHO Co-
rnacosblBaTb Tak, 4Tobbl mocajka AeTanu Bbl-
NOMHANACh C 3a30POM.

BAXXHO! He npuBeaeHHble 34eCh pexyLUme KOM-
NAeKTbl MOXHO TakXe afanTupoBaTh K HaLUM
npvemMHbiM anemenTam. OgHaKo Ha Takue cnyyan
Mbl FapaHTuii He faem.

YacTu n3 npuemHoro Habopa, Heobxoaumble ANA
3aTOYKW OMPEAEeNIeHHOro PexyLlero KOMNneKTa,
MOXHO onpefenuTb U3 nocnegHero cronbua c
apTUKYNbHLIMU HOMEpPaM Ha COOTBETCTBYIOLLEN
cTpaHuue. Bce YacTu npuemHbix HabopoB MMeLOT
HOMepa, yKasaHHble B npeanocnenHem cronbue.

UcknioyeHune: BUHTbI 1 NnoaknaaHbie Wwainbbl He
HyMepoBaHbl. OTW YacTu 0603HaYeHbl B CNMCKaXxX
cnepyowmmu byksamu: S — anA sBuHToB M U - AnA
noaKnaaHblx wawné.

Bce pasmepbl faHbl B MM.
NHdpopmaumio o npounx wnudpoBanbHbIx agan-

Tepax, 3aXMMHbIX ajantepax U LeHTPOBOYHbIX
Ha6opax Mbl IPefOCTaBMIAEM M0 3anpocy.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa

y discos perforados KL-205

3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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® ®
Aufnahmesatze Retaining sets Jeux positionneurs
0.3| Enterprise Enteprise Enterprise
Nabe: ohne Bund Mit Nabe Satze kompl.: Best.-Nr.
Hub: without collar With hub Complete sets: Order number 98170 600
Moyeu sans collet Avec moyeu Jeux complets: Numéro de commande
Schneide: einschneidig Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: single S Screw U Wwasher
Tranchant simple Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination a oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
5 8,6 53,0 8,4 271-402S-421S 98170 250
8 10,1 62,0 9,9 271-411S-4228
10 98170 300
11,6 70,0 10,0 271-412S-4228
12
20
12,7 83,0 11,6 271-278S-412S-423S
22
32 14,6 100,0 13,6
271-278-273U-424U-412S
32+ 15,2 100,0 13,6
9 8170 400
42 20,2
130,2 271-278-280-272U-412S5-424S
52 19,5
21,5
56
152,4 19,5 271-278-280-272U-4135-424S
500
46 Schleifmaschine fiir Kreuzmesser Grinding machine for mincer Affateuse pour couteaux-hachoirs
und Lochscheiben KL-205 knives and plates KL-205 et plaques perforées KL-205
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) ®
Serie di ricezione Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl
Enterprise Enterprise Enterprise 9.3
d
Mozzo: senza ribordo Con mozzo Serie compl.: Ordine n.
Cubo sin collar Con collar Juegos completos: Nimero de pedido 9 8170 600
Brynka: 6e3 6ypTuka C BTYNKON Habopbl B koMnekTe: apT.-Ne.
Filo: ad un tagliente Vite Rondella
Filo simple S Tornillo U Arandela
JlesBune: 04HOCTOPOHHEE BUHT noaknagHan wanba
Serie di taglio Serie diricezione
Juego cuchilla/disco Juego de alojamiento
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion a @D ad Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
5 8,6 53,0 8,4 271-402S-421S 98170 250
8 10,1 62,0 9,9 271-411S-4228
10 98170 300
11,6 70,0 10,0 271-4128-422S
12
20
12,7 83,0 11,6 271-278S5-412S-423S
22
32 14,6 100,0 13,6
271-278-273U-424U-412S
32+ 15,2 100,0 13,6
98170 400
42 20,2
130,2 271-278-280-272U-412S8-424S
52 19,5
21,5
56
152,4 19,5 271-278-280-272U-413S-424S
500
Affilatrice per coltelli a croce Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa 47
e piastre tritacarne KL-205 y discos perforados KL-205 3aTO4KM HoXel u pewetok KL-205




E Aufnahmesatze

9.3

Enterprise

®©

Retaining sets

Enteprise

Jeux positionneurs

Enterprise

Nabe: ohne Bund Ohne Nabe Satze kompl.: Best.-Nr.
Hub: without collar Without hub Complete sets: Order number 98170 850
Moyeu sans collet Sans moyeu Jeux complets: Numéro de commande
Schneide: einschneidig Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: single S Screw U Wwasher
Tranchant simple Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination a oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
5 8,6 53,0 8,4
271-402S-421S 98170 250
7 9,1 58,0 8,4
8 10,1 62,0 9,9 271-411S-422S
10 98170 300
11,6 70,0 10,1 271-412S-425S
12
20
12,7 83,0 11,6 271-412S-425S
22
9 8170 650
32 14,6 100,0 13,6
271-273U-4125-431S
32+ 15,2 100,0 13,6
52 130,2 271-277-272U-412S-4158
56 21,5 19,5 98170 750
152,4 271-277-272U-413S-415S
500
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Serie di ricezione

®

Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl

Enterprise Enterprise Enterprise 9.3
Mozzo: senza ribordo Senza mozzo Serie compl.: Ordine n.
Cubo sin collar Sin collar Juegos completos: Nimero de pedido 9 8170 850
Brynka: 6e3 6ypTuka 6e3 BTYNKK Habopbl B koMmnekTe: apT.-Ne.
Filo: ad un tagliente Vite Rondella
Filo simple S Tornillo U Arandela
Jessue: OLHOCTOpPOHHEE BUHT nogknagHaAa wanba
Serie di taglio Serie di ricezione
Juego cuchilla/disco Juego de alojamiento
PeXxywmin KomnnekT NpuemHbIn Habop
Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion a oD od Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
5 8,6 53,0 8,4
271-402S-421S 98170 250
7 9,1 58,0 8,4
8 10,1 62,0 9,9 271-411S-4228
10 98170 300
11,6 70,0 10,1 271-412S-425S
12
20
12,7 83,0 11,6 271-412S-425S8
22
98170 650
32 14,6 100,0 13,6
271-273U-4125-431S
32+ 15,2 100,0 13,6
52 130,2 271-277-272U-412S-4158
56 21,5 19,5 98170 750
152,4 271-277-272U-413S-415S
500

Affilatrice per coltelli a croce

e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa

y discos perforados KL-205

3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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E Aufnahmesatze

9.3

Unger

®©

Retaining sets
Unger

Jeux positionneurs

Unger

®

* DIN 9803 + 9805

Nabe: mit Bund
Hub: with collar
Moyeu avec collet

Satze kompl.: Best.-Nr.

Complete sets: Order number
Jeux complets: Numéro de commande

98171 140

Schneide: doppelt Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: double S Screw U Wwasher
Tranchant double Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
R70*
9x12 70 17 251-351UU-403S-301 98171 000
R70B*
H82B*
12x16 82 22 252-352U-412S-302 98171 010
HKO82*
A90 14x18 90 24 258-352U-413S-308 98171 020
B98* 15x19 98 26 253-352U-413S-303 98171 030
C106* 16x20 106 28 254-353U-413S-304 98171 040
D114* 17x21 114 29 255-353U-413S-305 98171 050
E130* 19x23 130 32 256-354U-413S-306 98171 060
J150 20x26 150 36 259-354U-414S-309 98171 070
F150 22x28 150 38 260-354U-414S-310 98171 080
G160* 23x32 160 42 257-354U-414S-307 98171 090
G160/A 23x32 160 38 257-354U-414S-310 98171 110
FW200 24x32 200 44 267-355U-416S-319 98171 120
U200~ 32x40 200 52 268-355U-416S-320 98171 130
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Serie di ricezione

Unger

®©

Unger

Unger

Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl

B

9.3

* DIN 9803 + 9805

Mozzo: con ribordo
Cubo con collar
Brtynka: ¢ 6ypTnkom

Serie compl.: Ordine n.

Juegos completos: Nimero de pedido 9 8171 140
Habopbl B komnekTe: apT.-No.

Filo: doppio
Doble filo
JlesBue: oBycTOpOHHEE

Vite
S Tornillo
BUHT

Rondella
U Arandela
noaknagHas wanba

Serie di taglio
Juego cuchilla/disco
PeXxywmin KomnnekT

Serie di ricezione
Juego de alojamiento
MpuemHbIA Habop

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
R70*
9x12 70 17 251-351UU-403S-301 98171 000
R70B*
H82B*
12x16 82 22 252-352U-412S-302 98171 010
HKO82*
A90 14x18 920 24 258-352U-413S-308 9 8171 020
B98* 15x19 98 26 253-352U-413S-303 98171 030
C106* 16x20 106 28 254-353U-4135-304 9 8171 040
D114* 17x21 114 29 255-353U-4135-305 9 8171 050
E130* 19%23 130 32 256-354U-413S-306 9 8171 060
J150 20x26 150 36 259-354U-414S-309 98171 070
F150 22x28 150 38 260-354U-414S-310 98171 080
G160 23x32 160 42 257-354U-414S-307 9 8171 090
G160/A 23x32 160 38 257-354U-414S-310 98171 110
FW200 24x32 200 44 267-355U-416S-319 98171 120
u200* 32x40 200 52 268-355U-416S-320 98171 130

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

y discos perforados KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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E Aufnahmesatze

9.3

Unger

®©

Retaining sets
Unger

Jeux positionneurs

Unger

®

* DIN 9803 + 9805

Nabe: ohne Bund
Hub: without collar
Moyeu sans collet

Satze kompl.: Best.-Nr.
Complete sets: Order number
Jeux complets: Numéro de commande

98171 320

Schneide: doppelt Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: double S Screw U Wwasher
Tranchant double Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
R70* 9%x12 70 12 281-401S-311 98171 200
H82* 12x16 82 16 282-401S-312 98171 210
A90 14x18 90 18 283-401S-313 98171 220
B98 15x19 98 19 284-401S-314 98171 230
C106 16%x20 106 20 285-401S-315 98171 240
D114 17x21 114 21 286-401S-316 98171 250
E130 19%x23 130 23 287-401S-317 98171 260
J150 20x26 150 26 288-401S-303 98171 270
F150 22x28 150 28 289-401S-304 98171 280
G160 23x32 160 32 290-401S-306 98171 290
FW200 24x32 200 44 420-401S-319 98171 310
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Serie di ricezione

Unger

®©

Unger

®

Unger

Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl

B

9.3

* DIN 9803 + 9805

Mozzo: senza ribordo
Cubo sin collar
Brynka: 6e3 6ypTuka

Serie compl.: Ordine n.

Juegos completos: Nimero de pedido 9 8171 320
Habopbl B koMnekTe: apT.-No.

Filo: doppio
Doble filo
JlesBue: oBycTOpOHHEE

Vite
S Tornillo
BUHT

Rondella
U Arandela
noaknagHas wanba

Serie di taglio
Juego cuchilla/disco
PeXxywmin KomnnekT

Serie di ricezione
Juego de alojamiento
MpuemHbIA Habop

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
R70* 9x12 70 12 281-401S-311 98171 200
H82* 12x16 82 16 282-401S-312 98171 210
A90 14x18 90 18 283-401S-313 98171 220
B98 15x19 98 19 284-401S-314 98171 230
C106 16x20 106 20 285-401S-315 9 8171 240
D114 17x21 114 21 286-401S-316 98171 250
E130 19x23 130 23 287-401S-317 98171 260
J150 20x26 150 26 288-401S-303 98171 270
F150 22x28 150 28 289-401S-304 98171 280
G160 23x32 160 32 290-401S-306 98171 290
FW200 24x32 200 44 420-401S-319 98171 310

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

y discos perforados KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Aufnahmesatze Retaining sets Jeux positionneurs

Unger Unger Unger

Nabe: mit Bund Satze kompl.: Best.-Nr.
Hub: with collar Complete sets: Order number 98171 510
Moyeu avec collet Jeux complets: Numéro de commande
Schneide: einfach Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: single S Screw U Wwasher
Tranchant simple Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
HKO82 12x16 82 22 261-352U-421S-302 98171 400
B98 15x19 98 26 262-352U-413S-303 98171 410
C106 16x20 106 28 263-353U-413S-304 98171 420
D114 17x21 114 29 264-353U-413S-305 98171 430
E130 19%x23 130 32 265-354U-414S-306 98171 440
G160 23x32 160 42 266-354U-414S-307 98171 450
G160/A 23x32 160 38 266-354U-414S-310 98171 460
FW200 24x32 200 44 269-355U-416S-319 98171 470
U200 32x40 200 52 270-355U-416S-320 98171 480
Schleifmaschine fiir Kreuzmesser Grinding machine for mincer Affiteuse pour couteaux-hachoirs
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Serie di ricezione

®

Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl

Unger Unger Unger 9.3
Mozzo: con ribordo Serie compl.: Ordine n.
Cubo con collar Juegos completos: Nimero de pedido 9 8171 510
BTynka: ¢ 6ypTrkom Habopbl B komnnekTe: apT.-Ne.
Filo: semplice Vite Rondella
Filo simple S Tornillo U Arandela
Jle3Bue: npoctoe BUHT noaknagHas wanba

Serie di taglio Serie di ricezione

Juego cuchilla/disco
PeXxywmin KomnnekT

Juego de alojamiento
MpuemHbIA Habop

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
HKO82 12x16 82 22 261-352U-421S-302 98171 400
B98 15x19 98 26 262-352U-413S-303 98171 410
C106 16x20 106 28 263-353U-4135-304 98171 420
D114 17x21 114 29 264-353U-413S-305 98171430
E130 19x23 130 32 265-354U-414S-306 98171 440
G160 23x32 160 42 266-354U-414S-307 98171450
G160/A 23x32 160 38 266-354U-414S-310 98171 460
FW200 24x32 200 44 269-355U-416S-319 98171 470
U200 32x40 200 52 270-355U-416S-320 98171 480

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa

y discos perforados KL-205

3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Aufnahmesatze Retaining sets Jeux positionneurs
9.3 Unger Unger Unger
c
Q ,\
Nabe: ohne Bund Satze kompl.: Best.-Nr.
Hub: without collar Complete sets: Order number 98171 700
Moyeu sans collet Jeux complets: Numéro de commande
Schneide: einfach Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: single S Screw U Wwasher
Tranchant simple Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
R70 9x12 70 12 291-401S-311 98171 600
H82 12x16 82 16 292-401S-312 98171 610
D114 17x21 114 21 2298-401S-316 9 8171 620
E130 19x23 130 23 297-4018-317 98171 630
J150 20x26 150 26 298-401S-303 9 8171 640
F150 22x28 150 28 299-401S-304 9 8171 650
G160 23x32 160 32 300-401S-306 9 8171 660
FW200 24x32 200 44 419-401S-319 98171 670
56 Schleifmaschine fiir Kreuzmesser Grinding machine for mincer Affateuse pour couteaux-hachoirs
und Lochscheiben KL-205 knives and plates KL-205 et plaques perforées KL-205
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Serie di ricezione

®©

®

Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl

Unger Unger Unger 9.3
c
Q \
Mozzo: senza ribordo Serie compl.: Ordine n.
Cubo sin collar Juegos completos: Nimero de pedido 9 8171 700
Btynka: 6e3 6ypTuka Habopbl B komnnekTe: apT.-Ne.
Filo: semplice Vite Rondella
Filo simple S Tornillo U Arandela
Jle3Bue: npoctoe BUHT noaknagHas wanba
Serie di taglio Serie di ricezione

Juego cuchilla/disco
PeXxywmin KomnnekT

Juego de alojamiento
MpuemHbIA Habop

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Numero de pedido
MNpuemHbI Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
R70 9x12 70 12 291-401S-311 98171 600
H82 12x16 82 16 292-401S-312 98171 610
D114 17x21 114 21 2298-401S-316 9 8171 620
E130 19x23 130 23 297-401S-317 98171 630
J150 20x26 150 26 298-401S-303 98171 640
F150 22x28 150 28 299-401S-304 9 8171 650
G160 23x32 160 32 300-401S-306 98171 660
FW200 24x32 200 44 419-401S-319 98171 670

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

y discos perforados KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes LWnudgoBanbHaa mawuHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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Aufnahmesatze Retaining sets Jeux positionneurs
9.3| Excelsior Excelsior Excelsior
(&}
Q \
Nabe: ohne Bund
Hub: without collar
Moyeu sans collet
*Velati Schneide: doppelt Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: double S Screw U Wwasher
Tranchant double Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestelinr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
S070 9,3x12,5 70 12 281-401S-311 98171 800
H150* 16,3x22,3 150 22 294-401S-318 98171 870
LL180* 22,3x28,3 180 28 289-401S-304 98171 880
c
Q \
Nabe: ohne Bund
Hub: without collar
Moyeu sans collet
*Velati Schneide: einfach Schraube Unterlegscheibe
Cutting edge: single S Screw U Washer
Tranchant simple Vis Rondelle
Schneidsatz Aufnahmesatz
Cutting tool set Retaining set
Jeu couteau/plaque Jeu positionneur
Bezeichnung Teilenr. Bestellnr.
Denomination bxc oD ad Part number Order number
Désignation Numéro de piéce Numéro de commande
S070 9,3x12,5 70 12 291-401S-311 98172 000
H150* 16,3x22,3 150 22 293-401S-318 98172 070
LL180* 22,3x28,3 180 28 299-401S-304 98172 080
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Serie di ricezione Juegos de alojamiento [MpuemHbie Habopbl
Excelsior Excelsior Excelsior 9.3
(&]
Q \
Mozzo: senza ribordo
Cubo sin collar
Brynka 6e3 6ypTuka
*Velati Filo: doppio Vite Rondella
Doble filo S Tornillo U Arandela
Jle3Bue: AByCTOPOHHEE BUHT noaknagHas wanba
Serie di taglio Serie di ricezione

Juego cuchilla/disco
PeXxywmin Komnnekr

Juego de alojamientos
MpuemHbIiA Habop

Juego cuchilla/disco
PeXxxywuin komnnekt

Juego de alojamientos
MNpuemHbIn Habop

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Order number
NpuemHbIn Habop YacTtb Ne ApT.-Ne
S070 9,3x12,5 70 12 281-401S-311 98171 800
H150* 16,3x22,3 150 22 294-401S-318 98171 870
LL180* 22,3x28,3 180 28 289-401S-304 98171 880
(&
Q \
Mozzo: senza ribordo
Cubo sin collar
BTtynka 6e3 6ypTuka
*Velati Filo: semplice Vite Rondella
Filo simple S Tornillo U Arandela
NesBue: npoctoe BWHT noaknaaHas wanba
Serie di taglio Serie di ricezione

Denominazione Pezzo n. Ordine n.
Denominacion bxc oD od Numero de pieza Numero de pedido
MpuemHbIi Habop YacTtb Ne ApT.-Ne

S070 9,3x12,5 70 12 291-401S-311 9 8172 000

H150* 16,3x22,3 150 22 293-401S-318 98172 070

LL180* 22,3x28,3 180 28 299-401S-304 98172 080

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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10.1

®
Wartung und Pflege

Schleifmittelwechsel

Maintenance and care

Changing grinding mean

ACHTUNG! Ein beschadigter oder abge-
nutzter Schleiftopf bzw. Schleifscheibe
muss vor einer weiteren Benutzung der
Maschine unverziglich ersetzt werden, da
sonst Unfallgefahr besteht. Vor der War-
tung, Reinigung, Reparatur und Schleifmit-
telwechsel Maschine ausschalten und Netz-
stecker ziehen!

Der Schleiftopf der Planschleifstation ist
abgenutzt, wenn der Schutzring soweit
verschoben ist, dass dieser an der Schleif-
motor-Seitenwand anliegt und der Schleif-
topf weniger als 2 mm Uber den Schutzring
heraussteht. Die Schleifscheibe der Hinter-
schliffstation ist abgenutzt, wenn der @ klei-
ner 130 mm ist.

Beachten Sie zum Einstellen der Schutzvor-
richtungen die Angaben in Kapitel 7.3.

Schleiftopf Planschleifstation
Klemmschraube (16) 16sen und Schleiftopf-
Schutzring (2087-1) abziehen. Schleiftopf
festhalten und Flanschschrauben (24) ab-
schrauben und Flansch (2278) abziehen.
Schleiftopf (2560) abziehen.

Samtliche Aufspannteile und Schutzvorrich-
tungen griindlich reinigen. Fihrungsstangen
des Schutzringes sowie Schraubengewinde
eindlen (z.B. mittels einem mit Ballistoldl ge-
trankten Lappen.

Schleifscheibe Hinterschliffstation
Schutzabdeckung (2588-1) und Verschie-
bebleche (2589-1) demontieren. Schleif-
scheibe (2) festhalten und Flanschschrau-
be (2376 - Linksgewinde) abschrauben.
Flansch (2374) und Schleifscheibe (2) abzie-
hen. Sémtliche Aufspannteile und Schutz-
vorrichtungen grindlich reinigen. Schrau-
bengewinde eindlen (z.B. mittels einem mit
Ballistoldl getrankten Lappen).

Einbau in umgekehrter Reihenfolge, jedoch
vor dem Einbau und Aufspannen eines neu-
en Schleifkérpers diesen auf Unversehrt-
heit durch Sicht- und Klangprobe priifen:
Leichtes Anklopfen mittels eines nichtmetal-
lischen Gegenstandes an mehreren Stellen.
Ein unbeschadigter Schleifkorper gibt einen
klaren, ein beschédigter einen dumpfen oder
scheppernden Klang von sich.

ATTENTION! Danger of accident! A dam-
aged or worn out grinding cup or grinding
wheel must be replaced immediately before
further use of machine. Turn off machine
and unplug before maintenance, cleaning,
repair and changing of grinding medium!

The grinding cup of plane grinding sta-
tion is worn out when the protection ring
is completely shifted towards the side wall
of grinding motor and grinding cup juts out
less than 2mm out of protection ring. The
grinding wheel for relief grinding is worn out
when the diameter is under 130 mm.

Observe indications concerning adjustment
of protection devices in chapter 7.3.

Grinding cup at plane grinding station
Loosen clamping screw (16) and remove
protecting ring (2087-1) from grinding cup.
Hold grinding cup firmly and unscrew flange
screws (24) and remove flange (2278).
Remove grinding cup (2560).

Clean thoroughly all mounted parts and pro-
tection devices. QOil guide rods and screw
thread (eg. cloth soaked with Ballistol oil).

Grinding wheel relief grinding station.
Remove protection plate (2588-1) and slid-
ing plates (2589-1). Hold grinding wheel (2)
firmly and unscrew flange screw (2376 -
left-handed thread). Remove flange (2374)
and grinding wheel (2). Clean thoroughly all
mounted parts and protection devices. Oil
screw thread (eg. cloth soaked with Ballistol
oil).

Remount in reverse order, however, before
attaching a new grinding mean, inspect that
it is undamaged by view and sound check:
Tap lightly several on spots with a non-me-
tallic object. An undamaged grinding mean
has a clear tone whereas a damaged one a
dull or rattling tone.

Entretien et soin

Remplacement des meules

®)

ATTENTION! Danger d’accident. Une meule
endommagée ou usée doit étre remplacée
immédiatement avant de continuer a em-
ployer la machine. Déclencher et debran-
cher la machine avant I'entretien, nettoyage,
réparation et changement des meules!

La meule en forme de tasse de la station de
surfagage est usée quand son anneau de
protection est tout a fait déplacé vers le mur
latéral du moteur d’affitage et la meule ne
dépasse pas 2mm en dehors de I'anneau de
protection. La meule de la station a détalon-
ner est usée quand le diametre est inférieur
2130 mm.

Observer les indications sur I'ajustage des
dispositifs de protection, chapitre 7.3.

Meule en forme de tasse de la station
de surfacage

Desserrer la vis de serrage (16) et enlever
I’'anneau de protection de la meule (2087-1).
Tenir la meule, dévisser les vis (24) et enle-
ver la bride (2278). Enlever la meule (2560).
Nettoyer a fond les piéces de serrage et dis-
positifs de protection. Huiler les barres de
guidage de I'anneau de protection et filets
des vis (par exemple avec un torchon im-
pregné avec huile Ballistol).

Meule a détalonner

Démonter le couvercle de protection (2588-
1) et les toéles mobiles (2589-1). Tenir la
meule (2), dévisser la vis (2376 - filet a
gauche). Enlever la bride (2374) et la meule
(2). Nettoyer a fond les pieces de serrage
et dispositifs de protection. Huiler les filets
des vis (par exemple avec un torchon im-
pregné avec huile Ballistol).

Monter en ordre inverse. Toutefois avant de
monter et fixer une meule, contrbler-les en
frappant légérement sur plusieurs endroits
avec un objet non métallique. Une meule
non endommagée donne un son clair, par
contre, si elle est endommageée, elle donne
un son sourd ou cliqueté.

®
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Manutenzione e cura
Ripristino delle molle

@

ATTENZIONE! Una mola a tazza o una
mola abrasiva danneggiata o consumata
deve essere sostituita senza indugio prima
di un ulteriore uso della macchina, altrimenti
c’e pericolo di incidenti. Prima della manu-
tenzione, pulizia, riparazione e cambio della
mola, disinserire la macchina ed estrarre la
spina di corrente!

La mola a tazza della stazione di affilatura in
piano € consumata, se I'anello di protezione
¢ talmente spostato che questo e accostato
alla parete laterale del motore di affilatura e
la mola a tazza sporge meno di 2 mm oltre
I'anello di protezione. Il disco abrasivo della
stazione di affilatura a spoglia & consumato,
se il @ e piu piccolo di 130 mm. Per la rego-
lazione dei dispositivi di protezione, osser-
vare le indicazioni nel Capitolo 7.3.

Mola a tazza della stazione di affilatura
in piano

Allentare la vite di fissaggio (16) ed estrar-
re I'anello di protezione della mola a tazza
(2087-1). Tenere ferma la mola a tazza e svi-
tare le viti a flangia (24) ed estrarre la flangia
(2278).

Estrarre la mola a tazza (2560).

Pulire a fondo tutte le parti di fissaggio e i
dispositivi di protezione. Oliare le barre di
guida dell’'anello di protezione nonché la
filettatura della vite (per es. per mezzo di
panni impregnati di olio Ballistol).

Mola abrasiva della stazione

di affilatura a spoglia

Smontare il rivestimento di protezione
(2588-1) e le lamiere scorrevoli (2589-1).
Tenere ferma la mola abrasiva (2) e svitare la
vite a flangia (2376 - filettatura a sinistra).
Estrarre la flangia (2374) e la mola abrasiva
(2). Pulire a fondo tutte le parti di fissaggio
ed i dispositivi di protezione. Oliare la filet-
tatura della vite (per es. per mezzo di panni
impregnati di olio Ballistol).

Il montaggio ha luogo in senso inverso, tut-
tavia prima del montaggio e del fissaggio di
un nuovo corpo abrasivo controllare questo
per accertare 'integrita tramite prova visi-
va ed acustica: leggero battere in parecchi
posti mediante un oggetto non metallico.
Un corpo abrasivo non danneggiato da un
suono chiaro, uno danneggiato da un suono
cupo o tintinnante.

®
Servicio y manteni-
miento Cambio de muelas

Texyxop 1 ouncTKa

CmeHa wnudgosBanbHOro
cpeacTBa

10.1

2 mm max. (2x)

{ATENCION! Peligro de accidente. Una
muela dafada o gastada tiene que ser re-
emplazada inmediatamente antes de seguir
utilizando la maquina. jApagar y desenchu-
far la maquina antes de su mantenimiento,
limpieza, reparacion y cambio de muelas!

La muela forma de copa esta usada cuando
su aro de proteccion esta completamente
desplazada hacia la pared lateral del motor
de la afiladora y la muela no sobrepasa los
2mm fuera del aro de proteccién. La muela
para destalonar esté usada cuando tiene un
diametro inferior a 130 mm. Observar las
indicaciones sobre el ajuste de aros de pro-
teccioén en capitulo 7.3

Muela forma de copa de la unidad

de afilado plano

Aflojar el tornillo de ajuste (16) y retirar el
aro de proteccion (2087-1). Tener firme-
mente, destornillar tornillos (24) y retirar la
brida (2278).

Retirar la muela (2560).

Limpiar a fondo todas las piezas de ajuste
y dispositivos de proteccion. Engrasar las
barras guias del aro de proteccion asi como
filetes de tornillos (por ejemplo con un trapo
impregnado con aceite Ballistol).

Muela para destalonar

Quitar el aro de proteccion (2588-1) y pie-
zas deslizantes (2589-1). Tener la muela (2)
firmemente y destornillar el tornillo (2276 -
filete a la izquierda). Retirar la brida (2374)
y muela (2).

Limpiar a fondo todas las piezas de ajuste
y dispositivos de proteccion. Engrasar los
filetes de tornillos (por ejemplo con un trapo
impregnado con aceite Ballistol).

Remontar en orden inverso, sin embargo,
antes de instalar una muela nueva, contro-
lar si estad sana golpeando levemente sobre
diversos lugares con un objeto no metalico.
Debe dar un tono claro. Si esta dafada, da
un tono sordo y tintineante.

BHUMAHUE! MNMoBpexAeHHbIN UK U3HOLEHHbI
MAOCKWIA MMM YaweyHbli WMoBanbHbIA Kpyr
HY>XHO [0 Havana paboTbl 3aMEHUTb Ha HOBbIW,
B NPOTMBHOM Ciyyae npu paboTe MallnHbl MOXET
NPOU30NTW HecyacTHbI cnyyaii. MNepes Bbinon-
HeHnem paboT MO TEeXYXOAy, OYNCTKE, PEMOHTY
1 CMeHe WNNoBanbHbIX KPYroB HYXXHO BbIKIIIO-
YUTb MaLLVHY U BbIHYTb LUTEKEP U3 po3eTKu!
YaweuHblid WndgoBanbHbIA Kpyr cHATaeTcA n3-
HOLLEHHbIM TOrAa, KOraa 3alMTHOe KOMbLO CABU-
raeTcA HaCTOMbKO, YTO OHO Ha4MHaeT KacaTbcA
60K0BOW CTeHKW anekTpoasurartensa. [pu aTom
YalleyHbli WNNoBanbHbIN KPYr Ha4YnMHaeT Bbl-
CTynaTb 3a 3alNTHOE KOMbLO MEHee YeM Ha 2
MM. Tnockui WwnndoBanbHbIA KPYr y3na 3atblio-
BOYHOrO WANHOBAHUA CHATAETCA W3HOLIEHHbIM
TOrAa, Korga ero avameTp CTaHOBUTCA MeHblue
130 mMM. [InA HacTPOWMKM 3aLMTHBIX NPMCNoco6-
NEHUI NPOCUM y4ecTb [aHHble, NPUBEAEHHbIE B
pasgene 7.3.

YaweyHbli wnundoBanbHbIi KPYr y3na TopLo-
BOro wnucgosaHua

OTKPYTUTb 3aXMMHbIN BUHT (16) 1 CHATb 3awnT-
HOe KOJbLO YaleyHoro WnnMoBanbHoOro Kpyra
(2087-1). MpoyHO OepxaTb YaweyHbln wnngo-
BasbHbIN KPYr, OTKPYTUTb (PnaHLeBble BUHTbI
(24) v cHATb hnanew (2278).

CHATb YalleyHbI WwnudoBanbHbIA Kpyr (2560).
OcHoBaTeNbHO NOYMCTUTL BCE KpenexHble Yac-
TU ¥ 3almnTHble npucnocobnexua. HanpasnAto-
LUMe 3alMTHOrO KorbLa, a Takxe pe3bby BUHTOB
cmMasaTb Macsiom (Hanp. BETOLWbiO, CMOYEHHOW
macnom Ballistol).

LWnudoBanbHbIN KpYr y3na

3aTbINOBOYHOrO WU oBaHUA
[emoHTMpoBaTh 3alwmuTHOE MOKpbITME (2588-1)
W caBuraemble nnactuHbl (2589-1). MpoyHo ae-
pXaTb WAncoBanbHbIN ANCK (2) U OTKPYTUTb
chnaHueBbI BUHT (2376 — neBan pe3bba).
CHATb hnaHey (2374) n wnudoBanbHbIn AUCK
(2). OcHoBaTeNbHO MOYUCTUTL BCE KpenexXHble
4acTu W 3awmTHble npucnocobnexnna. CmasaTb
mMacnom pe3bby BUHTOB (Hanp. BETOLbIO, NPOmMu-
TaHHowu macnom Ballistol).

MoHTax BbinonHAeTcA B 06paTHOW nocnenosa-
TENbHOCTU, MPW ATOM Mepes MOHTaXeM U 3axa-
TWEM HOBBIV WNMOBAbHbLIN KPYT HYXHO NpoBe-
PUTb Ha LIENOCTHOCTb 1 OTCY TCTBME NOBPEXAEHNIA
BM3yasilbHO M MO 3BYKY: NIErKWM NOCTYKUBaHUEM
HemeTannMyeckuM npeAMeTOM B HECKONbKNX
mMecTax. HenoBpexxAeHHbIN WnndoBanbHbIN Kpyr
n3gaeT YNCTbIN 3BYK, MOBPEXAEHHbIV Kpyr faeT
rnyxom u apebesxalini 3ByK.

Affilatrice per coltelli a croce
e piastre tritacarne KL-205

Afiladora para cuchillas cruciformes
y discos perforados KL-205

WnudoBanbHaa mawunHa gnAa
3aTO4YKU HOXeN u peweTok KL-205
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10.1

®
Wartung und Pflege

Schleifmittelwechsel

ACHTUNG! Keinen beschédigten Schleif-
topf bzw. Schleifscheibe verwenden.
Angaben auf dem Schleifmitteletikett
beachten.

Alle Kontaktflachen der Schleifmittel sowie
Zwischenlagen und Spannflansche missen
plan und frei von Verunreinigungen sein, da
dies Druckstellen und Spannungen erzeugt,
die zum Bruch des Schleifmittels flhren
kénnte.

Die dem Schleiftopf bzw. der Schleifscheibe
beigepackten Schleifmittel-Zwischenlagen
(2598 bzw. 2599) sind unbedingt zu ver-
wenden. Diese sind vor dem Aufspannen
durch Abwischen mit einem Lappen griind-
lich zu reinigen.

Je eine Schleifmittel-Zwischenlage auf der
Vorder- und Riickseite des Schleiftopfes
bzw. der Schleifscheibe (zwischen Flansch
und Schleiftopf bzw. Schleifscheibe) einle-
gen.

Nach dem Aufspannen des Schleiftopfes
bzw. der Schieifscheibe die Schutzein-
richtungen wieder anbringen. Beachten
Sie hierzu die Angaben in Kapitel 7.3.
Maschine wieder anschlieBen, einschalten
und ca. 1 Minute Probe laufen lassen.
Sofern die Planseite des Schleiftopfes bzw.
Stirnseite der Schleifscheibe unrund oder
stumpf ist, mit dem beigepackten Abricht-
stein abrichten.

Schleiftopf nie trocken abrichten.

Maintenance and care

Changing grinding mean

ATTENTION! Never use damaged grind-
ing cup or wheel. Observe indications on
label of grinding mean.

All surfaces of grinding means as well as
intermediate layers and clamping flanges
must be even and free of impurities. Pres-
sure points and tensions will be created.
These may break grinding means.

It is absolutely essential to use intermedi-
ate layers (2598 resp. 2599) delivered with
grinding cups and wheels. They must be
thoroughly cleaned with a cloth before be-
ing fixed on.

Place one intermediate layer behind grind-
ing cup or wheel and one in front (between
flange and grinding cup or wheel).

After fixing grinding cup or wheel, reat-
tach protection device. Observe indica-
tions in chapter 7.3.

Plug machine to power supply, turn on and
test run for approx. 1 minute.

Should the flat side of grinding cup be un-
balanced or blunt, true with dressing stone
delivered with machine

Never dress grinding cup when dry.

®
Entretien et soin

Remplacement des meules

ATTENTION! N’employer jamais meules
endommagées. Suivre les indications
sur ’étiquette de la meule.

Les zones de contact des meules comme
aussi les rondelles intermédiaires et les
brides doivent étre planes et propre sinon
tensions peuvent provoquer éventuelles
ruptures des meules.

Il est absolument essentiel d’employer les
rondelles intermédiaires (2598 resp. 2599)
livrés avec les meules. Nettoyer minutieuse-
ment avant de les placer et fixer la meule.

Placer une rondelle devant et une derriére la
meule (entre bride et meule).

Aprés le fixage de la meule, monter de
nouveau le dispositif de protection. Sui-
vre les indications dans chapitre 7.3.

Brancher et enclencher la machine. Effec-
tuer une marche d’essai d’environ 1 minute.
En cas ou le c6té plat de la meule est mal
équilibré ou émousé, dresser avec la pierre
taille-meules livrée avec la machine.

Jamais dresser la meule a sec.
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Manutenzione e cura
Ripristino delle molle

ATTENZIONE! Non usare mole a tazza o
mole abrasive danneggiate.

Osservare le indicazioni sull’etichetta degli
abrasivi.

Tutte le superfici di contatto degli abrasivi
nonché le posizioni intermedie e le flange di
fissaggio devono essere piane e libere da
impurezze, perché questo genera punti di
pressione e tensioni che potrebbero provo-
care la rottura dell‘abrasivo.

Le posizioni intermedie dell’abrasivo (2598
bzw. 2599), accluse alla mola a tazza o alla
mola abrasiva, si devono usare in ogni caso.
Si devono lavare a fondo con un panno pri-
ma del fissaggio.

Mettere per ciascuno una posizione in-
termedia di abrasivo sul lato anteriore e
posteriore della mola a tazza o della mola
abrasiva (tra flangia e mola a tazza o mola
abrasiva).

Dopo il fissaggio della mola a tazza e
della mola abrasiva, riapplicare di nuovo
le attrezzature di protezione. Osservare
le indicazioni nel Capitolo 7.3.

Allacciare di nuovo la macchina, inserire e
fare una marcia di prova per ca. 1 minuto.
Per quanto il lato in piano della mola a tazza
o il lato frontale della mola abrasiva sia non
circolare o abbia perso il filo, ripassare con
la pietra ravvivatrice acclusa.

Non ravvivare mai a secco la mola a taz-
za.

®
Servicio y manteni-
miento Cambio de muelas

{ATENCION! Nunca utilizar muelas dana-
das. Seguir las indicaciones en la etique-
ta de la muela.

Todas las superficies de las muelas asi
como los discos intermediarios y las bridas
de fijacion deben estar planos y limpios.
Impureza causa puntos de presién y tension
lo que puede romper la muela.

Es absolutamente indispensable emplear
los discos intermediarios (2598 y 2599)
entregados con las muelas. Limpiarlos per-
fectamente con un trapo antes de montar.
Colocar un disco intermediario detras de
la muela y uno delante (entre la brida y la
muela).

Después de haber fijado la muela montar
el dispositivo de proteccion. Seguir las
indicaciones, capitulo 7.3.

Enchufar y encender la maquina. Efectuar
una marcha de prueba de aproximadamen-
te 1 minuto.

En caso de que el lado plano de la muela
esté desequilibrado o romo, rectificar con
la piedra para rectificar entregada con la
maquina.

Jamas rectificar la muela en seco.

Texyxop U ouncTka

CmeHa wnudgosBanbHOro
cpeacTBa

BHMMAHUE! 3anpewaetcA wucnonb3oBaTb
noBpeXAeHHble YalleyHble U NNOCKMUe LWnn-
choBanbHbie KPYru.

Hy>XHO y4uTbiBaTh Aa@HHbIE, YKa3aHHbIe Ha 9TuW-
KeTKe WnngoBanbHOro Kpyra.

Bce KoHTaKTHble MOBEPXHOCTU WMOBabHbIX
KPYroB, NPOKNaA0K M 3aXWNMHbIX (hnaHueB AOSX-
Hbl 6bITb POBHLIMU U YUCTLIMU, T.K. HEPOBHOCTM
npeacTaBnAT coboi mecTa nepejauyn Aasne-
HUA U HanpAXEeHWIA, KOTopble MOryT NPUBECTU K
packony wnndgoBanbHOro Kpyra.

MocTaBnAeMble BMeCTE CO YalleyHbIM UK nnoc-
KUM WnmdoBanbHbIM KPYyroM npoknagku (2598
unu 2599) Hy>XHo 06A3aTeNbHO UCMOMb30BaTh.
Mepen 3axaTnem MX HYXXHO XOPOLIO BbITEPETb
BETOLLbIO.

Mo oaHOM NpoKNaaKe HYy>XHO NONOXWUTL Ha nepe-
[IHIOIO 1 33[1HIOI0 CTOPOHbI WMOBANbHOTO Kpy-
ra (mexay naHuem n YaweyHbIM UK NIOCKUM
LWNNhoBanbHbIM KPYrom).

Mocne 3axaTMA Yalle4HOro MU MNNOCKOro
wnugoBanbHOro Kpyra Hy>XHO CHoBa ycTa-
HOBUTb 3alMTHbIE Npucnocobnexua. Mpocum
yyecTb fAaHHble, NMpuUBeAeHHble B pasaene
7.3.

CHoBa NoAKMIOYNTb MALLKHY K CETH, BKIIOYNTb €€
1 patb AnA npobbl nopaboTtatb NpUM. 1 MUHYTY.

B cnyuyae, ecnn TOpLOBaA CTOPOHA YaLIEYHOrO
UNU NepefHAA CTOPOHA MOCKOro LWnndoBarb-
HOTO Kpyra OKaXxeTCA HEKPYTTION Ui LIepLIaBow,
HY>KHO MOANPaBUTbL €€ NMPABOYHbIM KAMHEM.
YaweyHblid WANGOBaNbHbIA KPYr Henb3A
npaBuTb B CYXOM COCTOAHWM.
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10.2

®
Wartung und Pflege

Schmierung und Reinigung

Alle zuganglichen und beweglichen Teile
(Gewinde der Bedienelemente, Lagerhllse,
Spindeln der Réndelschrauben, Planschei-
be) sind einmal wéchentlich mit Maschinen-
0l (z.B. Ballistolél) zu schmieren.

Die Lager im Schleifmotor sind wartungs-
frei. Flr die Reinigung der Schutzeinrich-
tungen beachten Sie bitte die Angaben in
Kapitel 7.3.

Die gesamte Maschine sollte nach Gebrauch
mindestens einmal tdglich vom Schleifstaub
gesaubert werden.

Bei Verwendung von Reinigungszusatzen
die Anweisungen und Umweltbestimmun-
gen der Reinigungsmittel-Hersteller beach-
ten.

Vermeiden Sie grundsétzlich das Eindringen
von Reinigungsflissigkeiten in die Schalter,
Steckdose, Stecker Kabelverschraubungen
und Luftungsschlitze der Haube.

Der Wasserkasten der Kuhimitteleinrich-
tung muss mindestens einmal wdchentlich
entleert und vom Schleifschlamm geséau-
bert werden.

Wasserkasten nach der Reinigung wieder
mit Wasser (Wasserstand zwischen 20 mm
und max. 70 mm unterhalb der Behélter-
Oberkante) und Korrosion unterbindendem
Kihlmittelzusatz (1%) flllen. Beachten Sie
beim Kuhimittelzusatz das vom Hersteller
angegebene Mischverhéltnis fur Stahl.

Hinweis: Wasser mit KihImittelzusatz ist
Sondermiill und darf nicht Gber das nor-
male Abwassersystem entsorgt werden.
Beachten Sie hierzu auch die Angaben auf
der Verpackung.

Maintenance and care

Lubrication and cleaning

All accessible and movable parts (e.g.
threads of operating elements, bearing
sleeve, spindles of knurled screws, and
faceplate) are to be lubricated once a week
with machine oil (e.g. Ballistol oil).

Bearings in grinding motor are mainte-
nance-free. When cleansing protection
rings, follow indications in chapter 7.3.

Entire machine should be cleansed after
use, at least once a day.

When using cleansing additives, follow in-
structions of producer of cleansing additive
as well as environmental regulations.

Strictly prevent cleansing liquid from enter-
ing switches, socket, plug, cable screw con-
nections and ventilation slots of bonnet.

Water box of cooling device must be emp-
tied and cleansed at least once a week.

After cleansing, refill with water (water level
between 20mm and max. 70mm under up-
per edge of box) and coolant additive (1%).
Observe mixing proportion of coolant addi-
tive for steel indicated by producer.

Indication: Observe local regulations and
details on packaging related to disposal of
water with coolant additive (toxic waste).

®
Entretien et soin

Graissage et nettoyage

Toutes les piéces accessibles et mouvantes
(filets des eléments de réglage, manchon du
palier, tiges des écrous moletés, plateau de
tour) doivent étre graissés une fois par se-
maine avec de I'huile a machine (par exem-
ple huile Ballistol).

Les coussinets dans le moteur d’affitage
sont libres d’entretien. Pour le nettoyage
des anneaux de protection, observer les in-
dications dans chapitre 7.3.

La machine doit étre complétement net-
toyée apres chaque emploi, au moins une
fois par jour (poussiere d’aff(itage).

Si 'on emploi additif de nettoyage, suivre
les indications du producteur du produit
comme aussi les réglements pour la protec-
tion de I’environnement.

Eviter strictement que le liquide de nettoya-
ge pénétre dans les interrupteurs, prises,
fiches, raccords pour cables et fentes de
ventilation du capot.

La boite a eau de I'equipement de refroidis-
sement doit étre vidée et nettoyée au moins
une fois par semaine.

Apres le nettoyage, remplir a nouveau avec
de 'eau (niveau d’eau entre 20mm et tout
au plus 70mm sous le bord supérieur de la
boite) et additif réfrigérant (1%). Suivre les
indications de dosage pour acier données
par le producteur du produit.

Indication: Eau avec additif est déchet
toxique et ne peut pas étre debarassé dans
vidanges normales.
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Manutenzione e cura
Lubrificazione e pulizia

Tutte le parti mobili accessibili (filettatura
degli elementi di comando, manicotto di
supporto, fusi delle viti a testa zigrinata, di-
sco del tornio) si devono lubrificare con olio
una volta alla settimana (per es. olio Balli-
stol).

| cuscinetti nel motore di affilatura sono
liberi da manutenzione. Osservare le indi-
cazioni nel Capitolo 7.3 per la pulizia delle
attrezzature di protezione.

Lintera macchina dovrebbe essere pulita
dalla polvere di affilatura, dopo I'uso, alme-
no una volta al giorno.

Osservare le indicazioni e le disposizioni
ambientali del produttore del detergente,
nel caso di impiego delle serie di pulizia.

Evitare, in linea di principio, che liquidi di
pulizia penetrino negli interruttori, nella pre-
sa di corrente, nella spina di corrente, nei
collegamenti a vite dei cavi e nelle fessure
di ventilazione del cofano.

La vaschetta dell’acqua dell’attrezzatura di
refrigerante deve essere svuotata almeno
una volta alla settimana e deve essere ripu-
lita dal fango di affilatura.

La vaschetta dell’acqua deve essere riempi-
ta di nuovo con acqua dopo la pulizia (livello
dell’acqua fra 20 mm e mass. 70 mm sotto il
bordo superiore del serbatoio) e deve esse-
re riempita con additivi (1%) di refrigerante
che impediscono la corrosione. Osservare
il rapporto di miscela indicato per I‘acciaio
dal produttore nell’additivo di refrigerante.

Nota: Lacqua con additivo di refrigerante fa
parte dei rifiuti tossici e lo smaltimento non
puo avere luogo tramite il normale sistema
delle acque di scarico. Osservare al riguar-
do anche le indicazioni sull‘imballaggio.

®
Servicio y manteni-
miento Engrase y limpieza

Todas las piezas accesibles y moviles (por
ejemplo las roscas de los elementos de
manejo, casquillo cojinete, vastagos de los
tornillos con cabeza moletada, plato) deben
ser engrasados una vez por semana (por
ejemplo con aceite Ballistol).

Los cojinetes en el motor para afilar son
libres de manutencién. Para la limpieza de
los dispositivos de proteccion, observar las
indicaciones en capitulo 7.3.

La maquina tiene que ser limpiada comple-
tamente después de cada empleo, por lo
menos a diario (polvo de afilar).

En caso de empleo de aditivo de limpieza,
seguir las indicaciones del fabricante del
producto asi como los reglamentos para la
proteccién del medio ambiente.

Evitar estrictamente que liquido de limpieza
penetre en los interruptores, enchufes, pie-
zas de unién roscada para cables y rajas de
ventilacion en el capot.

La caja de agua de la unidad de refrigera-
cion debe ser vaciada y limpiada por lo me-
nos una vez por semana.

Después de su limpieza, llenar nuevamente
con agua (nivel de agua entre 20mmy a lo
sumo 70mm debajo del borde superior de
la caja) y aditivo refrigerante (1%). Seguir las
instrucciones de dosificacién para acero
dadas por el fabricante del producto.

Indicacién: Agua con aditivo refrigerante
es residuo téxico y no puede ser desapro-
visionado en la canalizacion normal. Seguir
las indicaciones en el embalaje.

Texyxop U ouucTka
Cma3ska 1 ouncTka

Bce pocTynHble v noaBuXKHble 4YacTu (pesbba
3N1eMeHTOB 06CNyXXMBaHWA, BTYNIKa NOALWWMNHUKA,
WNUHAENA BUHTOB C HAKATaHHOMN rONOBKOW, LIEHT-
POBOYHbIE 3M1EMEHTbI Y UX HanpaBnAoLmMe, NnaH-
Wabbl) HY>XHO CMasbiBaTb MalWHHbIM Macnom
OAVH pa3 B Hepdento (Hanp. macrnom Ballistol).

MoAWNNHUKY 3NeKTpoaBuraTena B Texyxoae He
Hy>XAatTcA. [INA 04NCTKU 3aLUUTHBIX NPUCMOCO6-
NEHUN HYXXHO yYNTbIBaTbL AaHHble pasgena 7.3.

Mocne paboTbl MaLKMHY HYXXHO BbITUPATb OT LWU-
hoBanbHOM NbiNK X0TA 6bl OAVH Pa3 B A€Hb.

Mpu fo6aBNeHNM YUCTALUMX CPEACTB HYXKHO Mpu-
HUMaTb BO BHWMaHWE yKa3aHWA W3roTOBUTENA
3TWX CPEACTB U MEeCTHble NMPeAnMCcaHnA no oxpa-
He OKpy>atoLLeii cpeabl.

He ponyckaiTe nonaaaHua YNCTALLEN XUAKOCTU
B MepeksoyaTenu, po3eTky, Wwrekepbl pesbo-
BbIX KabefbHbIX COeAUHEHWA 1 B BEHTUMALMOH-
Hbl€ 3a30pbl KOXYXa.

Bauok yctpoiictBa ana COX HyXHO exeHepaenb-
HO OMOPOXHATL U O4YNLaTh OT 06pa3oBaBLLerocA
LwnmchosanbHoro wnama.

Mocne oumctkn badok yctponctea anA COX
CHOBA HY>HO 3anofiHMTb BOAOW (YpOBEHb BOAbI
[OMKeH pgocTturatb oT 20mMm o makc. 80mMm oT
BEpPXHEro Kpas eMKOCTU) 1 [06aBUTb aHTUKOP-
PO3MOHHOE CMa304HO-OXNaxjatollee CpeAcTBO
(1%). MpK 3TOM HY>XXHO y4NTbIBATb COOTHOLLEHWE
pas3baBneHnA BOAOW, YyKas3aHHOe (UPMON-n3-
rotoButenem COX npu ncnonb3oBaHUM 3TOro
cpeacTBa AnA cTanm.

Yka3saHue: Cmecb Boabl 1 COX aABnAeTcA oco-
6bIM BUAOM MPOMBILLNIEHHBIX OTXO4O0B, MO3TOMY
€€ Hesb3A CnmBaTh B 06bIYHYIO CUCTEMY KaHanu-
3aumn. YuutbiBanTe npm 3TOM yKasaHuA Ha yna-
koBke COX.
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Fehler - Ursache -

@

Behebung

Defect - Cause -
Repair

®
Défaut - Cause -

Remeéde

B Db

B Db

Fehler

Ursache

©
Behebung ~

Netzstecker eingesteckt. Maschinenschal-
ter lasst sich nicht einschalten.

Keine Netzspannung vorhanden. Motor /
Schalter / Kabel defekt.

UNFALLGEFAHR! Fehler unverziglich
durch eine Elektrofachkraft (DIN 31000/
VDE 1000) beheben lassen.

Drehrichtung der Schleifmittel bzw. Kihl-
mittelpumpe stimmt nicht mit Drehrich-
tungspfeile Uberein.

Maschine bzw. Kihimittelpumpe falsch
angeschlossen.

UNFALLGEFAHR! Fehler unverziglich
durch eine Elektrofachkraft (DIN 31000/
VDE 1000) beheben lassen.

Aus Kuhimittelschlauch kommt kein Kihl-
mittel.

Pumpe ausgeschaltet / verstopft / defekt.

Zu- bzw. Ablaufschlauch verstopft.

Pumpe einschalten / reinigen / ersetzen

Zu- bzw. Ablaufschlauch demontieren und
reinigen.

Maschine vibriert stark.

Schleiftdpfe sind unrund.

Lager defekt.

Schleiftépfe auswuchten durch Lage- /
Sitzveranderung (drehen).

Maschine an DICK-Servicestation ein-
senden.

Kein exakter Planschliff mehr mdglich.

Einstellmutter (2304) hat Spiel.

Maschine an DICK-Servicestation ein-
senden.

Weiter nicht aufgefiihrte Fehler sind durch die DICK-Servicestation bzw. den Lieferant der Maschine zu beheben.

GB

Defect

Cause

Repair

Machine plugged in.
Switch does not turn machine on.

No mains voltage.
Motor / switch / cable defect.

DANGER OF ACCIDENT! Repair defect
immediately by specialist (DIN 31000/VDE
1000).

Direction of rotation of grinding means
resp. cooling pump not in accordance
with arrows.

Wrong connection of machine resp. cooling
pump

DANGER OF ACCIDENT! Repair defect
immediately by specialist (DIN 31000/VDE
1000).

No cooling water through tube.

Pump is turned off / blocked / defect

Inflow tube resp. drain tube blocked.

Turn pump on / clean / replace.

Remove inflow tube resp. drain tube and
clean.

Machine vibrates strongly.

Grinding cups not round.

Bearing defect.

Balance grinding cup by changing posi-
tion/fit (turn)
Send machine to DICK-Service-Center.

Plane grinding not possible

Adjusting nut (2304) has clearance.

Send machine to DICK-Service-Center.

Other defects not mentioned above must be repaired by DICK-Service-Center or supplier of machine.

Défaut

Cause

Reméde

Machine branchée.
Interrupteur n’enclenche pas la machine.

Pas de tension de réseau.
Moteur / interrupteur / cable défectueux.

DANGER D’ACCIDENT! Réparer immé-
diatement par spécialiste (DIN 31000/VDE
1000).

Direction de rotation des meules ou pom-
pe pas concordant avec les fleches.

Fausse connexion de la machine
ou pompe.

DANGER D’ACCIDENT! Réparer immé-
diatement par spécialiste (DIN 31000/VDE
1000).

Pas d’eau réfrigérant par le tuyau.

Pompe est déclenchée / bloquée /
défectueuse

Tuyeau du réfrigérant ou d’écoulement
bloqué

Enclencher la pompe / nettoyer /
remplacer.

Enlever le tuyeau du refrigerant ou d’écoule-
ment et nettoyer.

Machine vibre intensement.

Meules pas équilibrées.

Palier défectueux

Equilibrer la meule par changement de
position / ajustement (tourner).

Envoyer a centre de service DICK.

Aff(itage plane pas possible.

Ecrou d‘ajustage (2304) a jeu.

Envoyer a centre de service DICK.

Autres défauts pas mentionés au-dessus doivent étre réparés par le centre de service DICK.
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Difetto — Causa -

Rimedio

®
Defecto - Causa -

Remedio

Owunbka — npuumnHa

— yCTpaHeHue

Difetto

Causa

D
Rimedio ~

Spina di corrente inserita. Interruttore della
macchina non si lascia inserire

Non ¢ disponibile alcuna tensione di rete.

Motore/interruttore/cavo difettoso.

PERICOLO DI INCIDENTI! Fare eliminare
il difetto immediatamente tramite un elettri-
cista specializzato (DIN 31000/VDE 1000).

Senso di rotazione degli abrasivi e della
pompa di refrigerante non coincide con la
freccia del senso di rotazione.

Macchina e pompa del refrigerante collega-
ta in modo sbagliato.

PERICOLO DI INCIDENTI! Fare eliminare
il difetto immediatamente tramite un elettri-
cista specializzato (DIN 31000/VDE 1000).

Dal tubo flessibile del refrigerante non vie-
ne refrigerante.

Pompa disinserita/intasata/ difettosa.

Tubo flessibile di alimentazione e di scarico
€ ostruito.

Inserire/pulire/sostituire la pompa

Smontare e pulire il tubo flessibile di
alimentazione e di scarico.

La macchina ha una forte vibrazione.

Gli abrasivi non sono circolari.

Cuscinetto difettoso.

Equilibrare gli abrasivi cambiando la
posizione/sede (girare).

Spedire la macchina alla stazione di
servizio DICK

Non € piu possibile una affilatura in piano.

Dado di regolazione (2304) fa gioco e gl
assi non sono piu paralleli.

Spedire la macchina alla stazione di
servizio DICK

Gli altri difetti non elencati devono essere eliminati dalla stazione di servizio DICK o dal fornitore della macchina.

E

Defecto

Causa

Remedio ~

Maquina enchufada. Interruptor no
enciende la maquina.

Falta de corriente eléctrica. Motor /
Interruptor / Cable defectuoso.

iPELIGRO DE ACCIDENTE! Reparar in-
mediatamente por especialista (DIN 31000/
VDE 1000)?

Direccién de rotacién de las muelas o
bomba no concuerda con las flechas.

Conexion incorrecta de maquina o bomba.

iPELIGRO DE ACCIDENTE! Reparar in-
mediatamente por especialista (DIN 31000/
VDE 1000)?

No pasa agua refrigerante por el tubo.

Bomba desenchufada / tapada /
defectuosa
Tubo de refrigeracion o desagie tapado.

Encender la bomba / limpiar / reemplazar.

Quitar el tubo de refrigeracién o desagie
y limpiar.

Maquina vibra intensivamente.

Muelas desequilibradas.

Cojinete defectuoso.

Equilibrar la muela cambiando de
posicion / ajuste (girar).

Enviar al centro de servicio DICK.

Afilado plano no es posible.

Tuerca de ajuste (2304) tiene juego.

Enviar al centro de servicio DICK.

Otros defectos no mencionados arriba tienen que ser reparados en el centro de servicio DICK o distribuidor de la maquina.

Owundka

MNpuyunHa

RUS
YcTpaHeHue

LTekep BcTaBneH B po3eTky. MawmHa He
BK/toYaeTcH.

B ceTu HeT HanpAxeHuA. MoBpexXaeHbl
aneKTpoasuraTesb / Bbikntoyartenb /
Kabenb.

BHUMAHMUE! OnekTpuk fomkeH
He3amMeasIMTENbHO YCTPaHNTb OLLMOKY
(DIN 31000/VDE 1000).

HanpaBneHwe BpalleHuA WngoBarnbHOro
Kpyra wm Hacoca anAa COX He
COOTBETCTBYET HaNpaBMeHWo CTPENOK.

MawwuHa nnmn Hacoc HenpasuIibHO
NOAKI/KOYEHbI K CeTH.

BHUMAHMUE! OnekTpuk fomkeH
He3ameaIMTeNbHO yeTpaHnTb owmnbky (DIN
31000/VDE 1000).

M3 wnaHra He BbITEKaeT CMa304Ho-
oxnaxkparollee cpeacTso.

Hacoc oTkntoyeH / 3acopeH / cnoma.

3acopeH NuUTaloLWmUin UNW CAAMBHOW LUNAHT.

Hacoc Bkntountb / NPOYUCTUTD / 3aMeHUTb.

MuTaroLwmii N CAIMBHOM LUNaHT
LEMOHTUPOBATb M NMPOYNCTUT.

MatmHa cunbHo BUGpUpYyeT.

LnncpoBanbHble Kpyrvt He Kpyrble.

CnomaH noALmnmnHuK.

CbanaHcupoBathb WwnmoBanbHble Kpyri
3a CYeT U3MEHEHMA UX MONOXKeHVA / MecTa
nocagkw (MoBopayMBaTth).

OTnpaBuTbL MaLWHY B CEPBUCHbIA OTAEN
dvpmbl DICK.

He BbInonHAeTcA
wmMdoBaHme.

TOYHOE TOopLoBOE

HacTpoeyHas raiika (2304) umeeT 3a30p.

OTnpaBuTb MaLUMHY B CEPBUCHbIN OTAEN
upwmbl DICK.

DICK vnu K NocTaBLUMKY MaLLMHbI.

IMpu BO3HUKHOBEHUM C60€EB / OLWMBOK B paboTe, He NpUBEAEHHbIX B AaHHO TabnuLe, NpocuM 06pallaTbcA B CEPBUCHBIA OTAEN (PUPMbI

AN
AN

B Db

B Db
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Sonderzubehoér
Accessori speciali

Accessories
Accesorios

OEEOOEO®®™

Accessoires spéciaux

CneuunanbHble
NPUHaANEXHOCTH

Sonderzubehor / Accessoires / Accessoires

Bestellnr. / Part No. / Référence

Schleifadapter 2 / Grinding adapter 2 / Adaptateur d’affitage 2 981902301
KihImittelzusatz, 20 Ltr. / Coolant additive, 20 Litres / Additiv réfigérant, 20 litres 98404310
Ballistoldl, 0,5 Ltr. / Ballistol oil, 0,5 Litre / Huile Ballistol , 0,5 Litre. 981902310

Weitere Schleifadapter, Aufspannadapter und Zentriersitze auf Anfrage.
Further grinding adapters, clamping adapters and centring sets on demand.
Adaptateurs d’afflitage, adaptateurs de serrage et jeux de centrage additionnels sur demande.

ACHTUNG! Benutzen Sie zu lhrer eigenen
Sicherheit ausschlieBlich DICK-Originalzu-
behor, das in der Betriebsanleitung fiir die
KL-205 angegeben ist. Der Gebrauch von
anderem Zubehor als in der Betriebsanlei-
tung oder im Katalog empfohlen, kann eine
personliche Unfallgefahr fur Sie bedeuten.

Sollten Sie noch Fragen haben, stehen |h-
nen unsere Fachberater gerne zur Verfl-
gung. Unser Zubehdrprogramm wird stan-
dig erweitert bzw. aktualisiert. Uber das
eventuell zusétzlich zur Verfligung stehende
Zubehdrprogramm fordern Sie bei Bedarf
bitte die aktuellen Informationsunterlagen
bei uns an.

ATTENTION! For your own safety, use exclu-
sively original DICK spare parts mentioned
in the operating instructions of KL-205. The
use of accessories not mentioned in the ope-
rating instructions or catalogue may lead to
accident.

For further information consult our specia-
lized advisers. Our accessories programme
is being constantly expanded resp. updated.
For possible additional accessories, please
request current information at the manufac-
turer.

ATTENTION! Pour votre propre sécurité,
utiliser exclusivement accessoires originaux
DICK mentionés dans le mode d’emploi de
la machine KL-205. L’'emploi des accessoi-
res pas mentionées dans le mode d’emploi
ou catalogue peut conduire a accident.

Pour plus d’information consulter nos con-
seillers spécialisés. Notre programme d’ac-
cessoires est constamment agrandi et mise
a jour. Pour possibles accessoires supplé-
mentaires, priere de demander informations
courants chez le fabricant.

Accessori speciali / Accesorios / cney. NpuHagieXXHoCcTH

Ordine n. / No. de pedido / Apt.-Ne

Adattatore di affilatura 2 / Adaptador para afilar 2, @76x@300x12 / LUnudoBanbHbIi agantep 2, @76x@300x12 981902301
Additivo di refrigerante, 20 litri / Aditivo refrigerante, 20 Litros. / Jo6aBnaemoe cpeacteo COX, 20 n 98404310
olio Ballistol, 0,5 litri / Aceite Ballistol, 0,5 litro. / MawuHHoe macno Ballistol, 0,5 n 981902310

Adattatore di affilatura, adattatore di fissaggio e set di centratura a richiesta.
Adaptadores para afilar, adaptadores de fijacion y juegos de centraje adicionales sobre demanda.
Mpoume wnudoBanbHble aaanTepbl, 3aXKUMHbIA agantep U LeHTPOBOYHbIE HABOPbI MO 3anpocy.

ATTENZIONE! Per la vostra propria sicu-
rezza, usare esclusivamente gli accessori
originali DICK che sono indicati nel ma-
nuale d’struzioni per la KL-205. Luso di altri
accessori, diverso da quello raccomandato
nel manuale d’istruzioni o nel catalogo, pud
significare per Voi un pericolo personale di
incidenti.

Se avete ancora delle domande, i nostri
consulenti sono volentieri a vostra disposi-
zione. Il nostro programma di accessori vie-
ne continuamente ampliato ed aggiornato.
Vi preghiamo di richiederci le informazioni
attuali sul programma di accessori che
eventualmente & disponibile ulteriormente.

ATENCION! Para su propia seguridad em-
plear exclusivamente accesorios originales
DICK mencionados en las instrucciones
de uso de la maquina KL-205. El empleo
de accesorios no mencionados en las ins-
trucciones de uso o catélogo puede causar
accidentes.

Para mas informaciéon consultar nuestros
consejeros especializados. Nuestro pro-
grama de accesorios es constantemente
ampliado y actualizado. Para posibles ac-
cesorios suplementarios rogamos pedirnos
informacién actual.

BHUMAHME! [na cobcTBeHHON 6GesonacHoc-
TU MPOCUMM UCMONb30BaTb creuuasnbHble npu-
HaANeXHOCTN TONMbKO MpPOM3BOACTBA (HUPMbI
DICK, ykasaHHble B pyKOBOACTBE MO 3KCnnya-
Taumun Ha mogens KL-205. Vicnonb3oBaHune npu-
HaANEeXHOCTe ApYrux Npovu3BOAUTENel MOXET
NpVBECTM K HeCHaCTHOMY cnyyato Ha paboTe.

KoHcynbTaHTbl Hawen (upMbl ¢ FOTOBHOCTbIO
0TBETAT Ha Bce Baww Bonpocbl. Habop npuHa-
[NEXHOCTel MOCTOAHHO YCOBEPLUEHCTBYETCA U
pacwwupsaeTca. Tpebyinte y Hac Katanoru u npo-
YniA MHGOPMALMOHHBI MaTepuasn, B KOTOPOM
yKasaHbl Hally HOBbIE NMPOrpaMmbl OCTaBok 060-
PYAoOBaHNA 1 HAbOPbl NPUHALNEXHOCTEN K HUM.
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Schaltplan
Schema elettrico

ACHTUNG! Elektrische Reparaturen dir-
fen nur von einer Elektrofachkraft durch-
geflhrt werden.

ATTENZIONE! Le riparazioni elettriche
possono essere eseguite soltanto da
un elettricista specializzato.

Wiring diagram
Diagrama de circuito

ATTENTION! Electrical repair may be ex-
clusively carried out by a specialist.

{ATENCION! Reparaturas en la insta-
lacion eléctrica deben ser efectuadas
exclusivamente por un electricista espe-
cializado.

AC 3/400V-50/60Hz

11 L2 L3
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I

| ¥ &
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| 23241

Schéma de céablage

électrique
AneKkTpocxema

ATTENTION! Réparations électriques
peuvent étre effectuées que par un spé-
cialiste.

BHUMAHMUE! Bce paboTbl B 91EKTPUYECKON
YyacTu Hawero o6opyfoBaHUS [OMKEH
BbIMOMNHATL KBANMPULMPOBAHHbIA NepcoHan.
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Abschnitt

| P@OEDD®
m Ersatzteilzeichnung

Spare parts drawing

Dessin piéces de rechange
14.1| Esploso dei pezzi llustracion piezas de Cxema 3anacHbIX YacTen
| diricambio repuesto
205 1150-1

2224\ 2219, 2312-1 2560~ 2087-1
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m Ersatzteile

14.2| Ersatzteilliste

Pos. Stck. Bestell-Nr. Benennung Abmessung / Typ

2 1 9 8180 160 Schleifscheibe Hinterschliffstation @200x32x50,8-2A46

3 1 9 8326 020 Wasserkasten Typ 1100

4 1 9 8326 030 Pumpe AC-3/400V-50Hz

46-1 2 98182 120 Gleitschuh (2x) @10x85

48 1 9 8180 650 Ablaufschlauch @19x2,5x1000

109 1 9 8181010 Stellring J50x@35x12

205 1 9 8180 198 Kugelhahn 3411-1/4¢

813 1 9 8310 430 Klemmhebel 60099900-M8x15

1150-1 1 9 8181500 Kihlmittelschlauch kompl. 450mm

1611 1 9 8316 110 Hauptschalter AKWTRJ25U1

2087-1 1 9 8180 2087 Schutzring (Planschleifstation) @172x70

2192 1 9 8190 2192 Anschlusskabel inkl. Stecker flr HO5VV-F4G1,5-1850mm
KihImitteleinrichtung

2213 1 9 8190 2213 Handrad mit Zylindergriff 208-31251204

2215 1 9 8190 2215 Handrad 207-21001003

2219 1 9 8190 2219 Klemmgriff (Schnellverschub) 31L5010025NAD

2224 1 9 8190 2224 Schutzblech 224x77x44x1,5

2287 1 9 8190 2287 Adapter Planscheibe 060x28,8

2312-1 1 9 8190 2312 Randelschraube/Randelmutter 981902240-981902241-981902204

23241 1 9 8190 2324 Anschlusskabel inkl. CEE-Stecker HO5VV-F4G1,5x4000

2326-1 1 9 8190 2326 Schalter Kiihimitteleinrichtung 98310640-98310760

2327-1 1 9 8190 2327 Klemmgriff 981902203-981902302-98160160

2328-1 2 9 8190 2328 Spritzschutzscheibe inkl. Halter 981902153-98180820

23421 1 9 8190 2342 Kuhlmittelschlauch inkl. 2x Schnecken- @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
gewindeschellen

2387-1 1 9 8180 2387 Planscheibe kompl. @180x48 — inkl. Magnete

2560 1 9 8180 150 Schleiftopf fir Planschliff @150x80-2A46-JOT6-VEX

2582-1 4 9 8180 2582 Maschinenfu3 @60x50xM10

2587-1 1 9 8180 2587 Auflage kompl. 230x130x130x5 - inkl. Schrauben-

satz

2588-1 1 9 8180 2588 Schutzblech @226x8 — inkl. 4x Schraube

2589-1 2 9 8180 2589 Schiebeblech 85x25x2 —inkl. 2x Schraube

2590-1 1 9 8180 2590 Klemmgriff 981802591-981802592

2594-1 1 9 8180 2594 Griffstange mit Klemmgriff 98180990-98189040

Baugruppen / Werkzeug / Betriebsanleitung / Schleifadapter

Pos. Stck. Bestell-Nr. Benennung Abmessung / Typ

152 1 9 8181 060 Abrichtstein 25x13x100

1910-1 1 9 8180 930 Handschleifvorrichtung kompl. Baugruppe

2190-1 1 9 8190 2190 KihImitteleinrichtung kompl. AC 3/400V-50Hz

2297 1 9 8190 2297 Schleifadapter 1 @75x16

2322-1 1 9 8190 2322 Sechskantschlissel Gr. 5 + 6, Set
Schraubendreher Gr. 5,5

2332-1 1 981902332 Aufspannadapter/Zentriersatze Satz kompl.
inkl. Schleifadapter 3 (@42x20)

2367-1 1 9 8180 2367 Reitstock kompl. Baugruppe

2601-1 1 9 8180 2601 Planschleifstation kompl. Baugruppe

3421 1 9 8181 3421 Betriebsanleitung D/GB/F/I/E/RUS

Weitere Ersatzteile auf Anfrage.

Konstruktive Anderungen vorbehalten.

Alle MaBe in Millimeter.

70 Schleifmaschine fiir Kreuzmesser
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Spare parts
Spare parts list 14.2
Item No. | Quant. Part No. Description Dimension / Type
2 1 9 8180 160 Grinding wheel relief grinding station @200x32x@50,8-2A46
3 1 9 8326 020 Water box Type 1100
4 1 9 8326 030 Pump AC-3/400V-50Hz
46-1 2 98182 120 Guide shoe (2x) @10x85
48 1 9 8180 650 Drainage outlet tube @19x2,5x1000
109 1 9 8181010 Set collar @50x@35x12
205 1 9 8180 198 Ball valve tap 3411-1/4¢
813 1 9 8310 430 Clamping lever 600999900-M8x15
1150-1 1 9 8181500 Coolant tube, compl. 450mm
1611 1 9 8316 110 Main switch AKWTRJ25U1
2087-1 1 9 8180 2087 Protection ring (plane grinding station) @172x70
2192 1 9 8190 2192 Connection cable incl. plug for cooling HO5VV-F4G1,5-1850mm
equipment
2213 1 9 8190 2213 Hand wheel with handle 208-31251204
2215 1 9 8190 2215 Hand wheel 207-21001003
2219 1 9 8190 2219 Clamping knob (quick displacement) 31L5010025NAD
2224 1 9 8190 2224 Guard plate 224x77x44x1,5
2287 1 9 8190 2287 Adapter faceplate 260x28,8
2312-1 1 9 8190 2312 Knurled screw/knurled nut 981902240-981902241-981902204
23241 1 9 8190 2324 Connection cable incl. CEE-plug HO5VV-F4G1,5x4000
2326-1 1 9 8190 2326 Switch cooling equipment 98310640-98310760
2327-1 1 9 8190 2327 Clamping knob 981902203-981902302-98160160
2328-1 2 9 8190 2328 Protecting pane incl. holder 981902153-98180820
23421 1 9 8190 2342 Coolant tube incl. 2x spiral thread clamps @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
2387-1 1 9 8180 2387 Faceplate, complete @180x48 - including magnets
2560 1 9 8180 150 Grinding cup for relief grinding J150x80-2A46-JOT6-VEX
25821 4 9 8180 2582 Levelling mount @60x50xM10
2587-1 1 9 8180 2587 Support, complete 230x130x130x5 —incl.screw set
2588-1 1 9 8180 2588 Protection plate @226x8 —incl. 4x screw
2589-1 2 9 8180 2589 Sliding plate 85x25x2 —incl. 2x screw
2590-1 1 9 8180 2590 Clamping knob 981802591-981802592
25941 1 9 8180 2594 Handle bar with clamping lever 98180990-98189040
Units / Tools / Operating instructions / Grinding adapters
Item No. Quant. Part No. Description Dimension / Type
152 1 9 8181060 Dressing stone 25x13x100
1910-1 1 9 8180 930 Manual grinding device, compl. Component
21901 1 9 8190 2190 Cooling equipment, compl. AC 3/400V-50Hz
2297 1 9 8190 2297 Grinding adapter 1 @75x16
2322-1 1 9 8190 2322 Hexagonal spanner, size 5 + 6, Set
screwdriver, size 5,5
2332-1 1 9 8190 2332 Clamping adapter/centring sets incl. Complete set
grinding adapter 3 (J42x20)
2367-1 1 9 8180 2367 Till stock Component
2601-1 1 9 8180 2601 Plane grinding station, compl. Component
3421 1 9 8181 3421 Operating instructions D/GB/F/I/E/RUS
Further spare parts on demand.
Technical changes reserved.
All measurements in millimetres.
Grinding machine for mincer 71
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m Pieces de rechange

14.2| Liste piéces de rechange

Pos. Quant. Référence Nomenclature Dimensions / Type

2 1 9 8180 160 Meule station a détalonner @200x32x250,8-2A46

3 1 9 8326 020 Boite a eau Type 1100

4 1 9 8326 030 Pompe AC-3/400V-50Hz

46-1 2 98182 120 Patin (2x) @10x85

48 1 9 8180 650 Tuyeau d’écoulement @19x2,5x1000

109 1 9 8181010 Bague de réglage @50x@35%x12

205 1 9 8180 198 Robinet a boisseau sphérigue 3411-1/4¢

813 1 9 8310 430 Levier de serrage 60099900-M8x15

1150-1 1 9 8181500 Tuyeau du réfrigérant, compl. 450mm

1161 1 98316 110 Interrupteur pricipal AKWTRJ25U1

2087-1 1 9 8180 2087 Anneau de protection (surfacage) @172x70

2192 1 98190 2192 Cable de connexion avec fiche pour HO5VV-F4G1,5-1850mm
I'equipement de refroidissement

2213 1 9 8190 2213 Volant & main avec poignée cylindrique 208-31251204

2215 1 9 8190 2215 Volant a main 207-21001003

2219 1 9 8190 2219 Bouton de serrage (déplacement rapide) 31L5010025NAD

2224 1 9 8190 2224 Tole de protection 224x77x44x1,5

2287 1 9 8190 2287 Adaptateur du plateau de tour 260x28,8

2312-1 1 9 8190 2312 Vis a téte moletée/écrou moleté 981902240-981902241-981902204

2324-1 1 9 8190 2324 Cable de connexion et fiche-CEE HO5VV-F4G1,5v4000

2326-1 1 9 8190 2326 Interrupteur, equipement de 98310640-98310760
refroidissement

2327-1 1 9 8190 2327 Levier de serrage 981902203-981902302-98160160

2328-1 2 9 8190 2328 Vitre protecteur, piece de fixation 981902153-98180820

2342-1 1 9 8190 2342 Tuyau du refrigerant et 2x collier de @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
serrage

2387-1 1 9 8180 2387 Plateau de tour, compl. @180x48 — aimants incl.

2560 1 9 8180 150 Meule en forme de tasse @150x80-2A46-JOT6-VEX

25821 4 9 8180 2582 Pied de machine J60x50xM10

2587-1 1 9 8180 2587 Support, compl. 230x130x130x5 vis incl.

2588-1 1 9 8180 2588 Couvercle de protection @226x8 4x vis incl.

2589-1 2 9 8180 2589 Téle mobile 85x25x2 — 2x vis incl.

2590-1 1 9 8180 2590 Bouton de serrage 981802591-981802592

2594-1 1 9 8180 2594 Barre avec poignée 98180990-98189040

Unité / Dispositifs / Outils / Mode d’emploi / Adaptateurs d’affatage

Pos. Quant. Référence Nomenclature Dimensions / Type

152 1 9 8181 060 Pierre taille-meule 25x13x100

19101 1 9 8180 930 Dispositif pour aflitage manuel, compl. Module

2190-1 1 9 8190 2190 Equipement de refroidissement, compl. AC 3/400V-50Hz

2297 1 9 8190 2297 Adaptateur d’aff(itage 1 @75x16

2322-1 1 9 8190 2322 Clémale, six pans, No. 5 + 6, Jeu
Tournevis , No. 5,5

2332-1 1 9 8190 2332 Adaptateur de serrage/Jeux a centrer et Jeu, compl.
adaptateur d’aff(tage 3 (942x20)

2367-1 1 981802367 Contrepouppée, compl. Module

2601-1 1 9 8180 2601 Station de surfacage Module

3421 1 9 8181 3421 Mode d’emploi D/GB/F/I/E/RUS

Pieces de rechange additionnelles sur demande.

Modifications techniques réservées.

Toutes mesures en millimetres.

72 Afflteuse pour couteaux-hachoirs
et plaques perforées KL-205
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Pezzi di ricambio m

Elenco dei pezzi di ricambio 14.2

Pos. Q.ta. Ordine n. Descrizione Dimensione/Tipo

2 1 9 8180 160 Mola abrasiva Stazione affilatura a spoglia @200x32x@50,8-2A46

3 1 9 8326 020 Vaschetta dell‘acqua Tipo 1100

4 1 9 8326 030 Pompa AC-3/400V-50Hz

46-1 2 9 8182120 Pattino di guida (2x) J10x85

48 1 9 8180 650 Tubo flessibile di scarico @19x2,5x1000

109 1 9 8181010 Anello di regolazione B50x@D35%x12

205 1 9 8180 198 Rubinetto a sfere 3411-1/4"

813 1 9 8310 430 Leva di fissaggio 60099900-M8x15

1150-1 1 9 8181500 Tubo flessibile refrigerante compl. 450mm

1611 1 98316 110 Interruttore principale AKWTRJ25U1

20871 1 9 8180 2087 Anello di protezione @172x70
(stazione di affilatura in piano)

2192 1 9 8190 2192 Cavo di allacciamento incl. spina per HO5VV-F4G1,5-1850mm
attrezzatura di refrigerante

2213 1 9 8190 2213 Volantino con maniglia cilindrica 208-31251204

2215 1 9 8190 2215 Volantino 207-21001003

2219 1 9 8190 2219 Maniglia di fissaggio (spostamento rapido) 31L5010025NAD

2224 1 9 8190 2224 Lamiera di protezione 224x77x44x1,5

2287 1 9 8190 2287 Adattatore disco del tornio J60x28,8

2312-1 1 9 8190 2312 Vite a testa zigrinata/dado zigrinato 981902240-981902241-981902204

2324-1 1 9 8190 2324 Cavo di allacciamento incl. spina CEE HO5VV-F4G1,5x4000

2326-1 1 9 8190 2326 Interruttore attrezzatura refrigerante 98310640-98310760

2327-1 1 9 8190 2327 Maniglia di fissaggio 981902203-981902302-98160160

2328-1 2 9 8190 2328 Disco di protezione contro gli spruzzi incl. 981902153-98180820
supporto

23421 1 9 8190 2342 Tubo flessibile di refrigerante incl. 2x @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
Fascette filettate per vite senza fine

2387-1 1 9 8180 2387 Disco del tornio compl. @180x48 —incl. magneti

2560 1 9 8180 150 Mola a tazza per affilatura in piano @150x80-2A46-JOT6-VEX

2582-1 4 9 8180 2582 Piede della macchina @60x50xM10

2587-1 1 9 8180 2587 Supporto compl. 230x130x130x5 - incl. serie di viti

2588-1 1 9 8180 2588 Lamiera di protezione @226x8 —incl. 4x viti

2589-1 2 9 8180 2589 Lamiera scorrevole 85x25x2 —inkl. 2x viti

2590-1 1 9 8180 2590 Maniglia di fissaggio 981802591-981802592

25941 1 9 8180 2594 Barra con maniglia di fissaggio 98180990-98189040

Gruppi costruttivi / Utensile / manuale d’istruzioni / Adattatore di affilatura

Pos. Q.ta. Ordine n. Descrizione Dimensione/Tipo

152 1 9 8181 060 Pietra ravvivatrice 25%x13x100

1910-1 1 9 8180 930 Dispositivo di affilatura manuale compl. Gruppo costruttivo

21901 1 9 8190 2190 Attrezzatura del refrigerante compl. AC 3/400V-50Hz

2297 1 9 8190 2297 Adattatore di affilatura 1 J75%x16

23221 1 9 8190 2322 Chiave per viti ad esagono cavo Gr. 5 + 6, Set
Cacciavite Gr. 5,5

2332-1 1 9 8190 2332 Adattatore di fissaggio/Set di centratura Serie compl. incl. Adattatore
di affilatura 3 (@42x20)

2367-1 1 9 8180 2367 Contropunta compl. Gruppo costruttivo

2601-1 1 9 8180 2601 Stazione di affilatura in piano compl. Gruppo costruttivo

3421 1 9 8181 3421 Manuale d’istruzioni D/GB/F/I/E/RUS

= DICK

Ulteriori parti di ricambio a richiesta.
Conriserva di modifiche costruttive.

Tutte le dimensioni in millimetri.

Affilatrice per coltelli a croce 73
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m Piezas de repuestos

14.2| Lista repuestos

Pos. Pieza No. de pedido Denominacidén Medidas / Modelo

2 1 9 8180 160 Muela para destalonar @200x32x350,8-2A46

3 1 9 8326 020 Caja de agua Modelo 1100

4 1 9 8326 030 Bomba AC-3/400V-50Hz

46-1 2 9 8182 120 Patin (2x) @19x2,5x1000

48 1 9 8180 650 Tubo de desagiie @19x2,5x1000

109 1 98181010 Anillo de sujecién @50x@35%x12

205 1 9 8180 198 Grifo esférico 3411-1/4“

813 1 9 8310 430 Palanca de sujecién 600999900-M8x15

1150-1 1 9 8181500 Tubo de refrigeracién, completo 450mm

1611 1 98316 110 Interruptor principal AKWTRJ25U1

2087-1 1 9 8180 2087 Anillo de proteccidn (afilado plano) @172x70

2179 1 98190 2179 Empufadura de sujecion (ajuste de 51210020840S0
angulo)

2192 1 98190 2192 Cable de conexién con enchufe para HO5VV-F4G1,5-1850mm
unidad de refrigeracion

2213 1 9 8190 2213 Volante de mano con pufio cilindrico 208-31251204

2215 1 9 8190 2215 Volante de mano 207-21001003

2219 1 9 8190 2219 Empufiadura de sujecién 31L5010025NAD
(desplazamiento rapido)

2224 1 9 8190 2224 Tapa de proteccién 224x77x44x1,5

2287 1 9 8190 2287 Adaptador del plato ©260x28,8

2312-1 1 9 8190 2312 Tornillo con cabeza moletada/Tuerca 981902240-981902241-981902204
moletada

23241 1 9 8190 2324 Cable de conexién con enchufe-CEE HO5VV-F4G1,5x4000

2326-1 1 9 8190 2326 Interruptor de unidad de refrigeracién 98310640-98310760

2327-1 1 9 8190 2327 Palanca de sujecion 981902203-981902302-98160160

2328-1 2 9 8190 2328 Vidrio de proteccién con pieza de sujecién 981902153-98180820

23421 1 9 8190 2342 Tubo de refrigeracién y 2x mordaza con @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
tornillo sin fin

2387-1 1 9 8180 2387 Plato, completo @180x48 — imanes incl.

2560 1 9 8180 150 Muela forma de copa para afilado plano 215080

2582-1 4 9 8190 2316 Pata de maquina @60x50xM10

2587-1 1 9 8180 2597 Soporte completo 230x130x130x5 — tornillos incl.

2588-1 1 9 8180 2588 Tapa de proteccién @226x8 — 4 tornillos incl.

2589-1 2 9 8180 2589 Pieza deslizante 85x25x2 — 2 tornillos incl.

2590-1 1 9 8180 2590 Empuinadura de sujecién 981802591-981802592

2594-1 1 9 8180 2584 Barra con pufio de sujecién 98180990-98189040

Unidades/herramientas/instrucciones de uso/adaptadores para afilar

Pos. Pieza No. de pedido Denominacion Medidas / Modelo

152 1 9 8181060 Piedra rectificadora 25x13x100

1910-1 1 9 8180 930 Dispositivo de afilado manual, completo Unidad

2190-1 1 9 8190 2190 Unidad de refrigeracion, completa AC 3/400V-50Hz

2297 1 9 8190 2297 Adaptador para afilar 1 Q75x16

2322 1 9 8190 2322 Llave de pivote frontal hexagonal, Juego
No. 6 + 8, Destornillador, No. 5,5

2332-1 1 9 8190 2332 Adaptador de fijacién/juego de centraje y Juego completo
y adaptador para afilar 3 (@42x20)

2367-1 1 9 8180 2367 Cabezal mévil Unidad

2601-1 1 9 8180 2601 Unidad de afilado plano, completa Unidad

3421 1 9 8181 3421 Instrucciones de uso D/GB/F/I/E/RUS

Repuestos adicionales sobre demanda.

Modificaciones técnicas reservadas.

Todas las medidas en milimetros.

74 Afiladora para cuchi"as 000 0000 00 0000000000000
y discos perforados KL-205
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RUS
3anacHble YacTtu

Cneu,mtmxauml 3anacHbIX 142
yacTteW
Mos. LUTK. ApT.-Ne HaumeHoBaHue Pa3mepbi / TN
2 1 9 8180 160 LLnncoBanbHbIN Kpyr y3na 3aTblTOBOYHOTO J200x32x@50,8-2A46
wnudoBaHna
3 1 9 8326 020 bayok gns Boabl Tvn 1100
4 1 9 8326 030 Hacoc AC-3/400B-50ry
46-1 2 9 8182 120 MonayH (2x) @10x85
48 1 9 8180 650 CrvBHON WnaHr @19x2,5x1000
109 1 9 8181010 YCTaHOBOYHOE KOJ1bLIO @50x@D35x12
205 1 9 8180 198 LLlapoBoWi knanaH 3411-1/4"
813 1 98310 430 CTsikHas pykosiTka 60099900-M8x15
1150-1 1 9 8181500 LWnanr gna COX, B KoMNnekTe 450mm
1611 1 9 8316 110 [MaBHbIN BbIKMKOYaTENb AKWTRJ25U1
2087-1 1 9 8180 2087 3aLmTHoe KonbLo (y3en TopLoBoro @172x70
LM oBaHus)
2192 1 9 8190 2192 OnekTpokabenb, BKMOYas Wrekep HO5VV-F4G1,5-1850Mm
ans ycrporcrea COX
2213 1 9 8190 2213 MaxoBWK C LMITMHAPUYECKON PYKOATKOM 208-31251204
2215 1 9 8190 2215 MaxoBuk 207-21001003
2219 1 98190 2219 BaxumHas kpyrnas pykosTka (ans 6blcTpoit 31L5010025NAD
nogayu)
2224 1 9 8190 2224 3alwmnTHas nnacTuHa 224x77x44x1,5
2287 1 9 8190 2287 AganTep 4ns NpMeEMHON NacTUHbI 260x28,8
231241 1 98190 2312 BWHT ¢ HakaTaHHOI ronoskoi/rarka ¢ 981902240-981902241981902204
HakaTkom
2324-1 1 9 8190 2324 OnekTpokabenb, Bkovas wrekep CEE HO5VV-F4G1,5x400
2326-1 1 9 8190 2326 Bbikntoyartens ans yctporictea COX 98310640-98310760
23271 1 9 8190 2327 3axuMHas Kpyrnasi pykositka 981902203-981902302-98160160
2328-1 2 9 8190 2328 Bphbl3ro3alwmta BMECTE C gepxatenem 981902153-98180820
2342-1 1 9 8190 2342 LWnanr gna COX, Bkntoyas 2 ckobbl ¢ @16x3x2100-10-16/7,5-C6WA
YepBsYHOM pe3bbon
2387-1 1 9 8180 2387 MnaHwanba, B kOMNIekTe 180x48 - BKnroYas MarHUTbl
2560 1 9 8180 150 YaweyHbli wnmdoBanbHbIN Kpyr ANs @150x80-2A46-JOT6-VEX
TOPLOBOrO LN OBaHUS
2582-1 4 9 8180 2582 Hoxka MaLLmMHbl @60x50xM10
2587-1 1 9 8180 2587 OnopHasi NOBEPXHOCTb B KOMMNIEKTE 230x130x130x5 - BKntoyasa Habop
BMHTOB
2588-1 1 9 8180 2588 3alnTHas nnactTmHa 0226x8 - BMecTe ¢ 4 BUHTaMu
2589-1 2 9 8180 2589 Cpaeuraemas nnactuHa 85x25x2 - BMECTE C 2 BUHTAMU
2590-1 1 9 8180 2590 3axnMMHas Kpyrnasi pykositka 981802591-981802592
2594-1 1 9 8180 2594 LLiTaHra ¢ 3aXMMHOW KPYrion pyKOATKOM 98180990-98189040
Y3nbl / MAHCTPYMEHTbI / PpyKOBOACTBO MO aKcnnyaTtauuu / wnudgosanbHbIA agantep
Mos. LUTK. ApT.-Ne HaumeHoBaHue Pa3mepbl / TN
152 1 9 8181 060 [MpaBoYHbIN KAMEHb 25x13x100
1910-1 1 9 8180 930 MpucnocobneHve Ansa pyvyHon Wi oBkK, Ysen
B KOMMeKTe
2190-1 1 9 8190 2190 Yctpoicteo aAnst COX B koMmnnekte AC 3/400B-50[u
2297 1 9 8190 2297 LnugoBanbHbIN aganTep 1 J75x16
232241 1 9 8190 2322 6-rpaHHble raeyHble Knoyu pasm. 5 + 6, Ha6op
oTBepTKa pasm. 5,5
233241 1 9 8190 2332 3aXnMHble aganTepbl/LeHTPOBOYHbIE Habop B KomnnekTe
Habopbl BKNOYast LWNNGOBaNbHbINA
apanTtep 3 (d42x20)
2367-1 1 9 8180 2367 3aaHsasa 6abka B KoMnnekTe Y3en
2601-1 1 9 8180 2601 Y3en TopLoBOro WnngoBaHus, B KOMMNIEKTe Ysen
3421 1 9 8181 3421 PyKoBOACTBO No akcnnyaTaumu D/GB/F/E/I/RUS
Mpoune 3anacHble YacTu No 3anpocy.
B0O3MOXHbI KOHCTPYKTUBHBIE U3MEHEHNS.
Bce pa3mepebl faHbl B MM.
WnucdoBanbHaa mawunHa ans 75
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Ersatzteile Spare parts Pieces de rechange

14.3

Bestellbeispiel Example for ordering Exemple de commande

A\

Um Unfallgefahren zu verhindern und eine einwandfreie Funktion der Maschine zu gewahrleisten, verwenden Sie bitte aus-
schlieBlich DICK-Original-Ersatzteile.

Bei Ersatzteilbestellungen gehen Sie bitte wie folgt vor:

Wahlen Sie aus der Ersatzteilzeichnung (Seite 70%) die Positionsnummer des zu ersetzenden Teiles aus.

Suchen Sie in der Ersatzteilliste (Seite 70) diese Positionsnummer (Pos.) und entnehmen Sie die Bestellnummer und Benennung.
Die in der Spalte Stck. angegebene Stiickzahl gibt an, wie viele Teile dieser Position die jeweilige Bestellnummer enthalt.

lhre Ersatzteilbestellung muss folgende Angaben enthalten:

1. Gewdinschte Stuckzahl

2. Bestellnummer

3. Benennung

4. Maschinentyp, Maschinen-Artikelnummer, Seriennummer, Baujahr (siehe Typenschild auf Maschinen-Rickseite).

Ihre Ersatzteilbestellung richten Sie bitte an lhren Fachhéndler.
Ihren Fachhéndler finden Sie unter:
www.dick.de/haendler

®

To prevent accidents and ensure perfect operating conditions of the machine, always use original DICK spare parts.

When ordering spare parts proceed as follows:

Choose from the spare parts drawing (page 70%) the Item-No. of part to be replaced.

Look for the ltem-No. in the spare parts list (page 71) and take note of order number and description.
The figure mentioned in the second column indicates the amount of parts of the respective item.

Your parts order must include following information:

1. Desired amount

2. Part number

3. Description

4. Machine type, article number, series number, year of construction (see type plate on back of machine).

Please send your order for spare parts to your specialist dealer.
You will find your specialist dealer at
www.dick.de/en/tools-for-chefs-and-butchers/dealer/

)

Pour éviter accidents et garantir un fonctionnement parfait de la machine, utiliser toujours piéces de rechange originales DICK.

Procédé pour faire une commande de piéce de rechange:

Choisir du dessin des piéces de rechange (page 70%) le numéro de position (Pos.) de la piece a remplacer.

Chercher ce numéro dans la liste des pieces de rechange (page 72) et noter le numéro de référence et la nomenclature.
Les chiffres dans la deuxieme colonne indiquent la quantité de piéces correspondantes.

Votre commande doit inclure informations suivantes:

1. Quantité désirée

2. Numéro de référence

3. Nomenclature

4. Modéle de la machine, numéro de référence, numéro de serie, année de construction (voir plague indicatrice derriere la machine).

Veuillez adresser votre commande de piéces de rechange a votre revendeur spécialisé.
Vous trouverez votre revendeur spécialisé sur
www.fdick.fr/commercantes
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Pezzi di ricambio Piezas de repuesto 3anacHbl e 4YacTu

Esempio di ordine Ejemplo de encargo Kak coctaBnsiTb 3aka3 14.3
Per evitare i pericoli di incidenti e per garantire una funzione ineccepibile della macchina, si prega di usare esclusivamen-
te i pezzi di ricambio originali DICK.

Quando si ordinano i pezzi di ricambio, si prega di procedere come segue

Dal disegno dei pezzi di ricambio (pagina 70*), scegliere il numero di posizione della parte da sostituire.

Cercare nella lista delle parti di ricambio (pagina 73) questo numero di posizione (Pos.) e rilevare il numero di Ordine e la descrizione.
La quantita indicata nella colonna Q.ta. indica quanti pezzi di questa posizione sono contenuti nel rispettivo numero di Ordine.

Il Vostro ordine dei pezzi di ricambio deve contenere le seguenti indicazioni:

1. Quantita desiderata

2. Numero di Ordine

3. Descrizione

4. Tipo della macchina, numero di articolo della macchina, numero di serie, anno di costruzione (vedere targhetta d’identificazione
sulla parte posteriore della macchina).

Inviare l'ordine dei pezzi di ricambio al proprio rivenditore di fiducia.
Per trovare il proprio rivenditore, vedi qui
www.fdick.it/rivenditori

Para evitar accidentes y garantizar un funcionamiento perfecto de la maquina, emplear exclusivamente piezas de repuesto
originales DICK.

Procedimiento para hacer un encargo de pieza de repuesto:

Buscar en la ilustracién de piezas de repuesto (pagina 70%) el nUmero de posicion (Pos.) de la pieza necesitada.
Buscar este nimero en la lista de piezas de repuesto (pagina 74) y anotar el nimero de pedido y la descripcion.
Las cifras en la segunda columna indican la cantidad de piezas correspondientes.

El pedido tiene que incluir la siguiente informacion:

1. Cantidad deseada

2. Numero de pedido

3. Descripcién

4. Modelo de la maquina, su nimero de articulo, nimero de serie, afio de construccion (ver placa de especificaciones detras de la
maquina).

Dirija el pedido de piezas de recambio al proveedor més cercano.
Encontrara el proveedor mas cercano en
www.fdick.es/comerciante

[ns Toro, 4To6bl NPeAOTBPaTUTL HECHYACTHbIE CITyYan Ha NPOU3BOACTBE U obecnevynTb 6ecnepeboHyO IKCMIyaTaLuto
MallUHbI, HEOGXOAMMO UCMONBL30BaTh TONLKO OpPUIrMHaNbHbIE 3anacHble YacTu npousBoacTBa pupmbl DICK.

3aka3 Ha 3anacHble YacTu COCTaBMAETCA CneayoLmm obpasom:

Ha uvepTesxe 3anacHbix yacTei (CTp. 70*) HYXHO BbIGpaTh MO3WLIMOHHBIN HOMEP 3aMEeHAEMON YacTy.

3arem B cneumndukaumm 3anacHeix Yactew (CTp. 75) HY>KHO HalTV JaHHbIA NO3MUMOHHBIN HoMep ([Mo3. No) 1 3anucaTb
COOTBETCTBYIOLLUIA €My apTUKYIbHbIA HOMEpP U Ha3BaHWE 3TON YacTu.

B cron6bue , LT ykazaHo Konn4ecTBO LUTYK AaHHOW 3anacHoi YacTu, KOTOPOe BXOOMT B OAMH apTUKYMbHbIA HOMEP.

3aka3 Ha 3anacHble 4YacTU JOMKEH coAepXaTb crieaytolue AaHHbIe:

1. 3aKasblBaemoe Konn4ecTBo

2. ApTUKYTbHbI HOMEp

3. HasBanwve

4. TN MaLLUHbI, apTUKYNbHBLIA HOMEP MaLUWHbI, CEPUIHBIA HOMEP MaLUVHBbI, rof U3roTOBMEHUS (yKasdaH Ha P MPMEHHOM LUMUTKE Ha 3agHemn
CTOPOHE MaLLMWHBbI).

3aKas Ha 3anacHble YacTu HanpaBnsanTe Ballemy Aunepy.
MHdpopmaumio o Baliem aunepe Bbl HangeTe No agpecy
www.dick.de/en/tools-for-chefs-and-butchers/dealer/

Affilatrice per coltelli a croce Afiladora para cuchillas cruciformes LnudoBanbHas mawmnHa ans 77
e piastre tritacarne KL-205 y discos perforados KL-205 3aTO4KM HOXel u peweTok KL-205




